Vorwort zur deutschen Sprachfassung der

ATEX-Leitlinien, 3. Ausgabe vom 22. Juni 2009

Die vorliegende deutsche Sprachfassung der ATEX-Leitlinien
(3. Ausgabe) wurde mit finanzieller Unterstitzung der BG Chemie
realisiert.

Die Mitglieder des ,ATEX Standing Committees” verabschiedeten auf ihrer
Beratung am 22. Juni 2009 die dritte Ausgabe der ATEX-Leitlinien vom
Juni 2009 als letzte konsolidierte Fassung. Diese enthalten alle
Anderungen aus den Beschliissen der Jahre 2006 bis 2009.

Die sachliche Ubereinstimmung mit der Originalfassung wurde von
Mitgliedern des ursprunglichen Autorenteams geprift. Den Dbeteiligten
Herren sowie dem Sekretariat des Stadndigen Ausschusses unter der
ATEX-Richtlinie, sei an dieser Stelle ausdriicklich fur die Unterstitzung
und die Arbeit gedankt.

Diese deutsche Sprachfassung kann Uber die Internetseiten des ZVEI,

des VDMA, der BG Chemie und der Europaischen Kommission kostenlos
heruntergeladen werden.

Dr. Dyrba, BG Chemie



ATEX-LEITLINIEN

LEITLINIEN ZUR ANWENDUNG DER RICHTLINIE
94/9/EG DES EUROPAPARLAMENTS UND DES
RATES VOM 23. MARZ 1994 ZUR ANGLEICHUNG
DER RECHTSVORSCHRIFTEN DER
MITGLIEDSTAATEN FUR GERATE UND
SCHUTZSYSTEME ZUR BESTIMMUNGSGEMASSEN
VERWENDUNG IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
BEREICHEN

3. AUSGABE — Juni 2009



HINWEISE

1. Diese Leitlinien sind als Handbuch fur alle Pem bestimmt, die unmittelbar oder mittelbar
von der Richtlinie 94/9/EG, allgemein als ATEX-PusttRichtlinie (ATEX = "Atmosphéres
Explosibles" = explosionsfahige Atmosphéaren) bdreét, betroffen sind. Die Leser werden
auf die Tatsache aufmerksam gemacht, dass diesifaden lediglich dazu dienen soll, die
Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu erleichtern,dudass es die relevante nationale
Umsetzung des Textes der Richtlinie ist, die redrtsindlich ist. Dieses Dokument stellt
jedoch eine Referenz dar, um die einheitliche Arduery der Richtlinie durch alle
Interessenten sicherzustellen. Die Leitlinien solleelfen, durch Konsens unter den
Sachverstandigen im Auftrag der Regierungen deglMidstaaten und anderen betroffenen
Parteien den freien Warenverkginrder Europaischen Unidsicherzustellen.

2. Diese Leitlinien wurden von den zustédndigen Bistellen der Generaldirektion
Unternehmen und Industrie der Europaischen Komoms$n Zusammenarbeit mit den
Mitgliedstaaten, der europdischen Industrie, eusgp&n Normungsgremien und benannten
Stellen erarbeitet.

3. Die Dienste der Europaische Kommission unterreghes, diese Leitlinien zu pflegen. Unser
Ziel besteht darin sicherzustellen, dass die lgsitllten Informationen sowohl zeitgerecht
als auch korrekt sind. Werden uns Fehler zur Keésmabracht, werden wir versuchen, diese
zu korrigieren. Die Kommission tUbernimmt jedochnelei Verantwortung oder Haftung
hinsichtlich der Informationen in diesem Leitfaden.

Diese Informationen

haben einen ausschlie3lich allgemeinen Charakted, as wird nicht beabsichtigt, die
besonderen Umstande der jeweiligen Einzelpersodenlastitutionen anzusprechen;

sind nicht notwendigerweise umfassend, vollstandigiekt oder aktuell;

beziehen sich teilweise auf externe Informationéber die die Dienststellen der
Kommission keine Kontrolle haben und fur die dienoission keine Verantwortung
Ubernimmt;

stellen keine professionelle oder rechtliche Bergtdar.

4. Alle Verweise auf die CE-Kennzeichnung und di&-Eonformitatserklarung in diesem
Leitfaden beziehen sich ausschlieRlich auf die figh 94/9/EG. Um unter die Richtlinie
94/9/EG fallende Produkte innerhalb der EU in Vérkeu bringen, mussen auch alle
weiteren relevanten Rechtsvorschriften angewendeden.

5. Weitere Anleitungen, insbesondere hinsichtligstimmter Produktbauarten, sind auf der
Website der Kommission auf EUROPA Zu finden:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/quide.htm

Im Sinne dieser Leitlinien gilt der Begriff "Prodtikfiir Gerate, Schutzsysteme, Sicherheits-,
Kontroll- und Regelvorrichtungen, Komponenten undedeKombinationen, wie in der Richtlinie
94/9/EG definiert.

Gemal dem Abkommen Uber den Européischen Wirtschafn (EWR) (Beschluss 94/1/EG des
Rates und der Kommission vom 13. Dezember 1993 (ARIvom 3. Januar 1994, Seite 1)) sind die
Hoheitsgebiete von Liechtenstein, Island und Noemetdpeziglich der Umsetzung der Richtlinie
94/9/EG rechtlich ebenso wie das Hoheitsgebiet Her zu behandeln. Wenn der Begriff
Hoheitsgebiet der EU in diesem Leitfaden verwemdet, gilt er gleichermallen fiir das Hoheitsgebiet
des EWR.
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1 EINFUHRUNG

Die Zielsetzung dieser Leitlinien besteht darinsttemte Fragen zu klaren und Verfahren zu
erlautern, auf die in dermichtlinie 94/9/EG® betreffend Gerdte und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemaflien Verwendung in explosionsgefigirdgereichen Bezug genommen wird.
Diese Leitlinien sollten in Verbindung mit der Rilthie und mit dem "Leitfaden fir die
Umsetzung der nach dem neuen Konzept und dem Gewarapt verfassten Richtlinien (‘Blauer
Leitfaden')* der Europaischen Kommission verwendet werden.

Diese Leitlinien sind nicht nur zur Anwendung durcdhie zustdndigen Behorden in den
Mitgliedstaaten vorgesehen, sondern auch fur dihtigsten betroffenen Wirtschaftsteilnehmer
wie beispielsweise Hersteller, deren Fachverbandesmungsgremien und Stellen, die mit
Konformitatsbewertungsverfahren beauftragt sind.

In allererster Linie muss dieses Dokument sichbesie dass die Richtlinie bei korrekter
Anwendung zur Beseitigung von Hemmnissen und Scigiieiten im Zusammenhang mit dem
freien Verkehr von Waren innerhalb der Europaiscbiaion fuhrt (siehe Ful3note 2). Es sollte
beachtet werden, dass sich die Aussagen in diesigimien, soweit nichts anderes angegeben ist,
nur auf die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG beeiehAlle betroffenen Parteien sollten auch die
weiteren Anforderungen berticksichtigen, die dariiieaus gelten kénnen (siehe Kapitel 6).

Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie nach dem tie@ Konzept", die Grundlegende Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen festlegt und es Ngrrirender Hauptsache harmonisierten
Européischen Normen, Uberlasst, die in der Ridbtlienthaltenen relevanten Anforderungen
technisch darzustellen.

Richtlinie 94/9/EG ist eine Richtlinie fur die vetindige Harmonisierung, das bedeutet, dass ihre
Bestimmungen bestehende abweichende nationale wmdp&sche Rechtsvorschriften zu
denselben Themen ersetzen, die durch die Rich8i#i@/EG festgelegt sind.

Mit Wirkung vom 1. Juli 2003 wurden alle weiteremlavanten nationalen Vorschriften
aufgehoben, und die Richtlinie 94/9/EG stellt inr déorm, in der sie in die nationalen
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten umgesetztieudas einzige anwendbare Rechtsinstrument
dar.

"Richtlinien fir die Anwendung"

Der Leser wird darauf hingewiesen, dass immer deemn ATEX-Produkte bestimmungsgemar
zur Verwendung an einem Arbeitsplatz vorgesehea, siblicherweise die fiir die Gewahrleistung
der Sicherheit der Arbeitnehmer vorgesehenen raBan Rechtsvorschriften und das
Gemeinschaftsrecht gelten. In dieser Hinsicht geltaterschiedliche Rechtsvorschriften fir auf
dem Land befindliche Industrien, den Untertageablzau Kohle und weiteren Mineralien sowie
die Off-Shore-Olgewinnurg

3 Richtlinie 94/9/EG des Europaparlaments und dessRaten 23. Marz 1994 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiur Geratel (Bchutzsysteme zur bestimmungsgeméaflen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen. ABI1Q0, 19.4.1994, S. 1. Geéandert durch
Vorschrift (EG) Nr. 1882/2003 des Europaparlamemis des Rates vom 29. September 2003, ABI L
284, 31.10.2003, S. 1. Berichtigt durch KorrigenduhBl. L 21, 26.1.2000, S. 42 und durch
Korrigendum ABI. L 304, 5.12.2000, S. 19.
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/lemsl@uide/index.htm

Richtlinie 1999/92/EG des Europaischen Parlaments des Rates vom 16. Dezember 1999 Uber
Mindestvorschriften zur Verbesserung des Gesursiatititzes und der Sicherheit der Arbeitnehmer,

die durch explosionsféahige Atmosphéaren geféahrdetiere konnen (Flnfzehnte Einzelrichtlinie im
Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/B3YG); ABI. L 023, 28.01.2000, S. 57-64

Richtlinie 92/91/EWG des Rates vom 3. November 198 Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes deritdebener in den Betrieben, in denen durch




2 ZIELSETZUNG DER ATEX-RICHTLINIE 94/9/EG

Die Zielsetzung der Richtlinie 94/9/EG besteht daiinerhalb der Elden freien Warenverkehr
der ihr unterfallenden Produkte sicherzustellen Aus diesem Grunde legt die Richtlirdef der
Grundlage von Artikel 95 EG-Vertrag harmonisierte Anforderungen und Verfahren zum
Nachweis der Erfillung fest.

In der Richtlinie wird darauf hingewiesen, dass Baseitigung von Handelshemmnissen durch das
,neue Konzept’, das der Rat in seiner EntschlieRwogn 7. Mai 1985 beschlossen hat,
grundlegende Anforderungen an Sicherheit und andelevante Attribute festgelegt werden
mussen, durch die ein hoher Schutzgrad sicherfjesied. Diese Grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungersind in Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG aufgefiihrt

Diese grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitstaringen sind in Bezug auf Folgendes
spezifisch:

potentielle  Zindquellen von Gerdten zur bestimmgeggiRen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen;

autonome Schutzsysteme, deren wesentliche Aufgabia desteht, nach dem Beginn einer
Explosion diese umgehend zu stoppen und/oder dssvidkungen der Explosionsflammen und
-driicke zu begrenzen;

Sicherheitsvorrichtungen, die dafir vorgesehen,sidn sicheren Betrieb der genannten
Geréate in Hinblick auf deren Zindquellen und zuohsien Betrieb autonomer Schutzsysteme
beizutragen;

Komponenten ohne autonome Funktion, die fiir demesen Betrieb der genannten Geréte oder
autonomen Schutzsysteme von grundlegender Bedesithg

Seit dem 1. Juli 2003 kénnen relevante Produktedann entwurfs- und bestimmungsgema in der
erwarteten Umgebung innerhalb der B Verkehr gebracht, unbehindert gehandelt undeistn
werden, wenn sie der Richtlinie 94/9/EG (und andeetevanten Rechtsvorschriften) entsprechen.

Die Richtlinie 94/9/EG enthélt erstmals harmonisiete Anforderungen an nichtelektrische
Geréte, an Geréate, die fir den Einsatz in Bereichebestimmt sind, in denen aufgrund von
Staubbildung Explosionsgefahr besteht, sowie fir ®atzsysteme. Sicherheitsvorrichtungen,
die fir den Einsatz auR3erhalb von explosionsfahigedtmospharen bestimmt sind und in
Bezug auf Explosionsrisiken zum sicheren Betrieb wo Geraten oder Schutzsystemen
erforderlich sind beziehungsweise dazu beitragenjral ebenfalls eingeschlossen. Dies ist im
Vergleich zu friheren nationalen Vorschriften zu Geéten und Systemen fir die
bestimmungsgemalfe Verwendung in explosionsgefahraet Bereichen eine Ausweitung des
Anwendungsbereichs.

Bohrungen Mineralien gewonnen werden (Elfte Einzhttinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der
Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 348, 28.11.1992, S29-
Richtlinie 92/104/EWG des Rates vom 3. Dezember 1882 Mindestvorschriften zur Verbesserung
der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes deritdehener in Ubertdgigen oder untertagigen
mineralgewinnenden Betrieben (Zwolfte Einzelrichdinm Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der
Richtlinie 89/391/EWG); ABI. L 404, 31.12.1992, S-28

ABI. L 136, 4.6.1985, S. 1.

Die Richtlinie 94/9/EG ist auch in weiteren Hohgébieten anwendbar, in denen sich ein geeignetes
internationales Abkommen in Anwendung befindeth8idie Website der GD Unternehmen und
Branchen fir weitere Einzelheitenttp://ec.europa.eu/enterprise/atex/internationabgment.htm




Auf die Anforderungen zur Erfullung der Bestimmungder Richtlinie 94/9/EG wird in den
folgenden Kapiteln ndher eingegangen.
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3 ALLGEMEINE KONZEPTE °

Im Sinne dieses Leitfadens gilt der Begriff "Produk" fiir Gerate, Schutzsysteme,
Sicherheitsvorrichtungen Komponenten und deren Kombinationen.

Es muss hervorgehoben werden, dass die Richtl$@/BG Auflagen fur alle diejenigen enthalt,

die Produkte in Verkehr bringen und/oder in Betrisehmen, sei es der Hersteller, sein
Bevollméchtigter, der Importeur oder jeder andeegavitwortliche. Die Richtlinie regelt nicht die

Verwendung von Geraten in explosionsgefahrdetereiBlaen, wie sie beispielsweise durch die
Richtlinien 1999/92/EG, 92/91/EG und 92/104/EBgedeckt sind.

3.1 Inverkehrbringen von ATEX-Produkten

Inverkehrbringen bedeutet, Produkte entgeltlich rodeentgeltlich zum ersten Mal in der
Europaischen Gemeinschaft zum Zwecke des Verttinifoder der Verwendung im Hoheitsgebiet
der EU verfugbar zu machen.

Bemerkungen:

Das Konzept des Inverkehrbringens bestimmt derpdekt, zu dem Produkte zum ersten Mal vom
Stadium der Fertigung auf den Markt der EU bezigbumrise vom Stadium der Einfuhr aus einem
Nicht-EU-Land in das Stadium des Vertriebs und/atler Verwendung in der EU tbergehen. Da
sich das Konzept des Inverkehrbringens nur aufedsi® Mal bezieht, dass Produkte in der EU
zum Zwecke des Vertriebs und/oder der VerwendurdeimEU verfugbar gemacht werden, gilt die
ATEX-Richtlinie 94/9/EG nur fiir

a.)neueProdukte, die innerhalb der EU hergestellt werden;
b.) "quasi-neue” Produkte nach Abschnitt 3.3;
c.) neue oder alt€rodukte, die aus einem Nicht-EU-Land eingefiihndea;

d.) neue oder "quasi-neue" Produkte, die durch eindere Person als den urspringlichen
Hersteller gekennzeichnet wurden.

Die Bestimmungen und Auflagen der Richtlinie in Bgauf das Inverkehrbringen gelten seit dem
30. Juni 2003 fir jedes einzelne Produkt und sindbh&ngig vom Zeitpunkt und vom Ort der
Herstellung. Es liegt in der Verantwortung des klers sicherzustellen, dass ausnahmslos alle
seine Produkte diese Bestimmungen und Auflagerl@enfisoweit sie in den Anwendungsbereich
der Richtlinie fallen.

"Verfiigbarmachen" bezeichnet die Besitz- und/odgeitumstibertragung des Produkts durch den
Hersteller, seinen Bevollméachtigten in der EU odien Importeur an diejenige Person, die fur den
Vertrieb des Produkts auf dem EU-Markt oder die téfgabe an den Endverbraucher, den
Zwischenlieferanten oder den Anwender in einer datighen oder unentgeltlichen
kaufméannischen Transaktion unabhangig von dem Biesttument, auf dem die Ubertragung
beruht (Verkauf, Verleih, Vermietung, VerleasungeséGhenk oder jegliche andere Art von
kaufmannischen Rechtsinstrumenten), verantworisthDas ATEX-Produkt muss die Richtlinie
zum Zeitpunkt der Ubertragung erfiillen.

Zu allgemeinen Definitionen siehe auch den "Ldifa fir die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten Richtlifiiglauer Leitfaden™)". Weitere sich speziell
auf die Richtlinie 94/9/EG beziehende Definitionardén sich in Kapitel 4 dieses Leitfadens.

Siehe Ful3note 5.
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Wenn ein Hersteller, sein Bevollméachtigter in ddy Bder der Importeur unter die Richtlinie

fallende Produkte in einem Katalog anbietet, geffienso lange als nicht in Verkehr gebracht, bis
sie tatsachlich das erste Mal verfugbar gemachtdever Daher missen in einem Katalog
angebotene Produkte nicht in vollem Umfang mit @mstimmungen der Richtlinie 94/9/EG in

Einklang stehen, jedoch sollte im Katalog auf di€atsache eindeutig hingewiesen werden.

Das Inverkehrbringen von Produkten bezieht sichtracf:

- die VerauBerung von Produkten vom Hersteller ames in der EU ansassigen
Bevollméachtigten, der im Namen des Herstellersdi@r Sicherstellung der Erfullung der
Richtlinie verantwortlich ist;

- Importe in die EU zum Zwecke des Reexports, da&sif3th im Rahmen von
Verarbeitungsvereinbarungen;

- die Herstellung von Produkten in der EU fiir deqp&t in ein Nicht-EU-Land,;

- das Ausstellen von Produkten bei Fachmessen ausstellungefl. Diese kénnen dabei
durchaus die Bestimmungen der Richtlinie 94/9/E€hnin vollem Umfang erfullen,
jedoch ist in der Nahe der ausgestellten Produkilidh auf diese Tatsache hinzuweisen.

Diejenige Person, die das Produkt auf dem EU-Miarkferkehr bringt, sei es der Hersteller, sein
Bevollmachtigter oder, falls keiner von ihnen irr #&J ansassig ist, der Importeur oder jegliche
andere verantwortliche Person, muss die EG-Kontétsgrklarung zur Verfligung der zustéandigen
Behorde halten. Die technische Dokumentation muséaforderung der Vollstreckungsbehdrden
innerhalb einer vertretbaren Zeit zur Verfugungigitsverden (siehe Anhéange 111, VI und VIII der
Richtlinie). Diese Dokumente sind von der genaniterson fiir einen Zeitraum von zehn Jahren,
nachdem das letzte betreffende Produkt hergestelitde, zur Verflgung der zustéandigen
Behorden zu halten. Dies gilt fur in der EU herghtst Produkte sowie fir aus einem Nicht-
EU-Land eingefihrte Produkte.

3.2 Inbetriebnahme von ATEX-Produkten

Inbetriebnahme bedeutet die erste Verwendung ddeiirRichtlinie 94/9/EG genannten Produkte
innerhalb der EU durch ihren Endanwender.

Bemerkungen:

Unter die Richtlinie 94/9/EG fallende Produkte wemdmit ihrer ersten Verwendung in Betrieb
genommen.

Jedoch gilt ein Produkt, das einsatzbereit istakbls in Verkehr gebracht wurde, und das nicht
montiert oder installiert werden muss und bei déenukrtriebsbedingungen (Lagerung, Transport
usw.) keine Auswirkungen auf die Funktionsfahiglader die Sicherheitsmerkmale des Produkts
in Bezug auf die Grundlegenden Sicherheits- und u@Gdiwitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG haben, als in Betrieb genommsahald es in Verkehr gebracht wurde, sofern
es unmoglich ist festzustellen, wann das Produkt etsten Mal verwendet wurde.

3.3 Hersteller

Als Hersteller gilt jede nattrliche oder juristigscRerson, die ein Produkt herstellt oder ein Produk
konstruieren oder herstellen lasst, die fur denwhrft und die Fertigung von Produkten
verantwortlich zeichnet, die der ATEX-Richtlinie/94EG unterliegen, und die das Produkt mit der
Absicht vermarktet, es unter ihrem eigenen Namear dater Marke auf dem EU-Markt in Verkehr
Zu bringen,.

Siehe Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie. Wahrene dforfuhrung derartiger nicht Gibereinstimmender
Produkte unter den oben genannten Bedingungen muléssstellen nationale Bestimmungen sicher,
dass diese Vorfiihrungen nicht zu unsicheren Sinati fuhren.
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Der Hersteller kann das eigentliche Produkt sekastwerfen und fertigen oder alternativ
zugekaufte Teile sowie Leistungen oder Komponertam Untervertragsnehmern mit oder ohne
CE-Kennzeichnung verwenden, die die HerstellungRiteslukts unterstutzen.

Derjenige, der ein Produkt mit der Absicht, es dein EU-Markt in Verkehr zu bringen,
wesentlich verandert, so dass sich daraus ein i‘geass" Produkt ergibt, dessen gesundheits-
und sicherheitsbezogene Merkmale (und/oder Leijtand irgendeine Weise geéandert werden,
wird ebenfalls zum Hersteller.

3.3.1 Nutzung der Leistungen von Subunternehmern dungmdilersteller

Der Hersteller kann das Produkt — mit der Absiestunter seinem eigenen Namen in Verkehr zu
bringen und sich damit als Hersteller zu prasestierungeachtet seiner Beteiligung an den
technischen/tatsachlichen Fertigungsprozessen -Sudnunternehmern konzipieren, produzieren,
zusammenbauen, verpacken, verarbeiten oder kehnegi¢assen.

Findet eine Untervergabe dieser Art statt, musdHigsteller die Gesamtkontrolle fur das Produkt
behalten und sicherstellen, dass er alle Informatio erhalt, die er bendtigt, um seinen
Verantwortlichkeiten als Hersteller gemaf3 der Riicig nachzukommen.

In solchen Fallen kann er sich nicht seiner Verantwng als Hersteller entledigen, da er fir die
Anwendung der geeigneten Konformitatsbewertungabeeh verantwortlich ist, einschlie3lich der
Hinzuziehung einer benannten Stelle, sofern dies der Richtlinie gefordert wird, z. B. bei der
regelmaRigen Uberwachung und Anerkennung des @tsalianagementsystems des Herstellers.

3.3.2 Konformitatsbewertungsverfahren basierend auf Qéatssicherung
(Anhang IV, Anhang VII)

Aufgrund der Vergabe an Subunternehmer ist der teleas moglicherweise nicht in der Lage,
(einer benannten Stelle gegeniber) nachzuweisenss dar mit seinem eigenen
Qualitatssicherungssystem gewahrleisten kann, dies$rodukt den Anforderungen der Richtlinie
entspricht. Die Systeme zur Qualitatssicherung ®&ktidn (AnhanglV) oder zur
Qualitatssicherung Produkt (Anhang VII) am tats@itidn Produktionsstandort des Herstellers
und/oder des Subunternehmers missen von einer ridenaBtelle bewertet werden, wozu auch
regelmafige Audits gehoéren.

Der Hersteller darf sich nicht mit Hilfe der Auglitlurch benannte Stellen beim Subunternehmer
seiner Verantwortung im Sinne der Richtlinie ernded. Die benannte Stelle darf dem
Subunternehmer zu diesem Zweck keine Qualitatssiogsbenachrichtigung ausstellen, es sei
denn, der Subunternehmer verflugt Uber eine eigeBeB&musterprifbescheinigung fir das
gleiche Produkt.

Fur den Fall, dass der Hersteller fur die Produktider die Kennzeichnung eines Produkts einen
Subunternehmer einsetzt, der das gleiche Produ&t geinem eigenen Namen in Verkehr bringt,
ist es fur den Hersteller ausreichend, eine zwBéscheinigung basierend auf der Bescheinigung
des Subunternehmers zu beantragen. Hierfur mudsadsteller folgendes einreichen:

— Die Originalbescheinigung;

— eine Erklarung des Originalherstellers, dass @@éate, die unter dem Namen des (Zweit-)
Herstellers produziert werden sollen, mit den uisglich zertifizierten Geréaten identisch sind;

— eine Erklarung des (Zweit-) Herstellers, dass idieVerkehr gebrachten Gerdte mit den
urspringlich zertifizierten identischen sind; und

" Siehe Kapitel 7 dieses Leitfadens.
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— eine Kopie der vertraglichen Vereinbarung zwischaund B.

Siehe hierzu auch das Dokument mit UberlegungerStiesdigen ATEX-Ausschusses "Zertifikate
und CE-Kennzeichnungen ohne den Namen des ursprfieglHerstellers”
(http://ec.europa.eu/enterprise/atex/withoutname.htm

Bemerkungen:
Der Hersteller tragt die Verantwortung fir:

- die Durchfuihrung einer Analyse zur Feststellueg @atsache, ob sein Produkt unter die
Richtlinie 94/9/EG fallt und welche Anforderungeeltgn (in Kapitel 4 naher erlautert);

- die Konzeption und den Bau des Produkts in Ubstenmung mit den Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, dieirirRithtlinie festgelegt sind;

- die Einhaltung der Verfahren zur Beurteilung denformitéat des Produkts mit den
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfanderny die in der Richtlinie
festgelegt sind (siehe Artikel 8);

- die Unterzeichnung der Konformitatserklarung oderscheinigung;

- die Kennzeichnung und das Bereitstellen eineri@®stanleitung fir die Verwendung,
Instandhaltung usw., wie in Anhang Il der Rich#itieschrieben.

Der Hersteller hat die alleinige und letzte Veramtwng fir die Konformitat seines Produkts mit
den anwendbaren Richtlinien. Er muss sowohl die Z€ption als auch den Bau des Produkts
verstehen, um die Konformitat in Bezug auf alle andbaren Bestimmungen und Anforderungen
der relevanten Richtlinien erklaren zu kénnen.

Artikel 8 und 10 sowie die zugehdrigen Anhénge Rliehtlinie 94/9/EG legen die Verpflichtungen
des Herstellers in Bezug auf die Konformitatsbewsyt die CE-Kennzeichnung, die
EG-Konformitatserklarung, die schriftliche Beschgimg der Konformitat (soweit zutreffend) und
die Vorkehrungen dafir fest, die EG-Konformitaté@ning zusammen mit der technischen
Dokumentation fur einen Zeitraum von zehn JahrechnBertigung des letzten Produkts den
zustandigen Behdrden zur Verfigung zu halten.

3.4 Herstellung von ATEX-Produkten zur eigenen Verwendug

Wer unter die Richtlinie fallende Produkte in Belrinimmt, die er fir seinen eigenen Gebrauch
hergestellt hat, gilt als Hersteller. Er ist veigiitet, die Richtlinie in Bezug auf die Inbetrielbnze
einzuhalten

3.5 Bevollmachtigter

Dies ist die Person beziehungsweise sind die Pensatie der Hersteller ausdriicklich in einer
schriftlichen Vollmacht dafir ernannt hat, in semé&amen in Hinblick auf bestimmte Pflichten
des Herstellers innerhalb der EU zu handeln. Defadg) in dem der Bevollméchtigte fir den
Hersteller verbindliche Verpflichtungen eingeherrfdavird durch die betreffenden Artikel der
Richtlinie eingeschrénkt und durch die Vollmachtstiremt, die ihm durch den Hersteller
Ubertragen wird.

Ein Bevollméchtigter konnte beispielsweise beagftraerden, die Prifungen innerhalb der EU
durchzufihren, die EG-Konformitatserklarung zu uwre&ehnen, die CE-Kennzeichnung
anzubringen und die EG-Konformitatserklarung sogietechnische Dokumentation innerhalb der
EU zur Verfugung der zustéandigen Behdrden zu halten

Nicht das Qualitatssicherungssystem des Bevollngientder verantwortlichen Person unterliegt
der Beurteilung durch eine benannte Stelle, sondéas Qualititssicherungssystem des



-14 -

tatséchlichen Herstellers. Es ware nicht angemessém Qualitatssicherungssystem einer
Einrichtung zu beurteilen, die das Produkt nichtstedlt. Fuhrt der Bevollméchtigte jedoch
Prufungen durch, die durch die Richtlinie gefotdeerden, um die Konformitat mit den
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfarderu zu bestimmen, unterliegt er der
Beurteilung der Qualitatssicherung.

Bemerkungen:

Artikel 8 und 10 zusammen mit den Anhéngen 3-9Rlehtlinie 94/9/EG legen die Pflichten des in
der EU ansassigen Bevollméchtigten in Bezug auf denformitatsbewertung, die
CE-Kennzeichnungen, die EG-Konformitatserklarungd ufie Vorkehrungen dafiir fest, diese
EG-Konformitatserklarung zusammen mit der techréacbokumentation fir einen Zeitraum von
zehn Jahren nach Fertigung des letzten Produktszdstéindigen Behdrden zur Verfigung zu
halten.

3.6 Weitere fir das Inverkehrbringen verantwortliche Personen

Ist weder der Hersteller noch der Bevollméachtigtgerhalb der EU anséassig, hat jede andere in der
EU ansassige Person, die das Produkt auf dem EWtNdaNerkehr bringt, Verpflichtungen im
Rahmen des Anwendungsbereichs der Richtlinie. ieige Verpflichtung besteht darin, die
erforderliche Dokumentation fir einen Zeitraum veahn Jahren nach Fertigung des letzten
Produkts zur Verfigung der zustandigen Behdrdernaten. In ihrer Eigenschaft als "fur das
Inverkehrbringen verantwortliche Person" ist siehhiberechtigt, weitere Verantwortlichkeiten
wahrzunehmen, die allein dem Hersteller beziehuag®nvdessen Bevollméchtigtem vorbehalten
sind (beispielsweise Unterzeichnung der EG-Konftitserklarung).

3.7 Gerate®?

Nach der Definition in der Richtlinie 94/9/EG geitals Gerat€ Maschinen, Betriebsmittel,
stationare oder ortsbewegliche Vorrichtungen, Stegs- und Ausriistungsteile sowie Warn- und
Vorbeugungssysteme, die einzeln oder kombiniert Etreugung, Ubertragung, Speicherung,
Messung, Regelung und Umwandlung von Energie ued/adr Verarbeitung von Werkstoffen
bestimrﬂt sind und die durch ihmgenenpotentiellen Ziindquellen eine Explosion verursache
kénnen.

3.7.1 Explosionsgefahrdeter Bereich

Gerate gelten nur dann als zum AnwendungsbereiciRidbtlinie gehérend, wenn sie (ganz oder
teilweise) fur den Einsatz in explosionsgefahrd&ereichen bestimmt sind.

Wenn ein Produkt, das bestimmungsgemal einen dopsgefahrdeten Bereich enthalt,
beispielsweise ein Behalter, selbst Gerate im Sihee Richtlinie enthalt, befinden sich diese
Gerate tatsachlich in einem explosionsgefahrdeteneiBh — auch wenn dieser im Behalter
eingeschlossen ist — und sind damit der Richtlimigrworfen.

Wenn Geréate, die einen explosionsgefahrdeten Bemmithalten, aufgrund ihrer Bauweise, ihres
Betriebs usw. selbst einen explosionsgeféahrdeterei@e erzeugen kénnen, der sie ganz oder

N Es hat sich gezeigt, dass eine Reihe von Spradbmersder ATEX-Richtlinien einige Definitionen

auf unterschiedliche Weise auslegen. Die Infornmatipan dieser Stelle sollen interessierte Parteien
im gesamten EWR Uber den gemeinsamen Ansatz infeemiewf den sich die Mitgliedstaaten
geeinigt haben. Dies hat jedoch keinerlei Auswidem auf die verschiedenen Versionen, die in die
jeweiligen innerstaatlichen Rechtsvorschriften uretgssind, oder auf das Recht der Herstellers,
diesen Weg zu wabhlen, sofern er dies winscht.

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a der Richtlinie.

Im Ergebnis von Erdrterungen im Standigen Aussshwsd den Normungsgremien sollte darauf
hingewiesen werden, dass eigensichere elektrischieieBamittel im Anwendungsbereich der
Richtlinie liegen.

13
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teilweise umgibt, befinden sich derartige Geratesahlich in einem explosionsgefahrdeten
Bereich und sind damit der Richtlinie unterworfen.

Ein drittes Szenarium besteht darin, dass modghebise nicht nur ein umgebender
explosionsgefahrdeter Bereich vorliegt, sonderrhain Prozess, der es erforderlich macht, dass
eine derartige Atmosphére in das Produkt eintritt/ader von diesem freigesetzt wird. Die
Schnittstelle zwischen dem Gerédt und dem EingarggAng des Prozesses muss ebenfalls
bertcksichtigt werden. Dies kann in einigen Falezu fuhren, dass die Gerate mehr als eine
Kategorie aufweisen, eine (oder mehrere) fur diBeé® Atmosphére und eine weitere fur die
Prozessatmosphare.

3.7.2 "Eigene" Zundquelle

Ein weiteres bestimmendes Element von GeratenimmeSier Richtlinie besteht darin, dass sie ihre
eigenen potentiellen Ziindquellen besitzen missen.

Potentielle Ziindquellen kdnnten sein: elektrischakien, Lichtbégen und Blitze, elektrostatische
Entladungen, elektromagnetische Wellen, ionisieeedttahlung, heil3e Oberflachen, Flammen und
heilBe Gase, mechanisch erzeugte Funken, Strahtangptischen Spektralbereich, chemische
Reaktionef?, Verdichtung.

In einigen Fallen kann es vorkommen, dass ein Hatodur einen explosionsgefahrdeten Bereich
enthalt, der absichtlich entziindet wird. Eindeutight beabsichtigt wird, dass derartige Produkte
in den Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EGlefal soweit keine anderen relevanten
Gefahren vorliegen. Die meisten nach der Gasgéhtimie 90/396/EWG hergestellten Geréte
fallen in diese Kategorie.

Es kann gesagt werden, dass Geréate ihre eigenentigien Zundquellen aufweisen, wenn sie bei
bestimmungsgemaler Verwendung (das schlie3t audktibisstérungen usw. in einem von der
jeweiligen Geratekategorie abhangigen Umfang nmit-esiehe Anhang | der Richtlinie) in einem
explosionsgefahrdeten Bereich diesen entzinden ekgnnsofern keine konkreten
SicherheitsmalRhahmen eingeleitet werden. Daheranidie Gerate den geforderten Schutzgrad
sicherstellen.

Zur Sicherstellung dieses geforderten Schutzgrédedn unterschiedliche Techniken angewendet
werden, z. B.: Eigensicherheit, Uberdruckkapselengihte Sicherheit usw.

Viele Ubliche Gegenstédnde sind aus Kunststoffenly(Reren) mit sehr niedriger elektrischer
Leitfahigkeit hergestellt. Diese Gegenstande korsie aufladen, z. B. wenn sie gerieben werden
oder Staub oder eine Flussigkeit Uber ihre Obdréastromt. In den meisten Fallen kann dies
jedoch durch den Anwender beherrscht werden; wesienn explosionsgeféahrdeten Bereichen
eingesetzt, sind sie entsprechend den Anforderungen relevanten innerstaatlichen oder
gemeinschaftlichen Rechtsvorschriften (z. B. Rintl1999/92/E®’) zu bewerten und sicher zu
betreiben In jedem Fall muss der Anwender derartiger Gerkgg der Risikobeurteilung am
Arbeitsplatz diese Ziindquellen beriicksichtigen.

Beispiele sind Kunststoffbehdlter fir die Beférdegwon Chemikalien, Polyethylenrohre, -eimer
und -stuhle.

Stellt der Prozess oder der Betrieb die einzigell®wer elektrostatischen Aufladung dar, gelten
derartige Gegensténde nicht als solche, die Ulmer @gene Zundquelle verfigen, und sie fallen
damit nicht in den Anwendungsbereich der Richtl®dé9/EG. In diesen Féllen kdnnen sie nicht
nach der Richtlinie 94/9/EG Ex- oder CE-gekennzaithverden.

15

Hier ist der nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlid@/9/EG geltende spezifische Ausschluss von
Geréten zu bertcksichtigen, bei denen Explosioabgefi ausschlielich durch das Vorliegen von
Sprengstoffen oder instabilen chemischen Substamaemrgerufen werden.

Siehe Ful3note 5.

16
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Sofern der Polymergegenstand in ein ATEX-Geratetiagt werden soll und durch die Bewegung
des Gerats (z. B. ein Ventilatorfligel) oder diestbemungsgeméalle Verwendung des Geréts
aufgeladen werden konnte, konnen derartige Gegatestawenn sie speziell fur diese
bestimmungsgemafle Verwendung in Verkehr gebrachdeme entweder als Ubliche Teile des
Gerats mit besonderen Eigenschaften (z. B. eldktissh ableitend) oder als ATEX-Komponenten
klassifiziert werden.

3.7.3 Nichtelektrische&serate

Weisen nichtelektrische Gerate eine potentielledgiselle auf, besteht der Grund dafir in den
meisten Fallen in beweglichen Teilen, die in dege.aind, durch heil3e Oberflachen oder durch bei
Reibung entstehende Funken eine potentielle Ziatigefu erzeugen. Beispiele sind: Getriebe,
Geblase, Pumpen, Verdichter, Mischer, Bremsen. bigishhe Gerate dieser Bauart muissen
Ublicherweise an einen Antrieb, wie z. B. einerkEtamotor, angeschlossen werden. Werden sie in
dieser Form zusammen in Verkehr gebracht, kénnen esme Baugruppe darstellen, siehe
Abschnitt 3.7.5.

Mechanische Gerate kdnnten mit einem Thermoelepdstt einer vergleichbaren Messvorrichtung
versehen sein, die nur sehr geringe SpannungeBtache erzeugt. Falls diese Messvorrichtungen
als "einfache Betriebsmittel" nach Abschnitt 5.2rigesehen werden kénnen und keine weiteren
elektrischen Teile vorliegen, sollten die Gerata déerfahren zur Konformitatsbewertung von
nichtelektrischen Geréten unterzogen werden. Beihalie Gerate elektrische Betriebsmittel, die
eindeutig abtrennbar sind, kann das Verfahren derfé¢mitatsbewertung von nichtelektrischen
Teilen separat durchgefiihrt werden, sofern die Bpdigen nach 3.7.4 (z. B. fir eine Pumpe)
gelten. Handelt es sich bei den an den nichtetelten Geraten angebrachten elektrischen
Betriebsmitteln nicht um "einfache Betriebsmittebird das Produkt im Allgemeinen als
Baugruppe angesehen (siehe Kapitel zu den Baugnyippe

Alle potentiellen Zindquellen sollten fur Geratdrbehtet werden, die in den Anwendungsbereich
fallen. Fir eine Auflistung der potentiellen Zundtien siehe die relevanten harmonisierten
Geratenormen. In vielen Fallen handelt es sichdesi Geraten auch um Maschinen aus dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 98/37/EG, siehschnitt 6.

Viele mechanische Produkte bewegen sich sehr langeder haben eine sehr geringe
Leistungsaufnahme. Derartige Geréate sind moglicbmsey selbst im Fall einer seltenen Stdrung,
nicht in der Lage, heiRe Oberflachen oder sondigedquellen zu bilden. Der Hersteller sollte
beurteilen, ob derartige Gerate grundsatzlich eaxplosionsfahige Atmosphére entziinden
konnten; ist dies nicht der Fall, durfen sie wedlsr ATEX-Geréte eingestuft noch entsprechend
der Richtlinie 94/9/EG gekennzeichnet werden (salneh Kapitel 5.2.1).

3.7.4 Elektrische Betriebsmittel

Die Richtlinie 94/9/EG enthélt keine Definition vdelektrischen Betriebsmitteln". Da derartige
Gerate jedoch ihrem eigenen Konformitatsbewertumidakiren unterworfen sind, ist es
moglicherweise von Nutzen, folgende Definition agelben, die von der Mehrheit der
Mitgliedstaaten allgemein akzeptiert wurde:

Elektrische Betriebsmittel: Gerate, die elektrische Bauteile enthalten unddigé Erzeugung,
Speicherung, Messung, Ubertragung und Umwandlungelektrischer Energie, zur Steuerung der
Funktion anderer Gerate auf elektrische Weise adeNerarbeitung von Werkstoffen durch den
direkten Einsatz von elektrischer Energie verwendetden. Es sollte beachtet werden, dass ein
Endprodukt, das unter Einsatz von elektrischen m@thanischen Bauteilen zusammengebaut
wird, unter Umstanden keine Beurteilung als elektres Gerat erfordert, sofern die Kombination
nicht zu zusatzlichen Zundgefahren fir diese Baygeu fihrt (weitere Einzelheiten siehe
Abschnitt 3.7.5).
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3.7.5 Baugruppen

Aus dem Begriff "kombiniert" in der Definition deGerate in der Richtlinie folgt, dass eine
Baugruppe die aus zwei oder mehr Teilgeraten besteht, @eftichenfalls zusammen mit

Komponenten,_als ein Produkt anzusehen ist, dadeim Anwendungsbereich der Richtlinie
94/9/EG fallt (siehe FuRnote 1), sofern diese Bapige durch eine verantwortliche Person (die
dann der Hersteller der Baugruppe ist) als eineeéire funktionale Einheit in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wird

Derartige Baugruppen konnen dabei mdglicherweishtninmittelbar einsatzbereit sein, sondern
eine ordnungsgemalie Installation erfordern. InRkdriebsanleitung (Anhang Il Punkt 1.0.6.) ist
dies in einer Weise zu beriicksichtigen, dass dféllEng der Richtlinie 94/9/EG _ohne weitere
Konformitatsbewertungsichergestellt ist, sofern der Installateur dietriBesanleitung korrekt
befolgt hat.

Im Falle einer Baugruppe, die aus verschiedenerfokmen Teilgeraten nach der Richtlinie
94/9/EG besteht, die zuvor von unterschiedlicherstédlern in Verkehr gebracht wurden, miissen
diese Teilgerate der Richtlinie entsprechen, was die ordnungsgeméalle Konformitatsbewertung,
CE-Kennzeichnung usw. mit einschliel3t. Der Herstaller Baugruppe darf die Konformitat dieser
Gerateteile unterstellen und seine eigene Risikdbidung der Baugruppe auf die zusatzlichen
Zundgefahren und anderen relevanten Gefahren (geeré@Befinition in Anhang Il) beschranken,
die nur infolge der endgiltigen Kombination releivarerden. Liegen zusatzliche Zindgefahren
vor, ist eine weitere Konformitatsbewertung der @appe in Hinblick auf diese zusétzlichen
Risiken erforderlich Ebenso darf derjenige, der zusammenbaut, davagehan, dass die
Konformitat bei Komponenten gegeben ist, denen eameihrem jeweiligen Hersteller ausgestellte
schriftliche Bescheinigung Uber die Konformitat lisgjt (Artikel 8 Absatz 3, siehe auch
Kapitel 10).

Wenn allerdings der Hersteller der Baugruppe Tellee CE-Kennzeichnunigp die Baugruppe
einarbeitet (weil diese Teile von ihm selbst herglisverden oder es sich um Teile handelt, die er
von seinem Lieferanten mit der Absicht zur weite¥erarbeitung durch ihn selbst erhalten hat)
oder er Komponenten einarbeitet, denen nicht denajenannte Bescheinigung beiliegt, darf er
keine Konformitat dieser Teile unterstellen, unthe&konformitatsbewertung der Baugruppe muss
sich, soweit erforderlich, auch auf diese Teildrecken

Es ist zu beachten, dass die eigene Risikobeurtgiles Herstellers nicht notwendigerweise die
Einbeziehung benannter Stellen bei den anwendb¥enfahren der Konformitatsbewertung
ausschlief3t.

Um das Konzept der "Baugruppe” im Sinne der RickdlD4/9/EG zu erlautern, kann eine
Kombination aus Pumpe und Elektromotor fir die ibesungsgemale Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen herangezogen werden

1. Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG stellt eiSpaltrohrpumpen Hinblick auf die Ziindgefahr eine
Geréateeinheit dar, d. h. die Pumpe und der Eleldtormkdnnen zum Zwecke der Beurteilung der
Zundgefahr nicht separat betrachtet werden. Inediesall muss die gesamte Einheit dem
Verfahren zur Konformitatsbewertung fur elektriscBetriebsmittel unterzogen werden. Das
gleiche gilt z. B. fur einen elektrischen Ventilgtbei dem das Geblase einen integralen Teil des
Motors bildet.

2.a) In einigen Fallen kénnen die Pumpe und dektElmotor separat betrachtet werden, obwohl
sie eine Funktionseinheit bilden. Sofern sich ieséim Fall keine zusatzliche Zindgefahr als Folge
des Zusammenbaus von Pumpe und Motor ergibt, gtee Funktionseinheit als Ganzekeine
Gerateeinheit dar, die in den AnwendungsbereichRihtlinie 94/9/EG fallt. In Hinblick auf den
Explosionsschutz ist sie dann als Kombination aisztlnen Teilgerdten" anzusehen. In diesem
Fall missen daher die Hersteller der Pumpe undeigdromotors fiir jedes der beiden Teilgerate
eine EG-Konformitatserklarung bereitstellen.
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2.b) Dennoch kann ein Hersteller sich auch dafiisadeiden, eine Kombination aus Pumpe und
Motor, wie sie in 2.a) beschrieben ist, mit einemkormitatserklarung fur die gesamte Baugruppe
bereitzustellen. In diesem Fall muss klar sein held/erpflichtungen derjenige hat, der den
Zusammenbau ausfuhrt, wenn ausschlielBlich ATEXH#GEorme Produkte (wie Gerate und
autonome Schutzsysteme) verwendet werden. Hieredstindeutig, dass derjenige, der den
Zusammenbau ausfuhrt, eine Beurteilung der Ziintigefanehmen muss um sicherzustellen, dass
durch den Ein- und Zusammenbau die Explosionsmdekmar Produkte in Hinblick auf die
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfanderu nicht veradndert wurden. Ist sich
derjenige, der den Zusammenbau durchfihrt, in dgever Weise unsicher, auf welche Weise eine
derartige Beurteilung durchzufiihren ispliten fachliche Ratschlage eingeholt und beachte
werden! Dies konnte beispielsweise der Fall sein,emwn der Hersteller eines mechanischen
Geréts als Teil der Baugruppe verschiedene elektiithe ATEX-Gerate miteinander verbinden
muss. Sobald derjenige, der den Zusammenbau durchfidigse Beurteilung erfolgreich
ausgefihrt und dabei keine zusétzliche zZindgefastgéstellt hat, besteht die allgemeine
Ubereinkunft dahingehend, dass er nun technischéerldgen erstellt, die CE- und die
Ex-Kennzeichnung nach Anhang Il Punkt 1.0.5 derhiiiie an der Baugruppe anbringt—
wodurch die bestimmungsgemalie Verwendung angegebeér die EG-Konformitatserklarung
fur die gesamte Baugruppe unterzeichnet und diegewendeten Technischen
Spezifikationen/Normen angibt (z.B. fur elektrisch Zusammenschaltungen) — und
Betriebsanweisungen bereitstellt. Damit Ubernimerjehige, der den Zusammenbau durchfihrt,
die vollstandige Verantwortung fir die Baugruppéedes Verfahren erfordert keine Beteiligung
einer benannten Stelle.

2.c) Liegt als Ergebnis des Zusammenbaus von PumgaJotor eine zuséatzliche Zindgefahr vor
oder weist eines der Teilgerate noch keine voltligim Ubereinstimmung mit der Richtlinie auf,

muss die Baugruppe dem gesamten fur die Kategoreeiggeten Verfahren der

Konformitatsbewertung unterzogen werden.

Baugruppen kdnnen auf unterschiedliche Weise ifk&targebracht werden:
3.7.5.1 Baugruppen, die vollstandig festgelegte Konfigunagin von Teilen darstellen

In diesem Fall hat der Hersteller bereits eine adehrere unveranderliche Kombination(en) von
Teilen definiert und bringt diese als zusammenggkofunktionale Einheit/einzelne funktionale
Einheiten in Verkehr.

Ein Beispiel hierfir konnte ein Messgerét sein, das einem Messfuhler, einem Messwertgeber,
einer Z-Diode und einem Netzteil besteht, wennediesn ein und demselben Hersteller geliefert
werden.

Die obengenannten Teile werden von derselben Pefdem Hersteller der Baugruppe)
zusammengestellund als zusammengehorige funktionale Einheit irrk¥ler gebracht. Diese
Person tbernimmt die Verantwortung dafirr, dasgidémmte Baugruppe der Richtlinie entspricht

Die EG-Konformitatserklarung sowie die Betriebsétnleg missen sich auf die Baugruppe als
Ganzes beziehen. Es muss klar sein (beispielsweigh Beilegen einer Liste aller Teile und/oder
einer Liste der Sicherheitsdaten), welche Kombamg#n) die Baugruppen darstellt/darstellen. Der
Hersteller tbernimmt die Verantwortung fiur die Etthng der Richtlinie und muss aus diesem
Grund nach Anhangll Punkt1.0.6 in der Betriebsitumhg klare Anweisungen flr
Montage/Installation/Betrieb/Instandhaltung uswheye

3.7.5.2 Baugruppen mit verschiedenen Konfigurationen
Hier hat der Hersteller eine ganze Reihe unterdtibfeer Teile definiert, die ein "modulares

System" bilden. Entweder er oder der Anwender/llsdeaur wahlt Teile aus dieser Reihe aus und
kombiniert sie zu einer Baugruppe, die die speziglifgabe erfillt.
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Ein Beispiel hierfur kdnnte ein modulares Systemdiplosionsgeschitzte Schaltgerate sein, das
aus verschiedenen druckfesten Kapselungen unteddicihier Grof3e, verschiedenen Schaltern,
Anschlussklemmen, Uberlastschaltern usw. besteht.

Auch wenn in diesem Falle die Teile nicht notweedigeise vom Hersteller der Baugruppe
zusammengestelitnd als zusammengehdrige funktionale Einheit irkeler gebracht werden, tragt
der Hersteller die Verantwortung dafiir, dass dieddappe die Richtlinie erfdllt, solange die Teile
aus der festgelegten Reihe ausgewahlt und seineeisungen entsprechend kombiniert werden

Die EG-Konformitatserklarung und die Betriebsanleg missen sich auf das "modulare System"
als Ganzes beziehen. Es muss klar sein, welche @a# modulare System darstellen und wie sie
ausgewahlt werden missen, damit sie eine konformgmippe bilden. Aus diesem Grunde muss
der Hersteller gemafl? Anhang Il Punkt 1.0.6 in detriBbsanleitung eindeutige Anweisungen fir
die Auswahl der Teile sowie deren Montage/InstalfdBetrieb/Instandhaltung usw. geben.

Die Konformitatsbewertung derartiger modularer 8ys kann zumindest dadurch erfolgen, dass
die bestimmungsgeméafRen Konfigurationen beurteiltdem die in Hinblick auf die relevanten
Risiken die nachteiligsten Konfigurationen darstell (unginstigste Fa)le Wenn diese
Konfigurationen als mit den Grundlegenden Sichésheund Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG im Einklang befunden werden, fdder Hersteller auch auf die Konformitéat
aller weiteren bestimmungsgeméflen Konfigurationehlief3en. Wenn spéter das "modulare
System" durch weitere Teile erganzt wird, kann @&simich unter Umstanden notwendig sein, die
unglnstigsten Falle nochmals zu ermitteln und zutbéen.

Die Tabelle auf der folgenden Seite enthalt eineisammengefassten Uberblick (ber die
verschiedenen Konstellationen bei Baugruppen.
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Tabelle 1: Zusammenfassung der Anforderungen an Bapuppen
SITUATION: Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikelbba#z 2) mit Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtungen (Artikelbk#z 2), einschlie3lich der oh|1e
1. Bauteile: CE-Kennzeichnung (mit beiliegender Konformitétsarkhg) sowie Komponenter|,CE-Kennzeichnung, sowie Komponenten okokriftliche Bescheinigung (Artikel 8

Baugruppe besteht
aus ...

denen eine schriftliche Bescheinigung beiliegt iigait8 Absatz 3).
(Bauteile mit nachgewiesener Konformitét)

Absatz 3).

(Bauteile ohne nachgewiesene Konfornjitat

2. Konfiguration:
Baugruppe wird in
Verkehr gebracht als

genau definierte Konfiguration(en)

ein "modulares System" von Bauteilen, digenau definierte Konfiguration(en)

speziell fir einen konkreten Zweck
auszuwahlen und zu konfigurieren sind,
moglicherweise durch den
Anwender/Installateur.

speziell fir einen konkreten Zweck
auszuwahlen und zu konfigurieren sind,
moglicherweise durch den
Anwender/Installateur.

3. ERGEBNIS:
Hersteller darf
Konformitat
voraussetzen fir ...

alle Bauteile

alle Bauteile

nur Bauteile mit nachgewiesener
Konformitét

nur Bauteile mit nachgewiesener
Konformitét

4,
Konformitatsbewert
ung (KB)

Die KB muss die gesamte
Konfiguration in Hinblick auf alle
Risiken abdecken, die unter
Berlcksichtigung der
bestimmungsgemalien Verwendung
unter Umstanden aus der
Wechselwirkung der kombinierten
Bauteile entstehen kdnnen.

Siehe auch Anmerkun(d)

Die KB muss mindestens diejenigen der

moglichen und nitzlichen Konfiguration
abdecken, die als unglnstigste
Konfiguration angesehen werden in
Hinblick auf alle Risiken, die sich unter
Berlcksichtigung der

Die KB muss einschlie3en:

er alle Teile ohne nachgewiesene
Konformitat bezuglich aller Risiken un
— alle Konfigurationen bezuglich aller

der Wechselwirkung der kombinierten

bestimmungsgemaflen Verwendung unteBauteile ergeben kdnnen,

Umstanden aus der Wechselwirkung de
kombinierten Bauteile ergeben kdnnen.

Siehe auch Anmerkun(d)

und zwar in beiden Fallen unter
Berlicksichtigung der
bestimmungsgemafen Verwendung.

Risiken, die sich unter Umstanden aug

Die KB muss einschliel3en:
— alle Teile des "modularen Systems" ol
inachgewiesene Konformitét beziiglich
aller Risiken und

— mindestens diejenigen der méglichen
und nutzlichen Konfigurationen, die in
Hinblick auf alle Risiken, die sich unter
Umstanden aus der Wechselwirkung de|
kombinierten Bauteile ergeben kdnnen,
ungunstigste Konfiguration angesehen
werden,

und zwar in beiden Féllen unter
Berlcksichtigung der
bestimmungsgemafen Verwendung.

2l

ein "modulares System" von Bauteilen, ¢lie

S
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5. Informationen
sind zur Verfligung
zu stellen:

a) durch EG-Konfor-
mitétserklarung

b) durch
Installations- und
Betriebsanleitungen

a) ldentifizierung der Teile der
Baugruppe, die eigenstandige
ATEX-Geréte darstellen und separat
beurteilt wurden;

b) Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichen
sind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevan
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG erfllt.

a) ldentifizierung der Teile des "modular

darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fir die Auswahl der
Bauteile, die fur den erforderlichen Zwe
izu kombinieren sind, und Installations-
und Betriebsanleitungen, die ausreicher
tsmd, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevanten
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlini
94/9/EG erfilllt.

ea) Identifizierung der Teile der

Systems", die eigenstandige ATEX-Ger&tBaugruppe, die eigenstéandige

ATEX-Geréte darstellen und separat
beurteilt wurden;

k) Installations- und
Betriebsanleitungen, die ausreichend
aind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevante
Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtli
E94/9/EG erfillt.

a) ldentifizierung der Teile des "modulan
Systems", die eigenstandige ATEX-Ger3
darstellen und separat beurteilt wurden;

b) Anweisungen fir die Auswahl der
Bauteile, die fur den erforderlichen Zwe
zu kombinieren sind, und Installations-
und Betriebsanleitungen, die ausreiche
nsind, um sicherzustellen, dass die
entstehende Baugruppe alle relevanten
nérundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlini
94/9/EG erfullt.

en
\te

D

(*) Anmerkung: Eineschriftliche Bescheinigung der Konformitét fiir eine Komponente kann im Allgemeinen nicht 8ieherheit der Geréte garantieren, in die die Kamepte eingebaut wird, da
nicht alle Einsatzzwecke der Komponente vorausgesferden kdnnen. In diesem Fall wird im Bedarfeale weitere Untersuchung und Bewertung der Baugrypge durch eine benannte Stelle

durchgefihrt.
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3.8 Schutzsysteme

Als Schutzsystenté werden Vorrichtungen mit Ausnahme von Komponenten oben definierten
Geréate bezeichnet, die bestimmungsgemal anlautexmlesionen umgehend stoppen und/oder den
wirksamen Bereich einer Explosion begrenzen solled die fur die Verwendung als autonome
Systeme separat in Verkehr gebracht werden.

Beispiele fiir autonome Schutzsysteme sind:
Flammendurchschlagsicherungen;

Explosionsentlastungssysteme (bei denen beispisiswgerstscheiben, Luftungsklappen,
Explosionstiren usw. zum Einsatz kommen);

Feuerldschsperren;
Explosionsunterdriickungssysteme.

Es ist offensichtlich, dass bestimmte einfache Bkte] die in Kohlebergwerken eingesetzt werden,
wie Schutzsysteme wirken, jedoch nicht den Bestimgen der Richtlinie unterliegen kdnnen (z. B.
Kalkstaub auf Bohlen).

Aufgrund seiner bestimmungsgemafien Funktion istoffensichtlich, dass ein Schutzsystem,
mindestens teilweisén einem explosionsgefahrdeten Bereich installiert eingesetzt wird.

Da ein Schutzsystem die Funktion hat, die gefételicAuswirkungen einer Explosion auszuschalten
oder einzudammen (eine Sicherheitsfunktion), uieigtrles der Richtlinie unabhéangig davon, ob es
eine eigene potentielle Ziindquelle besitzt odehtnitm ersten Fall misste es aulerdem die
speziellen Grundlegenden Sicherheits- und Gesursdimédrderungen an Geréate erfiillen.

Nach Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b werden Schstesge fir die Verwendung als autonome
Systeme gesondert in Verkehr gebrdthDementsprechend muss ihre Konformitat mit den
relevanten Grundlegenden Sicherheits- und Gesutisdhnédrderungen nach Anhang Il geman
Artikel 8 Absatz 2 beurteilt werden und sind sieng® Artikel 10 Absatz 2 zu kennzeichnen.

Natirlich kénnen "Schutzsysteme" auch als integBastandteile von Geraten in Verkehr gebracht
werden. Technisch gesprochen handelt es sich hiefodge ihrer Funktion zwar nach wie vor um
"Schutzsysteme", sie werden jedoch, was Konforsb&wertung und Kennzeichnung angeht, nicht
als autonome Schutzsysteme im Sinne der Richtlangesehen. In diesen Fallen wird ihre
Konformitat bei der Konformitatsbewertung der Gerkeurteilt, in die sie eingearbeitet sind, wobei
die in Artikel 8 fiir die jeweilige Gerategruppe u@tegorie vorgesehenen Verfahren herangezogen
werden. Es erfolgt keine gesonderte Kennzeichnung.

Es muss jedoch beachtet werden, dass die Grundlegen Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen von Anhang Il Nr. 3 atclntegrierte "Schutzsysteme" gelten.

3.9 Komponenten
Komponentel? werden durch zwei Faktoren definiert, die daristbken, dass Komponenten

in Hinblick auf den Explosionsschutz fur den siegheBetriebvon Gerdten und Schutzsystemen
erforderlich sind (andernfalls mussten sie niciitRiehtlinie unterliegen);

keine autonome Funktion erfillen (andernfalls n#isssie als Gerate, Schutzsysteme oder
Vorrichtungen im Sinne von Artikel 1 Absatz 2 angjesn werden).

Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b der Richtlinie.
Siehe Korrigendum der englischen Sprachfassuniétlinie 94/09/EG (ABI. L 21, 26.1.2000).
Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe c der Richtlinie.
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Ein Produkt hat eine autonome Funktion, wenn ekesi@ingesetzt werden kann, um eine oder
mehrere bestimmungsgemafe Funktion(en) im SinneAvitkel 1 Absatz 2 oder Artikel 1 Absatz 3
Buchstabe a oder Buchstabe b zu erbringen odeeran dErbringung beizutragen, ohne dass weitere
Teile erganzt werden missen. Dies schlie3t nichs, alass besondere Installations- und
Betriebsanleitungen zu befolgen sind.

Bei einigen Arten von Produkten kann abhéngig vamfdhg der Konformitatsbewertung, die bereits
vor dem Inverkehrbringen und/oder der Inbetriebraterfolgt ist entweder davon ausgegangen
werden, dass sie eine autonome Funktion aufweidendavon, dass sie sie nicht aufweisen.

Kann die Funktion durch das Produkt ohne weitergeTexbracht werden, kann das Produkt, sofern
relevant, nicht als Komponente betrachtet werden.

Komponenten, die zum Einbau in Gerdte oder Schstizgye bestimmt sind und denen eine
Konformitatsbescheinigung einschliel3lich einer Armgahrer Merkmale und der Bedingungen ihres
Einbaus in Produkte beiliegt (siehe Artikel 8 Alzsa}, mussen den anwendbaren Bestimmungen der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen. Ex-Komponenten, dlie den nach der Richtlinie 94/9/EG
harmonisierten Europaischen Normen definiert syjgdten ebenfalls als Komponenten im Sinne der
ATEX-Richtlinie. Komponenten durfen nicht mit einer CE-Kennzeichnung versehen sein
soweit dies nicht von weiteren Richtlinien (bei¢pieeise der EMV-Richtlinie 2004/108/EG)
verlangt wird.

Beispiele fir Teile, die als Komponenten in Verkghbracht werden kdnnten, wenn sie explizit dafur
vorgesehen sind, in ATEX-Produkte eingebaut zu arerd

Anschlussklemmen;

Tasterbaugruppen;

Relais;

leere druckfeste Kapselungen;

Vorschaltgerate fir Leuchtstofflampen;

gekapselte Relais und Schiitze mit Anschlussklemudroder freien Anschliissen;

Maschinenbremsen, die daflr konzipiert sind, Teil ATEX-Geréten zu sein;

Uberdruckbehalter mit Loschpulver als Teil eineplBsionsunterdriickunggstems

Forderband fur eine Forderanlage fur brennbareb®téau

nicht autonome Schutzsysteme;

Saugschlauche fur Staubsauger;

Gabeln fir Gabelstapler.
Gemal Artikel 8 Absatz 3 muss die Konformitdt deoniponenten nach denselben Verfahren
beurteilt werden wie die Gerate, Schutzsysteme Wderichtungen geman Artikel 1 Absatz 2, in die
sie eingebaut werden sollen. Einigen Komponentem kaine Kategorie zugeordnet werden; in
diesem Fall werden sie stets in Geraten dieserggaite verwendet. Andere Komponenten kénnen
auf vielfaltigere Weise eingesetzt werden, und &snkkeine Kategorie definiert werden. Darlber
hinaus mussen Komponenten fiir beispielsweise amen@chutzsysteme keiner Kategorie
zugeordnet werden, da die Schutzsysteme selbst kaflegorisiert sind. Dies hangt von den

Einzelheiten ab, die in den jeweils bereitgestelltinterlagen angegeben werden (z. B. mit Hilfe
einer schriftlichen Konformitatsbescheinigung, sofeutreffend).

Beispielsweise werden Antriebsriemen, Lager, meiskhe Dichtungen, Z-Dioden usw.
Ublicherweise nicht mit der ausdrticklichen Absightverkehr gebracht, in Gerate, Schutzsysteme
oder Vorrichtungen gemafl Artikel 1 Absatz 2 einggbau werden, sondern fur allgemeine
technische Zwecke. lhre Konformitat (d. h. ihre ritigg flr den bestimmungsgemaRen Zweck in
Bezug auf die Sicherheit des Produkts, in das smgebaut sind) muss im Zuge der
Konformitatsbewertung des gesamten Produkts b#usteiden.
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Wenn Komponenten mit der ausdrucklichen AbsichtVerkehr gebracht werden sollen, sie in
Gerate, Schutzsysteme oder Vorrichtungen gemaRehdti Absatz 2 einzubauen (beispielsweise als
Klemmleisten in erhohter Sicherheit, druckfeste #&pngen usw.), sind sie gemal} Artikel 8
Absatz 3 gesondert zu beurteilen und es muss ibimenschriftiche Konformitatsbescheinigung nach
Artikel 8 Absatz 3 beigeflgt sein. Andernfalls kénndie Mitgliedstaaten ihr Inverkehrbringen

verbieten, beschranken oder behindern (Artikel 4sa&b?2) und nicht von ihrer Konformitét

ausgehen (Artikel 5 Absatz 1).

Wenn eine Komponente einem Verfahren der Konfotsbi&wertung unterliegt, nach dem eine
benannte Stelle eine Baumusterprifbescheinigungstellis muss diese Bescheinigung die
Anforderungen nach Anhang Il, die beurteilt wurdansfuhrlich beschreiben.

3.10 Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen gem& Definition in
Artikel 1 Absatz 2

Vorrichtungen im Anwendungsbereich von Artikel 1 Absatz 2

1. Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen unterliegen der Richtlinie wenn sie zum
sicheren Betrieb von Geraten oder SchutzsystemeHinblick auf Zindgefahren bzw. die
Gefahr einer nicht beherrschten Explosion beitragpar dafir erforderlich sind;

2. Diese Vorrichtungen falleauch dann darunterwenn sie bestimmungsgeméa3erhalb von
explosionsgefahrdeten Bereicheringesetzt werden sollen. Diese Vorrichtungen weirdeht
in Kategorien nach Artikel 1 eingestulft;

3. Sicherheitstechnische Systeme (z. B. Sensor, PldCAutor) im Sinne der Punkte 1. und 2. Das
gesamte System muss als SicherheitsvorrichtungiimeSvon Artikel 1 Absatz 2 angesehen
werden. Teile dieser Sicherheitsvorrichtung koénnenerhalb (z. B. ein Sensor), andere
auBerhalb (z. B. PLC) von explosionsgeféahrdetemiBken liegen.

Fir diese Vorrichtungen gelten die grundlegendeforsierungen nur insoweit, als sie fur diehere
und zuverlassige Funktionsweise und Handhabundieser Vorrichtungen in Hinblick auf
Zundgefahren bzw. die Gefahr einer nicht behereschiExplosion erforderlich sind (Anhang ll,
Vorbemerkung B).

Beispiele:

eine Pumpe, ein Druckregler, eine Reservespeichirkitung usw., die einen hinreichenden
Druck und Durchsatz fir ein hydraulisch betatigbésherheitssystem sicherstellen (in Hinblick
auf die Zundgefahr);

Uberlastschutzvorrichtungen fir Elektromotoren Sehutzart Ex e "erhéhte Sicherheit”;

Steuerungseinheiten in einem sicheren Bereich ifulUenweltiiberwachungssystem, das aus in
einem explosionsgefahrdeten Bereich verteilten @&den besteht, um zur weiteren
Vermeidung einer Zindgefahr an einem oder wenigesra@n) oder Schutzsystem(en)
entsprechende MalRnahmen einzuleiten, wenn gefiddraskonzentrationen festgestellt werden;

Steuerungseinheiten, die mit Wertgebern fur Temper®ruck, Durchsatz usw. verbunden sind,
die sich in einem sicheren Bereich befinden und St@uerung (zum Zwecke einer weiteren
Vermeidung einer Zindgefahr) von in der Produktaater bei Wartungsarbeiten eingesetzten
elektrischen Betriebsmitteln in einem explosionébedeten Bereich genutzt werden.

Aus Grunden der Sicherheit und der Wirtschaftlichkeerden derartige Vorrichtungen in den

meisten Féllen vorzugsweise in einem ungefahrlidBereich installiert. Manchmal ist dies jedoch

moglicherweise nicht umsetzbar. In diesen Fallennkd diese Vorrichtungen zusatzlich auch als
Geréate bezeichnet werden, auch wenn die Richtliigie nicht ausdrucklich besagt.

Zwei Situationen kénnen unterschieden werden:

Wenn die Vorrichtung eine eigene potentielle Zuraeligu besitzt, gelten neben den
Anforderungen aus Artikel 1 Absatz 2 auch die Adéoungen an Geréte;

Wenn die Vorrichtung keine eigene potentielle Ziuwellp besitzt, dann gilt die Vorrichtung
nicht als Gerat, wobei die sich aus Artikel 1 Abkzsatergebenden Anforderungen jedoch
offensichtlich weiterhin gelten.
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Vorrichtungen, die au3erhalb des Anwendungsbereichgon Artikel 1 Absatz 2 liegen
1. Andere Vorrichtungen als Sicherheits-, Kontraltd Regelvorrichtungen.

2. Alle Vorrichtungen, einschlielich Sicherheits-, Kontroll- und Regehichtungen, dien
Hinblick auf Ziindgefahren bzw. die Gefahr einer nicht behetescExplosiorweder zum
sicheren Betrielbeitragen nochdafurerforderlich sind.

3. Sogar Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen die zum sicheren Betrieb
beitragen oder dafur erforderlich sind, jedoich Hinblick auf andere Gefahren als
Zundgefahren bzw. die Gefahr einer nicht beherestchixplosion;

4, Uberwachungsvorrichtungen die nur einAlarmsignal fiir den Personenschutz liefern,
jedoch ohne eine Einwirkung auf Gerate innerhakbaiglosionsgefahrdeten Bereichs.

Beispiele:

Schaltgerate, numerische Steuerungen usw., diglifiblick auf die Zindgefahr) mit keinerlei
Sicherheitsfunktionen im Zusammenhang stehen; $ehnét 2. oben.

Spriihwassersysteme, die dafur ausgelegt sind Amilage vor Feuer zu schiitzen;

Explosionsschutztiiren, die dafiir ausgelegt sintereiangegebenen Uberdruck zu widerstehen
(diese sind vorwiegend als Turen konzipiert undeéranicht starker zum Explosionsschutz bei als
die Wénde, in die sie eingebaut sind);

Gasmeldersysteme, die einen Alarm ausldsen, dacfekleine Uberwachungsfunktion fiir Geréte
besitzen;

Notliftungssysteme, die aktiv werden, wenn Gagéstellt wird.
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4 IN WELCHEN FALLEN GILT DIE RICHTLINIE 94/9/EG?

Der Hersteller, sein Bevollméachtigter oder die Berglie ein Produkt erstmals auf dem EU-Markt in
Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, muss entsdbaj ob es unter die Richtlinie 94/9/EG fallt und,
sofern dies der Fall ist, deren Bestimmungen aneen®er Hersteller (im weitesten Sinne der
Richtlinie) muss aus diesem Grunde eine ATEX-Analgsf der Grundlage der Richtlinie 94/9/EG
durchfuhren.

4.1 ATEX-Analyse

4.1.1 Was ist ein explosionsgefahrdeter Bereich im SgereRichtlinie 94/9/EG?

Die Richtlinie 94/9/EG ist eine dem "neuen Konzefoigende Richtlinie und soll daher den freien
Warenverkehr innerhalb der Gemeinschaft ermdglicidas wird durch die Harmonisierung von
gesetzlichen Sicherheitsanforderungen nach einsikobiezogenen Ansatz erreicht. Sie verfolgt
aulBerdem das Ziel, die Risiken, die sich aus dewstedung bestimmter Produkie oder im
Zusammenhang miteinem explosionsgefahrdeten Bereich ergeben, aclsitsn oder mindestens
auf ein Mindestmal} zu beschréanken. Der Herstellessrinnahmen Uber die bestimmungsgemale
Verwendung seines Produkts treffen, einschlielRlads Kontakts mit explosionsgefahrdeten
Bereichen.

Im Sinne der Richtlinie 94/9/EG ist eie&plosionsfahige Atmosphéaralefiniert als ein Gemisch
i) ausbrennbaren Stoffenin Form von Gasen, Dampfen, Nebeln oder Stauben
i) und Luft
iii) unter atmospharischen Bedingungen
iv) in dem sich der Verbrennungsvorgang nach erfolgteéztiindung auf das gesamte

unverbrannte Gemisch Ubertragt (zu beachten iss ¢fsmuptsachlich bei Vorliegen
von Staub) nicht immer die gesamte Menge an breenbMaterial verbrennt).

Eine Atmosphare, die aufgrund der &rtlichen undr/daktrieblichen Bedingungen explosionsfahig
werden kann, wird alsexplosionsgefahrdeter Bereichbezeichnet. Nur fir diese Art von
explosionsgefahrdetem Bereich sind die Produke udier die Richtlinie 94/9/EG fallen, ausgelegt
(siehe auch Kapitel 4.3 "Risikobewertung").

Es ist wichtig zu beachten, dass Produkitht unter die Richtlinie 94/9/EGfallen, wenn sie fir die
Verwendung in oder in Zusammenhang mit Gemischestirbmt sind, die unter Umsténden
explosionsgefahrdet sein kdnnten, bei denen jeddicd oder mehrere der untdrbis iv) oben
genannten Voraussetzungen nicht gegeben sind

Zum Beispiel

liegt ein Produkt in einem explosionsgeféhrdetemi{Seh, in dem keine Luft vorliegt, nicht
innerhalb des Anwendungsbereichs der RichfiiniSolche besonderen Gemische erfordern

2 Die Richtlinie 94/9/EG definiert keine atmosphdniec Bedingungen. Allerdings erscheinen ein

Umgebungstemperaturbereich zwischen —20 °C und @t#Cein Druckbereich zwischen 0,8 bar und
1,1 bar als Grundlage fur die Auslegung und bestingageméafe Verwendung der Produkte geeignet.
Dies schlief3t nicht aus, dass Produkte speziekifien Betrieb ausgelegt und beurteilt werden kénnen
bei dem diese Vorgaben gelegentlich Uber-/unteitsehrwerden. Es sollte beachtet werden, dass
elektrische Produkte in Ubereinstimmung mit dennfwarisierten Normen in der Regel fir die
Verwendung bei einem Umgebungstemperaturbereichchen —20°C und 40°C ausgelegt und geprift
werden. Sind Produkte fur eine Verwendung auf3erlé#ises Bereichs ausgelegt, ist fur sie eine
entsprechende zusatzliche Kennzeichnung und Prigdiogderlich. Dies erfordert Ublicherweise eine
Ubereinkunft zwischen dem Hersteller und dem vargesen Anwender.
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Gerate, die speziell fur die entsprechenden Risikenzipiert sind, da Geréte, die zur
bestimmungsgemalien Verwendung in explosionsgefiimrdgereichen vorgesehen sind, fur
Gemische unter nicht atmosphéarischen BedingungenAindgefahr darstellen kénnen.

kénnen Forderanlagen, bei denen einige, jedocht aitd Teile unter atmospharischem Druck
stehen und bei denen die internen Driicke, diegioh atmosphéarischen Druck unterscheiden,
in den Anwendungsbereich von Richtlinie 94/9/EGlefal Bei der Durchfihrung einer
Risikobeurteilung wird offensichtlich, dass, obwolkile der beschriebenen Anlage bei
normalem Betrieb nicht in den Anwendungsbereich WRiohtlinie 94/9/EG fallen (Druck
schwankt in Bezug auf "atmospharische Bedingungavischen zu niedrigen und zu hohen
Werten), einige Teile oder Bereiche dennoch in Aawendungsbereich der Richtlinie fallen
und dass die gesamte Anlage zumindest beim Anfabreh beim Abschalten in diesen
Anwendungsbereich fallt.

Dabher fallen beide der folgenden Beispiele in dewéndungsbereich der Richtlinie 94/9/EG:
a.) Eine Gasrickfihrpumpe fir Tankstellen ist arenh Ein- und Auslass mit einem
explosionsgefahrdeten Bereich im Sinne der Ridktie#/9/EG verbunden.

b.) Eine Vakuumpumpe, die fur Unterdruck in eineakMumbehdlter sorgt und die Mischung
in einen Druckbehalter oder eine Druckleitung akflim diesem Fall sind die inneren Teile der
Pumpe nicht mit einem explosionsgefahrdeten BeréichSinne von Richtlinie 94/9/EG
verbunden.

Hinweis: Moglicherweise mochte der Hersteller didsdage zusatzlich fir den Einsatz von
Ein- und Auslass unter atmosphéarischen Bedingunvgemarkten; in dem Fall gilt Fall a. In
jedem Fall muss der vollstandige Arbeitszyklus diheRRlich des Anfahrens und der
Abschaltung bertcksichtigt werden, was dazu fitkamn, dass ein atmospharischer Druck
vorliegt. Wenn die Anlage nicht fir die Nutzung emnttmosphérischen Bedingungen
vorgesehen ist, kommt die Richtlinie nicht zum &ragDie Risikobeurteilung muss
entsprechend der Richtlinie 1999/92/EG durchgefiratden.

Solange der Anwender nicht in der Lage ist sichatetlen, dass kein explosionsgeféahrdeter Bereich

vorliegt, sind Anfahr- und Abschaltvorgange fir destimmung der Anwendung der Richtlinie
relevant.

4.1.2 Welche Arten von Produkten fallen unter die Riofl94/9/EG?

Damit ein Produkt in den Anwendungsbereich der figh fallt, muss es sich um Folgendes
handeln:

a) ein Gerat, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe firdert; oder

b) ein Schutzsystem, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchsth definiert; oder

c) eine Komponente, wie in Artikel 1 Absatz 3 Buchstaldefiniert oder

d) eine Sicherheits-, Kontroll- oder Regelvorrichtungg in Artikel 1 Absatz 2 definiert.
Unter einigen spezifischen Umsténden ist eine kddmg erforderlich, um zu entscheiden, ob ein
bestimmtes Produkt in den Anwendungsbereich dehtRie 94/9/EG fallt oder nicht. Dies kann
durch das Beispiel der "Inertisierungssysteme" (Abitt 4.1.2.1) und der "Farbspriihkabinen"
(Abschnitt 4.1.2.2) erfolgen. Darlber hinaus siadflg zwei Fragestellungen zu beachten:

- der Ort der Installation der Gerate und SchutzaystgAbschnitt 4.1.2.3) und

- das Vorliegen von Schnittstellen mit anderen explwgefahrdeten Bereichen
(Abschnitt 4.1.2.4).

Beispiele fir derartige Atmospharen kénnen seirmiSehe, die ohne Luft explosionsfahig sind (z. B.
Ho,, gemischt mit GJ), Gemische brennbarer Substanzen mit anderen @iedaals Luft, mit Druck-

und/oder Temperaturverhdltnissen auf3erhalb dessptrédschen Bereichs usw.
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4.1.2.1 Inertisierungssysteme

Bei der Betrachtung der Anwendung der Richtlini®4 auf Inertisierungssysteme missen drei
verschiedene Falle beriicksichtigt werden:

1. Verhindern einer explosionsfahigen Atmosphéare

Inertisierungssysteme zielen darauf ab, das Vatieginer explosionsfahigen Atmosphére in
bestimmten Bereichen zu verringern oder vollstanzlig verhindern. Inertisierungssysteme sind
jedoch nicht dafiir vorgesehen, anlaufende Explesiau stoppen oder einzudammen, daher stellen
sie keine Schutzsysteme im Sinne der Richtlini®&45 dar. Das Ziel von Inertisierungssystemen
unterscheidet sich von dem der Explosionsunterdniggsysteme, die manchmal vergleichbare Teile
aufweisen kdnnen, jedoch darauf abzielen, eineutaride Explosion einzudammen.

Im weitesten Sinne gilt: Inertisierungssysteme, der Anlagenbetreiber verfahrenstechnisch
einsetzt liegen Ublicherweisaicht im Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG.

Beispiel:

Die vorgesehene Wirksamkeit eines Inertisierundesys, das eingesetzt wird, um einen Tank zu
inertisieren, kann nur beurteilt werden, wenn dkirieblichen Parameter des zu inertisierenden
Volumens bekannt sind. Diese Beurteilung und digktionalen Aspekte derartiger Systeme sind
nicht durch die Richtlinie 94/9/EG abgedeckt, sondgellen einen Aspekt dar, den der Anwender zu
bertcksichtigen hat, und sind z.B. im Explosiohsszdokument entsprechend dem
Anwendungsbereich der Richtlinie 1999/92/EG unckdearationalen Umsetzungen festzulegen.

2. Inertisierungssysteme als Gerate

Ein inertisierendes System kann (teilweise) auchTailen bestehen, die bestimmungsgeman fur die
Verwendungn einer explosionsfahigen Atmosphére vorgesehengidddie eine eigene potentielle
Zindquelle aufweisen. Diese Teile fallen — einzelter moglicherweise in Kombination — als
"Gerate" in den Anwendungsbereich der Richtlini@fBG. Auch in diesem Fall ist ihre Funktion
der Vorbeugung einer explosionsfahigen Atmosphauectd Intertisieren nicht im Sinne dieser
Richtlinie zu beurteilen.

3. Inertisierungssysteme als Teil des Ziindschutzkaepts

In  einigen Fallen koénnen derartige Systeme Teil de&&indschutzkonzepts von
"explosionsgeschitzten" Geraten sein, um die Amfiandgen nach Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG
zu erfullen, d. h. wenn sie als MaRnhahme dieneterpielle Zindquellen der Gerate davor zu
schitzen, mit einem bestehenden explosionsgef&mwdBereich in Kontakt zu kommen. Diese
Gerate, einschlieBlich ihres Inertisierungssystefallen als Teil der Gerdte in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Diesesrtisierungssystem stellt kein Schutzsystem
nach Artikel 1 Absatz 1 dar. Seine Teile kdnnenpnvesie separat in Verkehr gebracht werden,
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen néatikel 1 Absatz 2 der Richtlinie 94/9/EG sein.

Im weitesten Sinne gilt: die Richtlinie 94/9/Eg8t fur ein Inertisierungssystem, wenn dieses System
in das Zindschutzkonzept der Gerate integriert istler daflir vorgesehen ist — und damit dazu
dient, Ziindquellen fir die Geréate zu vermeiden.

Beispiel:

Sofern der Hersteller von Geraten, die bestimmuemgsd® fir die Verwendung in einem
explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen sindZdmquellen dieser Gerate schiitzen mochte,
kann er die Ziindschutzart "Uberdruckkapselung" rash50016 anwenden. Diese Schutzart kann
die Verwendung von inerten Gasen als Schutzgaseasseri. In diesem Fall stellt das
Inertisierungssystem einen Teil der Gerate dar filld damit in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG. In der Praxis kann folgendeil Raftreten: Gerate nach Artikel 1 der Richtlinie
94/9/EG enthalten Gehause oder Behalter, die wirdetiindquellen enthalten. Um zu verhindern,
dass eine explosionsfahige Atmosphare mit den Zimiten in Kontakt kommt, kann auf diese
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Gerate ein Inertisierungssystem angewendet werdis, nach der Richtlinie 94/9/EG als
Sicherheitsvorrichtung beurteilt wurde.

4.1.2.2 Farbsprihkabinen

Bei diesen Produkten handelt es sich um abgesehmesBereiche, wobei der Betreiber innerhalb
oder aul3erhalb arbeiten kann, und die als "einfaBlehalter" beschrieben werden kénnen. Der
"Behdlter", der uber keine Zindquelle verfugt unéchth fur die Verwendung in einem
explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen ist, fédiht in den Anwendungsbereich der ATEX-
Richtlinie 94/9/EG.

Unter Betriebsbedingungen entsteht ein explosidabgeeter Bereich, und der abgeschlossene
Bereich sowie die Offnungen und die Riickgewinnuygissne werden (iblicherweise Hinblick

auf das Explosionsrisiko beurteilt Die Geréate, Schutzsysteme und Komponenten, diedif
Verwendung in dieserheurteilten explosionsgefahrdeten Bereich vorgesehen sindselgiellich
der auBen liegenden, jedoch zu deren sicherem eBetheitragenden, Sicherheits- und
Kontrollvorrichtungen — fallen in den Anwendungstieh der ATEX-Richtlinie 94/9/EG.

Zusammenfassend lasst sich sagen, dass Farbspiridnkahls integrales Ganzes nicht in den
Anwendungsbereich der ATEX-Richtlinie 94/9/EG falleind daher nicht mit der spezifischen
Kennzeichnung fur den Explosionsschutz und weitekéennzeichnungen nach Anhang ll,
Grundlegende Sicherheits- und GesundheitsanforgeryrPunkt 1.0 der Richtlinie versehen werden
kénnen.

4.1.2.3 Ort der bestimmungsgemafen Verwendung

Hersteller von explosionsgeschiitzten Geraten (zim. Fallen, in denen explosionsfahige
Atmospharen geférdert werden) sind zeitweise dafhiagd unsicher, ob und bis zu welchem Grade
ihre Produkte durch die Richtlinie 94/9/EG erfasgérden (siehe Kapitel 3.7.1). Dies gilt
insbesondere flur Falle, in denen nur Teile der téendit der explosionsfahigen Atmosphére in
Kontakt kommen.

Die Richtlinie 94/9/EG behandelt die besondere @refdng durch Explosionen. Wesentliches Ziel
ist es zu verhindern, dass "eigene potentielle glatlen" (Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe a) von
Geraten und Schutzsystemen (sofern diese eigerentfde Zundquellen aufweisen) wirksam
werden. AuBRer Artikel 1 Absatz 4 gelten keine Elm&okungen in Hinblick auf ortliche und

technische Bedingungen.

Die Wahrscheinlichkeit des Auftretens einer potllgh Zindquelle bestimmt die Kategorie. Die
technischen Anforderungen sind in Anhang Il Pun@tll zusammengefasst; insbesondere der 2.
Anstrich beschreibt die Bedeutung der potentiel&imdquelle. Fir diese Auswirkung ist der
Einsatzort nicht allein entscheidend (siehe ArtikelAbsatz 2 Sicherheits-, Kontroll- und
Regelvorrichtungen), dafir ist jedoch die méglicheswirkung der potentiellen Zindquelle auf
einen explosionsgefahrdeten Bereich entscheidend.

Angesichts dieser Uberlegungen ist der Einsatzort i, bei oder neben" einem
explosionsgefahrdeten Bereich fur die Anwendung deRichtlinie 94/9/EG nicht entscheidend.
Der entscheidende Fakt ist, ob die potentiellen Zidguellen der Gerdte mit einem
explosionsgefahrdeten Bereich in Kontakt sind — odeeine Schnittstelle mit einem solchen
aufweisen —, so dass sich die Verbrennung auf dassgamte unverbrannte Gemisch ausbreiten
kann (siehe Definition der "explosionsfahigen Atmoghare"). In diesem Fall liegt die potentielle
Zundquelle im explosionsgefahrdeten Bereich.

Ein Gerat kann ein internes explosionsfahiges Gamishne Begrenzung auf gefahrliche Mengen)
enthalten, das eine Schnittstelle im Sinne der tdegung der Verbrennung in einen

explosionsgeféhrdeten Bereich sogar dann aufweishn es nicht vollstandig innerhalb eines

explosionsgefahrdeten Bereichs installiert ist. EBeispiel koénnte ein aullerhalb des

explosionsgefahrdeten Bereichs installiertes Absgsigm mit einem Lifter — der die eigene

potentielle Ziindquelle darstellt — sein, das diplesionsfahige Atmosphéare aus einem Lagertank —
oder einem anderen explosionsgefahrdeten Bereidier ein als Verbindungsschnittstelle mit dem
explosionsgefahrdeten Bereich wirkendes Rohr altsaug
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In diesem Zusammenhang muss besonders betont wesikeiMaschinen zu betrachten sind, die
unter Betriebsbedingungen eine explosionsfahigeo&phéare im Inneren aufweisen kénnen, jedoch
Uber keine Schnittstelle mit externen explosioréigefeten Bereichen verfigen. Derartige
Maschinen fallen als integrales Ganzes nicht in delnwendungsbereich der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG (siehe auch Kapitel 4.1.212d 4.1.2.4).

Die Maschinenrichtlinie 98/37/EG fordert jedochsslaer Hersteller Mal3nahmen zu treffen hat, um
eine gefahrliche Konzentration der betreffenderif&tou vermeiden,
eine Zundung explosionsfahiger Atmosphére zu vetergi

- falls es dennoch zu einer Explosion kommen saléeen Auswirkungen auf die Umgebung auf ein
ungefahrliches Maf3 zu beschréanken.

(.)

Die zu diesen Maschinen gehorenden elektrischemieBsmittel miissen dann hinsichtlich der
Gefahrdung durch eine Explosion den geltenden Einh#inien entsprechen.

Es ist daher offensichtlich, dass Gerate, Schutzsys und Komponenten, die bestimmungsgemar
fur die Verwendungn dieser explosionsfahigen Atmosphamergesehen sind — sowie aul3erhalb
dieser explosionsfahigen Atmosphare liegende, jedme deren sicherem Betrieb beitragende,
Sicherheits- und Kontroll- und Regelvorrichtungenin den Anwendungsbereich der
ATEX-Richtlinie 94/9/EG fallen. Es wird davon auggmgen, dass letzteres zutrifft, vorausgesetzt,
es liegen "atmosphérische Bedingungen" im SinneRieitlinie 94/9/EG innerhalb der Maschine
VvOor.

In diesem Zusammenhang sind folgende Fragen aafgatr

1. Ist es die Pflicht des Herstellers, in diesen Mahinen eine Festlegung explosionsgefahrdeter
Bereiche in Zonen vorzunehmen?

Dabei muss beachtet werden:
Der Hersteller muss eine Risikoanalyse durchfiindendas Explosionsrisiko umfasst;

- Anhang | der ATEX-Richtlinie 94/9/EG enthalt klanend unzweideutige Definitionen
hinsichtlich des Bereiches, an denen sie fiir jeideetne Gerategruppe und -kategorie
bestimmungsgemaln fiir die Verwendung vorgesehen sind

im  Gegensatz zum vollstindig  harmonisierenden  Adwegsbereich  der
Maschinenrichtlinie erlaubt es das im Rahmen derTEX-Anwender-Richtlinie"
1999/92/EG angewendete Zonenkonzept den Mitgliatista strengere Anforderungen als
die in der Richtlinie 94/9/EG definierten einzusstz

Um einen nicht harmonisierten Ansatz im Rahmenseimdistandig harmonisierten Bereichs wie der
Maschinenrichtlinie zu vermeiden, ist es nicht etélich, dasZzonenkonzepgo anzuwenden, wie es
in der Richtlinie 1999/92/EG definiert ist. Stattden sollte der Hersteller:

die Risikobeurteilung vornehmen;

die Anforderungen an innerhalb der explosionsfahiggtmosphare zu verwendende
Gerate — und an auRerhalb liegende, jedoch zu ihsareren Betrieb beitragende
Sicherheits- und Kontroll- und Regelvorrichtungerdefinieren, um eine vollstandige
Ubereinstimmung der Maschine mit den Anforderungder Maschinenrichtlinie
sicherzustellen;
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die Gerate kaufen oder herstellen, die diese Aefamben aufweisen, d. h. die Gerate, die
bestimmungsgemal dafir vorgesehen sind, unter derddr Risikoanalyse definierten
Bedingungen und entsprechend der Richtlinie 94/%iE@esetzt zu werden.

2. Mussen die in diesen Maschinen eingesetzten nielektrischen Gerate ebenfalls der
Richtlinie 94/9/EG entsprechen?

Die im Inneren der Maschine eingesetzten Geratesenmisder anwendbaren Gesetzgebung
entsprechen. Als die urspriingliche MaschinenrictalB9/392/EWG verfasst wurde, regelten die
europaischen Richtlinien nur elektrische Betrieltshfir die Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen; daher wurden nichtelektrische Geratet @ovahnt.

Es gehort dennoch zum allgemeinen Verstandnis émdigen Ausschuss, dass nach dem Datum der
Anwendung der Richtlinie 94/9/EG sowohl elektriscBetriebsmittel als auch nichtelektrische
Gerate, die in Maschinen eingesetzt werden, dielnneren eine explosionsfahige Atmosphare
aufweisen konnen, der Richtlinie 94/9/EG entsprach@issen. Diese Position wird auch in der
Uberarbeiteten Maschinenrichtlinie dargelegt.

4.1.2.4 Schnittstelle mit anderen explosionsgefahrdeteriBben

Dieses Schriftstlick versucht, eine Anleitung zurwAndung der ATEX-Richtlinie 94/9/EG auf
Geraté® zu geben, die fir einen Betrieb mit Kontaktstellezu unterschiedlichen
explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen sind.

An dieser Stelle muss darauf hingewiesen werdess @gerate nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG fallen, die zwar explosionsfamigtmosphare enthalten kénnen, jedoch weder mit
einem externen oder prozessbezogenen explosiohsgefén Bereich verbunden noch fir die
Verwendung in einem solchen vorgesehen sind. Jeglgerate innerhalb dieses "Behélters" miissen
jedoch, solange sie die Kriterien fur den Anwendioggeich erfillen, den relevanten Bestimmungen
entsprechen.

Die Kategorie der Geréate ist durch den Herstelt#radessen Bevollmachtigten auf der Grundlage
der Bewertung der Ziindgefahund im Hinblick auf ihre Schnittstelle mit ihrerdzessatmosphére
und jeglicher externer Atmosphére zu bestimmen.

Das folgende Diagramm stellt diesen Aspekt bildtiein:

o L.

Gerat
Prozessatmosphare / Prozessatmosphére

1 I
externe l—vw‘hare

Gerate kategorisiert im Hinblick auf:
Verbindungen mit der Prozessatmosphéare (innen) under externen Atmosphéare

So konnte beispielsweise die Innen- oder Prozdessigier Pumpe fir eine entziindliche Flussigkeit,
die Ublicherweise vollstandig gefllt lauft, jedoceitweise eine explosionsfahige Atmosphéare

Geréate bedeutet hier alle Produkte, die in denexdungsbereich der Richtlinie 94/9/EG fallen.

Die Festlegung der Kategorie wird von der Persorchgefihrt, die fir die EG-Konformitéatserklarung
nach der Richtlinie 94/9/EG verantwortlich ist.
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enthalt, je nach tatséchlich vorliegender Situationals Zone 1* betrachtet werden, sofern keine
weiteren Vorkehrungen getroffen wurden um zu vetéin, dass die Pumpe trocken lauft. Wenn
davon ausgegangen wird, dass die Umgebung odeextiiene explosionsfahige Atmosphére eine
Zone 2 ist, muss eine Pumpe entsprechend der Kaed)éir innen und der Kategorie 3 flr aufl3en
eingesetzt werden, um die Grundlegenden SicherheitsGesundheitsanforderungen zu erfiillen.

Hinweis Die Zone der Prozessatmosphare (und die jeweikg¢egorie) muss/missen nicht
notwendigerweise fir die beiden Prozessanschtileggh sein.

Die folgenden Leitlinien kdnnen bei der Auswahl detreffenden Kategorie hilfreich sein:

Die den Geraten zugeordnete(n) Kategorie(n) ist/gin jedes Teil der Gerate zu bestimmen, das mit
einer Zone eines explosionsgefahrdeten Bereichksmakt kommt oder damit verbunden ist (siehe
Richtlinie 1999/92/EG).

Die Kategorie, die einem Geréteteil zugeordnet @ds bestimmungsgemal explosionsfahige
Atmosphare enthalt, die nicht mit der AuRenseitses Gerats in Verbindung steht, wird durch die
Zindgefahren des AuReren, nicht durch seine inAtm®sphare bestimmt, d. h. nur der Teil der
Gerate, der bestimmungsgeman daflr vorgesehemitstiner Zone in Kontakt zu kommen, ist fir
die Zuordnung der zutreffenden Kategorie relevant.

Die Kategorie (oder Kategorien) an den Prozessamspunkten von Geraten (die eine
explosionsfahige Atmosphéare enthalten) kann/kérmieht héherwertiger sein als die sich aus der
Zindgefahr ergebende Kategorie.

Beispiele sind ein Geblase, das eine explosiorggéBiasatmosphére fordert, oder eine Pulvermiihle,
die im Inneren eine explosionsfahige Staubatmospbéreugt. In beiden Fallen liegt ein Auslass vor,
der mit einem externen explosionsgefahrdeten Blereierbunden ist. Die Beurteilung der
Zindgefahr fur diese beiden Gerate moge fir digemzifischen Beispiele ergeben, dass eine
wirksame Zindquelle (fir die mit den Geraten vedmne explosionsfahige Atmosphare) beim
Ublichen Betrieb nicht vorliegt, im Falle einer amteten Fehlfunktion jedoch gegeben sein kann.
Werden derartige Gerate/Baugruppen ohne zusatalictindschutz oder ein Schutzsystem in
Verkehr gebracht, kénnen sie nur als KategofieeBigestuft werden.

Derartige Geréate kdnnen nur dann in Verbindungemiér explosionsfahigen Atmosphére eingesetzt
werden, die standig vorliegt (d. h. Zone 0/20), wesiie mit zuséatzlichem Zindschutz oder einem
Schutzsystem ausgestattet sind (siehe Richtlir@®/B2/EG).

Ist ein Gerateteil mit einem autonomen Schutzsystera z. B. Flammendurchschlagsicherungen
oder einem Unterdriickungssystem) ausgestattet, la®its mit der Richtlinie 94/9/EG
Ubereinstimmt, ist eine zusatzliche Prufung und flonitatsbewertung der sich ergebenden
Baugruppe, d. h. der Gerate zusammen mit dem Sgfstean, nicht erforderlich, vorausgesetzt, das
Schutzsystem wird bestimmungsgemal? flur den spelzifis Fall eingesetzt, wird entsprechend den
Anweisungen des Herstellers installiert, und esstehen keine neuen Zindgefahren. Eine
Beurteilung der Zindgefahr ist aber zundchst dedmnecforderlich, und falls zusatzliche
Zindgefahren identifiziert werden, mussen die ertdgenden Mal3nahmen eingeleitet werden (siehe
Abschnitt 3.7.5 zu Baugruppen),

In vergleichbarer Weise erfordert die Richtlinid®@EG nicht, dass ein Behdlter, der durch ein
autonomes Schutzsystem gegen die Auswirkungen Eixyglosion geschitzt ist, hinsichtlich seiner
Druckfestigkeit geprift wird, sofern nachgewieseuarde, dass das autonome Schutzsystem eine
Explosion erfolgreich detektiert und unterdriicktdudass der Behdlter dem Spitzenwert des
reduzierten Druckes der unterdriickten Explosiondttalten kann.

2 Das "Einteilen in Zonen" ist kein Konzept nach dRichtlinie 94/9/EG, sondern nach der

Richtlinie 1999/92/EG, die sich mit den Pflichterr debeitgeber in Bezug auf Arbeitnehmer befasst,
die in gefahrlichen Atmosphéaren arbeiten. Es lieight in der Verantwortung des Herstellers, die
"Aufteilung in Zonen" vorzunehmen, sie ist jedodfensichtlich hilfreich, um ein Beispiel des Bereichs

der vorgesehenen Verwendung zu geben.
25 . . L. . .
Zusatzliche MaRRnahmen zur Behandlung erwartetetfufddionen kdnnen zur Kategorie 2 fihren;

werden zwei Fehler oder ein seltener Fehler behiarka@an Kategorie 1 erreicht werden.



-33-

Beispiel

ANMERKUNG:Das folgende Beispiel ist eines von vielen, die [Hustration der oben genannten
Punkte verwendet werden kdnnen. Die in diesem Bdigptroffenen Annahmen sollten nicht als die
einzig mogliche Situation angesehen werden. Die¢@te eines bestimmten Gerateteils hangt von
der jeweiligen Beurteilung der Zundgefahr ab, die das Gerat und dessen bestimmungsgemalfe
Verwendung zusammen mit jeglichen angewendeten stimtizmalnahmen durchgefihrt wird. Das
Beispiel bertcksichtigt nur die im Inneren vorliagen und die verbindenden explosionsfahigen
Atmosphéaren, d.h. die Prozessseite. Eine sepaBserteilung der Zindgefahr und die
Kategoriefestlegung missen fur die Aulenseite daftinrt werden, wenn die Gerate in
explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt wermltans

Es ist eine Pulvermiihle wie im folgenden Bild ztraehten:

Einlass

v B
o
A Y Q
j Auslass F

Die vom Hersteller durchgefiihrte Beurteilung denddgefahr hat ergeben, dass in diesem Fall:

in der Miihle keine Ziindquelle vorliegt, die beimictoen Betrieb wirksam werden k&fin

in der Muhle eine Zindquelle vorliegt, die bei ergten Fehlfunktionen wirksam werden
kann.

Die hochwertigste Kategorie, die der Muhle zugeetdmerden kann, wenn sie wie dargestellt in
Verkehr gebracht wird, ist daher die Kategorier8.diesem Fall erzeugt der Auslass der Muhle
feinen Staub in Form einer explosionsgefahrdeteut8tolke, die bei normalem Betrieb laufend

vorliegt, d. h. Zone 20. Die Anweisungen des Hdeste missen daher deutlich angeben, dass die
Muhle nur mit zuséatzlichen Explosionsschutzmal3nahenegesetzt werden kann.

Analyse

Die Richtlinie 94/9/EG definiert Gerate wie folgt:

— bestimmungsgemaR fiir die Verwendung in explogiefdhrdeten Bereichen vorgesehen;

— und/oder fir die Verarbeitung von Materialiengesehen;

—in der Lage, durch ihre eigenen potentiellen Zjirsdlen eine Explosion zu verursachen.

Diese Definition gilt fir den Mahleinsatz einer Mélilr brennbare Materialien in der Lebensmittel-

und Futtermittelindustrie. Daher fallen diese Geratn den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG.

* Es ist offensichtlich, dass bei einigen Mihlveréaheine Zindquelle unvermeidbar sein kann.
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Der bestimmungsgeméalRe Zweck eines Mahleinsatzes #iiiihle besteht in der Zerkleinerung
brennbarer Materialien, wobei der Anteil an feifRartikeln erheblich erhéht wird.

Entsprechend der Risikobeurteilung sollte der Makbktz die Anforderungen der Kategorie 1
erfullen, er wird jedoch im besten Falle Kateg@ientsprechen. Trotz aller MaRhahmen zur
Zundquellenvermeidung kann das Auftreten von Steplbsionen nicht vollstandig ausgeschlossen
werden. Daher muss die vollstandig installierte Muihmit zuséatzlichen Schutzmalinahmen
ausgestattet sein, die die Auswirkungen einer &tgpibsion auf Menschen und Guter unter ein
gefahrliches Mal3 verringern.

Diese Malinahmen sind fur das Mabhlsystem unerlésstiamit dieses die Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG erfillen kann.

Daraus folgt:

alle Anforderungen an die Konstruktion des Mahlaines %. B. geeignete Auswahl der
Werkstoffe und Lager, geringstmoégliche Abstéandeschein rotierenden und feststehenden
Teile), an bestimmte Gerate der Mihlez. B. Fremdstoffabscheider, Uberlastschutz,
Temperaturdetektor an den Laggrn

und

alle KonstruktionsmafRnahmen der Mihkxglosionsdruckfeste Auslegung fur den hdchsten
Explosionsdruck — oder explosionsdruckfeste Auslggiiir verringerten Explosionsdruck in
Kombination mit Explosionsdruckentlastung oder Bgnsunterdriickung — und in den meisten
Fallen zuséatzliche explosionstechnische Entkoppfiingngeschlossene Anlagen

sind erforderlich, um den Mahlbetrieb sicher zutajésn.

4.2 Festlegung der Gruppe und der Kategorie

Die Richtlinie unterteilt Gerate in zwei Gruppen.mU das geeignete Verfahren zur
Konformitatsbewertung festzulegen, muss der Hdestelnachst anhand der bestimmungsgeméaRien
Verwendung entscheiden, zu welcher Geréategruppekategorie das Produkt gehort.

Hinweis: Vorrichtungen mussen entsprechend der Kategorigsgesite oder Schutzsysteme, fir die

sie erforderlich sind oder zu denen sie beitraggnem Verfahren der Konformitatsbewertung

unterzogen werden. Vorrichtungen und Komponentemé&d fir eine oder mehrere Gerategruppe(n)
oder -kategorie(n) geeignet sein.

Gruppe | umfasst Gerate zur bestimmungsgemafRen Verwendundniertagebetrieben von
Bergwerken und deren Ubertageanlagen, die durcbéBigas und/oder brennbare Staube gefiahrdet
werden kénnen.

Gruppe Il umfasst Gerate zur bestimmungsgeméflen Verwenduagderen Bereichen, die durch
eine explosionsfahige Atmosphéare gefahrdet werdemdn.

Diese Gruppen sind in die unten aufgefihrten Kaiegaunterteilt. Die Art und Weise, in der diese
Einordnung in Kategorien erfolgte, macht eines ¢tHauptunterscheidungsmerkmale zwischen
Gruppe | und Gruppe Il deutlich. Bei Gruppe | hadigt Zuordnung zu der Kategorie (neben anderen
Faktoren) davon ab, ob das Produkt bei Auftretaeregéxplosionsfahigen Atmosphére abzuschalten
ist. Bei Gruppe Il ist die Kategorie davon abhangig (siehe Kapitel 4.4) das Produkt zum Einsatz
kommen soll und ob ein explosionsgefahrdeter Bharsténdig oder aller Wahrscheinlichkeit nach
lang- oder kurzzeitig auftritt.

4.2.1 Gruppel

Kategorie M1
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Produkte dieser Kategorie missen aus Sicherheitdgni bei vorhandener explosionsfahiger
Atmosphére weiter betrieben werden konnen, sie hmeit sich durch integrierte
ExplosionsschutzmalRhahmen aus, die so funktionieren

dass bei Versagen einer integrierten Schutzmal3natimdestens eine zweite Schutzmaflinahme
die erforderliche Sicherheit gewahrleistet oder

beim Auftreten von zwei voneinander unabhéangigdmdfa das erforderliche Mal3 an Sicherheit
gewabhrleistet i$f.

Kategorie M2

Beim Auftreten einer explosionsfahigen Atmosphéarigssen diese Produkte abgeschaltet werden
kénnen.

Es ist allerdings absehbar, dass explosionsfahigmgpharen wahrend des Betriebs von Geraten der
Kategorie M2 auftreten kénnen, da sich die Geradglitherweise nicht sofort abschalten lassen.
Aus diesem Grunde sind sie mit SchutzmafZnahmendisten, die einen hohen Grad an Sicherheit
bieten. Die SchutzmaBnahmen von Produkten diestegide bieten bei normalem Betrieb auch
unter erschwerten Betriebsbedingungen durch raudamBung und bei sich andernden
Umgebungseinfliissen das erforderliche MaR an Siefit&t

4.2.2 Gruppe

Kategorie 1 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,silags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Betriebsparameterrebetriwerden kénnen und ein sehr hohes Mal3
an_Sicherheit fur ihre bestimmungsgemafle Verwendung in Bereichewahrleisten, in denen
explosionsfahige Atmosphéaren, die durch Gase, Danifgébel oder Staube im Gemisch mit Luft
verursacht werdensehr wahrscheinlich auftreten undstéandig oder langzeitig oder haufig
vorkommen.

Gerate dieser Kategorie zeichnen sich durch ireegriExplosionsschutzmaRnahmen aus, die so
funktionieren, dass:

beim Versagen einer integrierten SchutzmalRnahmedesians eine zweite unabhangige
SchutzmalRhahme die erforderliche Sicherheit gewistet oder

beim Auftreten von zwei voneinander unabhangigemldfa die erforderliche Sicherheit
gewahrleistet igt.

Gerate kdnnen auch als Kategorie 1 eingestuft wendenn der Hersteller SchutzmalRnahmen, die
verhindern, dass eine Zindquelle unter Fehlerbediggn wirksam wird, mit einem integrierten
Schutzsystem kombiniert (siehe Kapitel 3.8), unahitldie Ziindgefahr auch durch selten auftretende
Stérungen der Gerate beherrscht.

Kategorie 2 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,silags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungenebetriwerden kénnen und ein hohes Mal3 an
Sicherheitfur ihre bestimmungsgemalie Verwendung in Bereiogpewahrleisten, in denen das
Entstehen von durch Gase, Dampfe, Nebel oder StémbeSemisch mit Luft verursachten
explosionsfahigen Atmosphararahrscheinlichist.

27

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in Agiiaunkt 2.0.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AgiiaBunkt 2.0.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

Produkte dieser Kategorie missen auch die in AptiaRunkt 2.1 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

28

29
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Der sich auf diese Kategorie beziehende Explostdngz muss so funktionieren, dass die
Geratestorungader ogefahrlichen Fehlerzustanden, die
ublicherweise zu erwarten sind, gewahrleisté?.ist

erforderliche Sicherheit auch bei

Kategorie 3 umfasst Produkte, die konstruktiv so gestaltet,sitags sie in Ubereinstimmung mit den
vom Hersteller angegebenen Einsatzbedingungerebetriwerden kénnen und ein Normalmald an
Sicherheitfiir ihre bestimmungsgemalfe Verwendung in Bereitieten, in denen das Entstehen von
durch Gase, Dampfe, Nebel oder Stdube im GemisthLuoft verursachten explosionsfahigen
Atmosphéarerweniger wahrscheinlichist, und derartige Atmosphéaren, wenn sie auftratanselten

und kurzzeitig vorliegen.

Die konstruktive Gestaltung von Produkten diesetelarie muss bei normalem Betrieb ein
hinreichendes MaR an Sicherheit gewahrleféten

4.2.3 Schutzgrade fur verschiedene Geratekategorien

Die verschiedenen Geratekategorien mussen in dge kain, mit einem bestimmten Schutzgrad in
Ubereinstimmung mit den vom Hersteller festgele@®etriebskenngréRen zu funktionieren.

Tabelle 3: Schutzgrade

SCHUTZ- KATEGORIE SCHUTZ- BETRIEBSBEDINGUNGEN
GRAD LEISTUNG *
GRUPPE I
GRUPPE Il
Zwei unabhangige Geréate bleiben bei
Sehr hoch M1 Schutzmal3hahmen vorhandener
beziehungsweise auch dann sicherexplosionsfahiger Atmosphai
wenn zwei Fehler unabhangig weiter einsatzbereit und
voneinander auftreten. werden weiter betrieben.
Zwei unabhangige Geréte bleiben in den Zonen
Sehr hoch 1 SchutzmalRnahmen 0, 1, 2 (G) und/oder 20, 21, 2
beziehungsweise auch dann sicher(D) weiter einsatzbereit und
wenn zwei Fehler unabhangig werden weiter betrieben.
voneinander auftreten.
Fir normalen Betrieb und Gerate werden bei
Hoch M 2 erschwerte Betriebsbedingungen | festgestellter
geeignet. Sofern zutreffend, auch| explosionsfahiger Atmosphér
bei haufig auftretenden Stérungen abgeschaltet.
oder bei Fehlern geeignet, die
Ublicherweise berlcksichtigt
werden.
Fur normalen Betrieb und bei Geréte bleiben in den Zonen
Hoch 2 Ublicherweise auftretenden 1, 2 (G) und/oder 21, 22 (D)
Stérungen und Fehlern sicher. weiter einsatzbereit und
werden weiter betrieben.
Im normalen Betrieb sicher Geréte bleiben in Zone 2 (G)
Normal 3 und/oder 22 (D) weiter
einsatzbereit und werden
weiter betrieben.

*Anmerkung Siehe auch die Richtlinien Uber Mindestanfordgam zur Verbesserung des
Gesundheitsschutzes und der Sicherheit der Artheitag die in explosionsgefahrdeten Bereichen
arbeiten, z. B. die in Fu3note 5 angegebenen. @€t in den verschiedenen Kategorien mussen
dariber hinaus die in Anhang |l der Richtlinie aaffdirten relevanten grundlegenden und
weitergehenden Anforderungen (Grundlegende Siciierhend Gesundheitsanforderungen) erfillen.

30

Produkte dieser Kategorie miissen auch die in AgtiaRunkt 2.2 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

Produkte dieser Kategorie missen auch die in AptiaRunkt 2.3 der Richtlinie 94/9/EG dargelegten
weitergehenden Anforderungen erfiillen.

31
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4.3 Risikobewertung von Produkten

Grundsatzlich ist die Erfullung der Grundlegendeoh&rheits- und Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zwingend erforderlich, um die fosionssicherheit von Geréten und

Schutzsystemen zu gewahrleisten. Die Anforderurgmlen bestehende oder potentielle Gefahren
berucksichtigen, die sich aus Konstruktion und Absfng ergeben. Nach den Grundsatzen der
Richtlinie 94/9/EG spielt jedoch auch der Begrird'bestimmungsgeméflen Verwendung" eine
mafgebliche Rolle. Weiter ist es dul3erst wichtagsddie Hersteller vollstandige Informationen zur
Verfugung stellen.

Zur Erfullung der Anforderungen der Richtlinie 9@ ist es unbedingt erforderlich, eine
Risikobewertung durchzufihren. GemaR Anhang Il eziff.0.1 sind Hersteller verpflichtet, Geréte
und Schutzsysteme nach den Prinzipien der integnielExplosionssicherheiru konzipieren.
Integrierte Explosionssicherheit soll die Entstahumon explosionsfahigen Atmosphéren und
Zundquellen verhindern und, falls es doch zur Esiplo kommen sollte, diese umgehend aufhalten
und/oder ihre Auswirkungen begrenzen. In diesenausenhang muss der Hersteller MaRnahmen in
Hinblick auf die Explosionsrisiken ergreifen. Inndmeisten Fallen wird er jedoch nicht in der Lage
sein, das mogliche Schadensausmal? einer Explogi®m éil des Explosionsrisikos) zu erfassen, da
dies ausschlie3lich von den jeweiligen Randbediggonbeim Anwender abhangt. Daher wird die
Risikobewertung des Herstellers im Allgemeinen niginfassend sein kdnnen und auf die Bewertung
der Zindgefahr (wiederum als Teil des Explosioile® oder der Beherrschung einer Explosion
durch ein Schutzsystem oder der Sicherheitsvounen konzentriert sein. Zusatzlich missen geman
Anhang Il Ziffer 1.0.2 der Richtlinie 94/9/EG Gesétund Schutzsysteme unter Betrachtung
technischer und betrieblicher Fehlerzustande erf@mwound hergestellt werden, damit gefahrliche
Situationen soweit wie mdglich vermieden sind.

Unter Berticksichtigung der Verpflichtungen, diehsigus den entsprechenden Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG ergeben, sollte die Methodik ZBRisikobewertung, d.h. in diesem Fall der
Zundgefahrenbewertungnicht nur Gesichtspunkte von Konstruktion und fihsung behandeln,
sondern auch in den _ Begrifflichkeiten fir eine g@s@me Sprache zwischen
Konstrukteuren/Herstellern und Anwendern sorgen.

Bewéahrte Methoden und/oder Verfahren

Fur die Risikobewertung, insbesondere fir @mmittlung von Gefahrdungen, kommen viele
Methoden und Verfahren in Frage. Sie kdnnen sinéfferauf die o.g. Ziundgefahrenbewertung
angewendet werden:

Ein gutes Verfahren zur Ermittlung von Gefahrdungeichnet sich durch folgende Eigenschaften
aus:

- es ist systematisch angelegt, d.h. es lenkt dieilgten so, dass alle Teile des betrachteten
Systems, alle Phasen des Einsatzes und alle végeinfeise vorhersehbaren Gefahren
bertucksichtigt werden;

- es nutzt das "Brainstorming"”.

Durch den Einsatz von mehr als einem Verfahren diedMdglichkeit, relevante Geféhrdungen zu
Ubersehen, deutlich verringert. Allerdings mussndaer zusatzliche Aufwand im Vergleich zu
moglichen Ergebnisverbesserungen abgewogen werd@ithtigstes Ergebnis ist hier die

Zusammenstellung der gefahrlichen Ereignisse (mBeiner Liste), die sich durch die beteiligten
Produkte ergeben konnten und die sich als Ausgamngsgdir eine Risikoabschatzung verwenden
lassen.

Die Gefahrdungsbeurteilung sollte also alle vertigefweise vorhersehbaren Umstande
berlcksichtigen, darunter auch die zufélligen, besteht aus einer Reihe von logischen Schritten, di
die systematische Prifung der mit Produkten in Zusenhang stehenden Gefahrdungen und deren
Vermeidung erméglichen.
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Im Prinzip setzt sich die Gefahrdungsbeurteilung)ar Schritteff zusammen:

a) Ermittlung der Gefahrdungen: Ein systematisches Verfahren zur Ermittiung aller
Gefahrdungen, die mit den Produkten in Zusammentsiagen. Sobald eine Gefahrdung
erkannt ist, kann die Konzeption geandert werdem,die Gefahrdung auf ein Mindestmalf3 zu
verringern — unabhangig davon, ob das Risiko altggzst wurde oder nicht. Nicht erkannte
Gefahrdungen kdnnen bei der Konzeption auch niehiidksichtigt werden!

b) Gefahrdungsabschatzung Bestimmung der Wahrscheinlichkeit, mit der dietfestellten
Gefahrdungen auftreten, und des Einflusses auBdhadensausmall (s. auch EN 1050).

C) Gefahrdungsbewertung Vergleich der abgeschatzten Gefahrdungen mit
Entscheidungskriterien, ob das Risiko noch vertrettst oder ob die Produktkonzeption
geandert werden muss, um das Risiko zu verringern.

d) Analyse der Optionen zur Risikominderung Der letzte Schritt der Gefahrdungsbeurteilung
besteht aus der Feststellung, der Auswahl und detifidierung von Konstruktionsmerkmalen,
die das durch die Produkte bestehende Risiko ggmnmkoénnen. Aber auch wenn Risiken
grundsatzlich stets weiter verringert werden kdndassen sie sich nur in seltenen Fallen auf
null reduzieren, es sei denn, die in Frage stehremdégkeiten werden eingestellt.

MaRnahmen, die auf solche geféahrlichen Ereignissgeben, die den gréf3ten Anteil am Risiko
haben, weisen das gréf3te RisikominderungspotemtialVVorzugsweise wird eine Risikominderung
mit Anderungen bereits am Entwurfskonzept, z. B.gimier eigensicheren Konstruktion, erreicht.

32 Weitere Informationen zur Risikobewertung enthdM H127-1:1997 “"Explosive atmospheres -

Explosion prevention and protection - Part 1: Basiacepts and methodology” [Explosionsfahige
Atmosphéren — Explosionsschutz, Teil 1: Grundlegeidnzepte und Methoden]. Praktische Beispiele
enthélt EN 13463-1.
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5 GERATE, DIE AUSSERHALB DES ANWENDUNGS-
BEREICHS DER RICHTLINIE 94/9/EG LIEGEN

5.1 Ausschlisse nach Artikel 1 Absatz 4 der Richtlini®4/9/EG
medizinische Gerate zur bestimmungsgemalfien Verweridumedizinischen Bereichen;

Gerate und Schutzsysteme, bei denen die Explostatsgausschliellich durch das Vorliegen
von Sprengstoffen oder chemisch instabilen Stdffenvorgerufen wird;

Geréate, die zur Verwendung in hauslicher und nimtmikerzieller Umgebung vorgesehen sind, in
der eine explosionsfahige Atmosphare nur selten ledijlich infolge eines unbeabsichtigten
Brennstoffaustritts gebildet werden kann. Dartbeatis wurde die Frage erértert, inwieweit dies
unbedingt die Bedeutung einschliel3t, dass Geréte,zdr Verwendung in hauslicher und
nichtkommerzieller Umgebung vorgesehen sind unddeeen kein Brennstoff austritt, ebenfalls
dieser Richtlinie unterliegen. Im Standigen ATEXs&ghuss wurde als allgemeine Regel
vereinbart, dass derartige Gerate von der RichtBdi/9/EG ausgenommen sind, da sie nicht fir
die Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereiclorgesehen sind;

persoénliche Schutzausriistungen im Sinne der RittB9/686/EWE. Es gibt Félle, in denen
personliche Schutzausriistungen mit eigenen polienti@iindquellen bestimmungsgemal zur
Verwendung in explosionsgeféahrdeten Bereichen \smigen sind. Bei dieser Art von
personlicher Schutzausristung sollten die in derhtinie 94/9/EG festgelegten Verfahren
befolgt werden, um das erforderliche MalR an Explassicherheit zu gewahrleisten (siehe auch
Kapitel 6);

Seeschiffe und bewegliche Off-Shore-Anlagen sowseAdisriistung an Bord dieser Schiffe oder
Anlagen, da sie bereits unter die IMO-Konventidiefg

Beforderungsmittel, d. h. Fahrzeuge und dazugebdAghénger, die ausschlieBlich fir die
Beforderung von Personen in der Luft, auf Strafed-Schienennetzen oder auf dem Wasserweg
bestimmt sind, und Beforderungsmittel, soweit sieden Transport von Gitern in der Luft, auf
offentlichen StraBen- und Schienennetzen oder auh &Vasserweg konzipiert sindNicht
ausgenommen sind Befdorderungsmittel, die bestimmusgemal in explosionsgeféahrdeten
Bereichen eingesetzt werden sollen

Gerate im Sinne des Artikels 296 Absatz 1 BuchstaB&-Vertrag, d. h. Gerate, die speziell zur
Verwendung durch die Streitkréfte oder zur Aufrechltung von Recht und Ordnung konzipiert
und hergestellt sind. Nicht ausgeschlossen sindt&enit zweierlei Zweck.

5.2 Beispiele fur Gerate, die nicht durch die Richtline 94/9/EG abgedeckt
sind

5.2.1 "Einfache" Produkte

Fur "einfache" elektrische Produkte bieten die tmnisierten Europdischen Normen eine gute Basis,
um die Wirksamkeit der elektrischen Zundquelle awrteilen und so zu ermitteln, ob diese als
wirksam oder nicht bewertet werden sollte.

Im Allgemeinen fallen viele einfache mechanischedekte nicht in den Anwendungsbereich der
Richtlinie 94/9/EG, da sie keine eigene Zindqudlben (siehe Kapitel 3.7.2). Beispiele ohne
eigeneZindquelle sind Handwerkzeuge wie Hammer, Schradidiissel, Sadgen und Leitern.

33

ABI. L 399, 30.12.1989, geéndert durch RichtliniéBEWG, ABI. L 276, 9.11.1993 und
Richtlinie 93/68/EWG, ABI. L 220, 30.8.1993.
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Weitere Beispiele, bei denen in den meisten Fdtlsine potentiellen Zindquellen vorliegen, sind
nachstehend angegeben. Dennoch muss der Hergtallem Gegenstand separat hinsichtlich der
potentiellen Zindgefahr betrachten um zu entscheidd Richtlinie 94/9/EG gilt (siehe auch

Kapitel 3.7.3):

Uhren mit Uhrwerk; mechanische metallene Kamerabdiisse;
Druckentlastungsventile, selbsttéatig schlieRendef;l

Gerate, die nur durch menschliche Kraft betatigtdea, handbetatigte Pumpen, handbetriebene
Hebezeuge, handbetatigte Ventile.

Das Problem der handbetatigten Ventile wurde elisrdiéskutiert. Unter der Voraussetzung, dass
diese langsam bewegt werden, so dass keine Mdogiicdkr Bildung heiBer Oberflachen besteht,
wie unter Abschnitt 3.7.3 diskutiert, fallen sietiin den Anwendungsbereich der Richtlinie. Einige
Bauarten enthalten Kunststoffteile, die sich awdtadonnen; dieser Fall unterscheidet sich jedoch
nicht von dem der Kunststoffrohre. Unter der Voeatgung, dass es offensichtlich ist, dass die
letzteren auf3erhalb des Anwendungsbereichs detliRiet94/9/EG liegen, wurde akzeptiert, dass
derartige Ventile ebenfalls nicht in den Anwendlregsich fallen.

Einige Hersteller haben argumentiert, dass ihreti\éenpeziell an die ATEX-Richtlinie angepasst
sind, da die Hersteller entweder starker leitfaHigdymere ausgewahlt oder Schritte unternommen
haben um sicherzustellen, dass keine (ungeerdbtetdliteile aufgeladen werden kénnen. Andere
Hersteller geben an, dass ihre samtlichen Ventilesed Anforderungen allein durch die
Konstruktionsart erfilllen, und sie sehen keinen etsthied zu Ventilen, die fur nicht
entzindliche/brennbare Materialien eingesetzt werddm eine Verwechslung zu vermeiden
zwischen denjenigen, die ordnungsgemal behaupass,ildre Ventile keine Zindquellen aufweisen
und daher auRerhalb des Anwendungsbereichs liegendenjenigen, die behaupten, dass sie einige
sehr einfache Konstruktionsanderungen durchgefidiven, so dass ihre Ventile nun zur Kategorie 2
oder sogar zur Kategorie 1 gehdren, wurde vereintiass Ventile mit den vorstehend beschriebenen
Merkmalen auRerhalb des Anwendungsbereichs liefemnoch missen Anwender, wie unter
Abschnitt 3.7.3 diskutiert, beim Vorliegen einerplsionsfahigen Atmosphéare stets die Gefahr
elektrostatischer Ziindquellen beriicksichtigen.

5.2.2 Installationen

Die Richtlinie regelt nichtden Prozess der Installation. Die Installationadéger Geréate unterliegt
im Allgemeinen den rechtlichen Anforderungen debditsplatz-Richtlinien (siehe FuRnote 5) oder
der innerstaatlichen Gesetzgebung der Mitgliedstaat

Jedoch wird die Frage haufig gestellt, wie zwiscen Verantwortlichkeiten der Hersteller, die ein
Gerat oder eine Baugruppe nach der ATEX-Richtltdi€9/EG herstellen, und den
Verantwortlichkeiten der Endanwender, die die Gadile fir eine Installation erwerben,
unterschieden werden kann. (Es kann die Analogieligerschiedes zwischen der Herstellung eines
einzelnen Gerats, das in Verkehr gebracht werdemnkawie z.B. ein Fernsehgerat
(LVD 2006/95/EG), und der Ausstattung eines Hausdis all seinen Versorgungseinrichtungen
angewendet werden, in denen eine Reihe von Pradukstalliert und verbunden wird, in diesem
Fall wirde es sich eindeutig um eine Installationandeln, die unter die
Arbeitsplatz-Richtlinie 89/391/EWG oder weitere Rimien hinsichtlich der Arbeitsplatzsicherheit
fallt.)

Nicht selten werden bereits konforme Gerate unagigdmoneinander von einem oder mehreren
Hersteller(n) in Verkehr gebracht, und nicht vonneei einzigen juristischen Person als
zusammengehorige funktionale Einheit (wie unter KP@ri7.5.1 beschrieben). Werden derartige
Geratekombiniert_und auf dem Geldnde des Anwendersliigstagilt das nicht als Herstellung, und
es entsteht folglich kein Gerét; das Ergebnis edtexartigen Vorgangs ist eine Installation undtlieg
aulRerhalb des Anwendungsbereichs der Richtlinied/B@ Derjenige, der die Installation
durchfiihrt, muss sicherstellen, dass die urspréingkionformen Gerate weiterhin der Richtlinie
entsprechen, wenn sie in Betrieb genommen werdes.dlesem Grunde muss er sich genau an alle
Installationsanweisungen der Hersteller halten. Rihtlinie regelt nicht den Prozess der
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Installation. Die Installation derartiger Geraté irm Allgemeinen den gesetzlichen Anforderungen
der Mitgliedstaaten unterworfen. Ein Beispiel hiefonnte eine Messausriistung sein, die aus einem
Messfihler, einem Messwertgeber, einer Z-Diode ugidem Netzteil besteht, die von
unterschiedlichen Herstellern geliefert und in \féwaortung des Anwenders installiert werden.

Es wird davon ausgegangen, dass nicht immer eare Rirennlinie zwischen einer Installation und
einer Baugruppe besteht.

Bei Baugruppen oder Installationen entfallen dieaviéwortlichkeiten entweder auf die Person, die
die Baugruppe in Verkehr bringt, bzw. auf den Endamder. Jeder der beiden muss technische
Unterlagen erstellen, die beschreiben, wie sie rlevante Gesetzgebung erfiillt haben. Der
technische Inhalt wird dabei weitgehend tbereinsim.

Die Anlage istiiblicherweise einelnstallation, wenn:

der Endanwender oder derjenige, der die Instafiatiurchfihrt, Teile (einschlie3lich
ATEX-Komponenten oder -Geréte) von verschiedenerstdibern kauft und sie unter seiner
Verantwortung installiert werden, nachdem eine stafidige Risikobeurteilung durch den
Endanwender durchgefihrt wurde;

der Anwender eine ganze Reihe verschiedener Pwzeadsrchfiihrt, die die
Vor-Ort-Integration von Geraten und Teilen erfordebei denen es sich Uberwiegend um
ATEX-konforme Gerate und Teile handelt, und diessgrechend einem einmaligen Aufbau
installiert werden;

der Endanwender den Bau von Teilen seiner Ins@ilatiuerhalb des Geléndes
untervergibt, wobei es sich um einen einmaligengdag handeln kann, der mit Sicherheit
keine Fertigungsserie darstellt, und der unteresedirekten Verantwortung oder indirekt
durch einen Subunternehmer erfolgt, der unter eierntrag mit ihm zusammenarbeitet;

Inbetriebnahmeprifungen oder Anpassungen erfoathesind, sobald die Anlage gebaut ist,
und diese Prufungen und Anpassungen unter der Hkigggl Verantwortung des
Endanwenders durchgefuhrt werden.
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6 ANWENDUNG DER RICHTLINIE 94/9/EG NEBEN
ANDEREN EVENTUELL GELTENDEN RICHTLINIEN

Grundsatzlich missen, wenn ein Produkt gleichz@itiden Anwendungsbereich weiterer Richtlinien
fallt, alle Richtlinien parallel angewendet werdemm die Bestimmungen jeder der Richtlinien zu
erfullen.

6.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG (EMV

Im Falle der Richtlinie 94/9/EG und der Richtlird®04/108/EGbetreffend dieslektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie) ist die Richtlinie 94/9/EG anzuwenden, um die
Sicherheitsanforderungen in Hinblick auf "explosifétnige Atmosphéaren” zu erfullen. Die
EMV-Richtlinie ist ebenfalls anzuwenden um sichstellen, dass das Produkt Kkeine
elektromagnetischen Stdérungen verursacht und semaier Betrieb nicht durch derartige Stérungen
beeintrachtigt wird. Es gibt einige Anwendungsberej in denen das "normale” MalR an
elektromagnetischer Storfestigkeit nach der Riol&li2004/108/EG gegebenenfalls nicht ausreicht,
um das notwendige Storfestigkeitsniveau zu biedan,fur einen sicheren Betrieb nach der Richtlinie
94/9/EG erforderlich ist. In diesem Fall muss desrdteller die von seinen Produkten erreichte
elektromagnetische Storfestigkeit nach Anhang Ink1.2.7 der Richtlinie 94/9/EG angeben,
beispielsweise bei Schutzsystemen, bei denen Déseang und Datenubertragung unmittelbaren
Einfluss auf die Explosionssicherheit haben kénnen.

6.2 Niederspannung 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlie)

Produkte zur Verwendung irexplosionsgefahrdeten Bereichen sind ausdriickbels dem
Anwendungsbereich  der Niederspannungsrichtlinie  2006/95/EG ausgeschlossen. Alle
"grundlegenden Zielsetzungen in Hinblick auf dieedirspannung” missen von der Richtlinie
94/9/EG abgedeckt sein (Anhang Il Punkt 1.2.7). R@men, die im Amtsblatt der Européischen
Union unter Bezugnahme auf die Richtlinie 2006/@%/Kerdffentlicht wurden, kdnnen in der
EG-Konformitatserklarung aufgefiihnrt werden, um daforderungen gemal Punkt 1.2.7 von
Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG zu erfiilllen. Nichtisgeschlossen vom Anwendungsbereich der
Niederspannungsrichtlinie sind die in Artikel 1 Altws2 der Richtlinie 94/9/EG genannten
Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen fian Einsatz auRerhalb von explosionsgefahrdeten
Bereichen, die jedoch fur den sicheren Betrieb @amaten und Schutzsystemen erforderlich sind
oder dazu beitragen. In diesen Fallen sind beidbtiiien anzuwenden.

6.3 Maschinen 98/37/EG (Maschinenrichtlinie)

Anders sieht das Verhaltnis zwischen der Richtl#€/EG und deMaschinenrichtlinie 98/37/EG
aus. Die Richtlinie 94/9/EG, die eine spezifischiehRinie im Sinne von Artikel 1 Absatz 4 der
Maschinenrichtlinie ist, enthalt sehr spezifiscimel detaillierte Anforderungen zur Vermeidung von
Gefahren infolge von explosionsgeféahrdeten Bereicheohingegen die Maschinenrichtlinie selbst
nur sehr allgemeine Anforderungen zum Schutz vgel@stonen enthélt (Anhang | Punkt 1.5.7 der
Maschinenrichtlinie). In Bezug auf den Explosiofmgez in explosionsgefahrdeten Bereichen hat die
Richtlinie 94/9/EG Vorrang und ist anzuwenden. Sdwinnen Geréate, die der Richtlinie 94/9/EG
entsprechen und auRerdem Maschinen sind, als Gendtesehen werden, die den spezifischen
grundlegenden Sicherheitsanforderungen hinsichtlicker Zindgefahren in Bezug auf
explosionsfahige Atmospharen nach der Maschinetirigh entsprechen. Bezlglich anderer
relevanter Risiken im Zusammenhang mit Maschinensseri auch die Anforderungen der
Maschinenrichtlinie erfullt werden.
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6.4 Gefahrguttransport auf der StralBe 94/55/EG und 98/9/EG
(Europaisches Ubereinkommen (ber die internationaleBeférderung
gefahrlicher Guter auf der StralR3e (ADR))

Um eine mogliche Uberschneidung mit d@&ichtlinien 94/55/EG und 98/91/EG fiir den
Gefahrguttransport auf der Stral3e zu vermeiden, wurden die meisten Beférderungsnatisidem
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG ausgesddin (Artikel 1 Absatz 4). Im Allgemeinen
verlassen die noch unter die Richtlinie 94/9/EGefaden Fahrzeuge das Geldnde des Anwenders
nicht. Typische Beispiele sind Beférderungsmittgl &chienen in Grubengas fihrenden Bergwerken,
Gabelstapler und weitere ortsbewegliche Maschindgi denen Verbrennungsmotoren,
Bremssysteme und elektrische Schaltkreise poten#éindquellen darstellen kénnen.

Es besteht die Mdoglichkeit, beide Richtlinien phklalanzuwenden. Beispielsweise wenn der
Hersteller ein Beférderungsmittel entwirft und badés fir den Gefahrguttransport (in diesem Fall
entzindliches Gefahrgut) auf 6ffentlichen Strali@mies zur Verwendung in Bereichen bestimmt ist,
in denen explosionsfahige Atmosphéaren vorhandenkgginen.

Die Kriterien fir die Anwendung der Richtlinie 94 sind, dass das Fahrzeug:

als Geréat, Schutzsystem oder Sicherheitsvorrichtuegh Artikel 1 Absatz 2 der Richtlinie zu
definieren sein musste;

seine eigene potentielle Zindquelle aufweisen rajisst

bestimmungsgemanr fur die Verwendung in einem ekpisgefahrdeten Bereich34 vorgesehen
sein musste.

Um zu bestimmen, unter welchen bestimmungsgemaBdm@ungen beide Richtlinien gelten, muss
der Ausschluss unter Artikel 1 Absatz 4 der Ricii¢li94/9/EG in Betracht gezogen werden.

Dieser Ausschluss bestimmt ausdrucklich, dass 't@eféingsmittel" ausgeschlossen sind; "Nicht
ausgenommen sind Fahrzeuge, die in explosionsgiftem Bereichen eingesetzt werden sollen”.

Die Definition von "Beférderungsmitteln” wird ausiiicher unter Artikel 2 der Richtlinie 98/91/EG
geliefert und im weiteren Sinne als Aktivitat aufier 6ffentlichen StraRe oder in einem 6ffentlichen
Raum ausgelegt, die Entlade- und Beladevorgangeinschlieft.

Der Standige ATEX-Ausschuss hat deshalb entschjatiess, wie in den Leitlinien der Kommission
beschrieben, ein Fahrzeug, das in den Anwendurgjsheder Richtlinie 98/91/EG fallt, auch durch
die ATEX-Richtlinie 94/9/EG abgedeckt sein kdnnte.

Ist ein derartiges Fahrzeug bestimmungsgemaf &i¥drwendung in einem explosionsgefahrdeten
Bereich vorgesehen, gelten beide Richtlinien. @i#gedoch nicht, wenn derartige Bereiche nur als
Ergebnis von Belade- und Entladevorgdngen nachBéschreibung in 98/91/EG auftreten. Ein
Beispiel daflrr ist ein Tankwagen, der Benzin bedttdwenn der Belade-/Entladeort nicht von
vorneherein explosionsgefahrdete Bereiche aufwéstf Grund der Lagereinrichtung). Wie

vorstehend angegeben, missen, sofern diese Befeitigéch durch die Belade-/Entladevorgange
explosionsgefahrdet werden, nur die AnforderungamRichtlinie 98/91/EG angewendet werden.

Dariiber hinaus wurde vereinbart, dass die Konfétsiewertung und die technischen
Anforderungen der Richtlinie 94/55/EG, die durclk &ichtlinie 98/91/EG weiter definiert werden,
moglicherweise nicht vollstandig mit den fir dienEaltung der Richtlinie 94/9/EG erforderlichen
Ubereinstimmen.

In  diesem Zusammenhang ergab sich die Frage, ob stdler von internen
Uberwachungsvorrichtungen oder sonstigen an oder einem Fahrzeug (wie einem

* Sofern es sich nicht um eine Sicherheitsvorrichtaach der Definition unter Artikel 1 Absatz 2 der

Richtlinie 94/9/EG handelt.
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Benzintankwagen) angebrachten Vorrichtungen, di€eXRichtlinie 94/9/EG anwenden und die
CE-Kennzeichnung anbringen miissen. Es wurden fdg&eschliusse gefasst:

1. Auf der Grundlage von Artikel 75 des EG-Vertragmd durch Umsetzung der ADR harmonisiert
die Richtlinie 94/55/EG die Regeln fiir die sich&eférderung gefahrlicher Guter auf der Stral3e
vollstéandig.

2. Daruber hinaus schafft die Richtlinie 98/91/EGf ader Grundlage von Artikel 95 des

EG-Vertrages eine vollstindige Harmonisierung kimtich der technischen Anforderungen an die
folgenden Kategorien von Fahrzeugen, die bestimsgemal} fir die Beférderung gefahrlicher
Guter auf der Stral3e vorgesehen sind:

Kategorie N: Kraftfahrzeuge mit mindestens vier & sofern die Héchstmasse 3,75 Tonnen
Uberschreitet, oder mit drei Radern, wenn die Hiiehsse 1 Tonne Uberschreitet, die fur die
Beférderung von Gutern verwendet werden.

Kategorie O: Anhanger (einschlie3lich Sattelanhémge

Nach Artikel 4 gilt, dass, wenn die Anforderungear dAnhédnge zu dieser Richtlinie fir das

vollstandige Fahrzeug erfillt sind, die Mitgliedstien aus Griinden, die die Beforderung geféahrlicher
Guter betreffen, eine EG-Typgenehmigung oder emtomale Typgenehmigung nicht verweigern

oder die Zulassung, den Verkauf oder die Inbetadbme derartiger Fahrzeuge nicht verbieten
darfen.

3. Die Richtlinie 98/91/EG enthéalt durch Verweisung die Richtlinie 94/55/EG Anforderungen, die
sowohl elektrische Betriebsmittel (z. B. VerdralgumBatterien) als auch nichtelektrische Geréte
(z. B. Warmeschutz des Motors, Verbrennungsheirgenion Fahrzeugen abdecken, die fur die
Beforderung geféhrlicher Guter ausgelegt sind, diederum zur Bildung explosionsféahiger
Atmosphéren beitragen kénnen.

4. Unter der Voraussetzung, dass

— derartige Fahrzeuge nicht bestimmungsgeméal fi@ ‘derwendung in einem anderen
explosionsgeféhrdeten Bereich vorgesehen sind ais, dler zeitweise durch das Beladen oder
Entladen entsteht,

die zu befordernden Giter Stoffe und Artikel nackr dDefinition in Artikel 2 der
Richtlinie 94/55/EG sind;

die Ausnahmen nach Anhang A Absatz 1.1.3 der Ritdt94/55/EG und des ADR-Abkommens
nicht relevant sind.

Unter diesen Umstanden gilt der Ausschluss naclkélrt Absatz 4 der Richtlinie 94/9/EG fur das
GESAMTE Fahrzeug, einschlieBlich ALLER fir die Beférung geféhrlicher Guter erforderlichen
zugehdrigen Gerate (z. B. "Entluftungsventile" vdviannlochdeckeln, Ortungssysteme von
Fahrzeugen).

In allen weiteren Fallen kann die Richtlinie 94/&/Eutreffen.

Anmerkung 1An einigen Standorten missen Tankwagen mogliokisenn eine Zone hineinfahren
(z. B. Zone 1). In diesem Fall kbnnen Betreibee, die VVerantwortung fur den Standort tragen, vom
Lieferanten verlangen, Tankwagen mit ATEX-konfornfdukten zu verwenden.

Anmerkung 2 Sogar in Fallen, in denen das Fahrzeug oder Teil®on bestimmungsgemal dafir
vorgesehen ist/sind, dauerhaft in einem explosiefiéégdeten Bereich eingesetzt zu werden, fallen
Vorrichtungen wie "Entliftungsventile" von Mannlatgckeln dblicherweise nicht in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG. Ublicheise weisen diese Vorrichtungen keine eigene
Zundquelle auf, sind keine Sicherheitsvorrichtungem Sinne der ATEX-Richtlinie und sind
Ublicherweise nicht mit einem Schutzsystem, wieeFlammendurchschlagsicherung, ausgestattet.
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6.5 Personliche Schutzausriistung 89/686/EWG (PSA)

Diejenigen Gerate, die unter dieRichtlinie 89/686/EWG betreffend persoénliche
Schutzausristungen (PSAXallen, sind ausdricklich von der Richtlinie 94/@&Eusgeschlossen.
Allerdings fallt die Herstellung von PSA zur Verveemg in explosionsfahigen Atmospharen unter
die Grundlegenden Anforderungen fur Gesundheit¢zalmd Sicherheit in Anhang Il Punkt 2.6 der
PSA-Richtlinie. PSA, die zur Verwendung in explosifiihigen Atmosphéaren bestimmt sind, missen
so konzipiert und hergestellt sein, dass von ihkeine elektrischen, elektrostatischen oder durch
StoRe herbeigefuhrten Lichtbogen oder Funken aesgehdie zur Entzindung eines
explosionsfahigen Gemisches fuhren kdnnen. Die dfinhg der Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 94/9/E@iisWeg, die Ubereinstimmung nachzuweisen.

6.6 Druckgerate 97/23/EG (DGRL)

Die Druckgerate-Richtlinie (DGRL) 977/23/EG ist eine Richtlinie fir den Binnenmarkt
vergleichbar der Richtlinie 94/9/EG. Relativ wenigeuckgerate weisen ihre eigene Zindquelle auf.
Es gibt eine geringe Anzahl von Beispielen fir 8itieitszubehor, bei dem es sich um autonome
Schutzsysteme oder moglicherweise Gerate handelinrrendurchschlagsicherungen werden als
Druckzubehdr nach der DGRL betrachtet. Nach der DGlestehen keine_zusatzlichen
Anforderungen an das Element der Flammendurchssiblagrung. Die DGRL schlieRt aus ihrem
Anwendungsbereich ausdriicklich Gerate aus, die nadhkel 9 der DGRL nicht hoher als
Kategorie 1 eingestuft wiirden, jedoch im Anwendipegsich der ATEX-Richtlinie liegen.

6.7 Einfache Druckbehalter 87/404/EWG

Die Richtlinie 87/404/EWG fur einfache Druckbehélter gilt fir einen begrenzten Bereich von
Geraten, die Luft oder Stickstoff unter Druck eftdra ATEX-Gerate kénnen in einer Baugruppe
einen einfachen Druckbehdlter enthalten; es widgh davon ausgegangen, dass es relativ wenige
Falle gibt, in denen beide Richtlinien auf dassébedukt zutreffen.

6.8 Gasgerate 90/396/EWG (GGRL)

Die Gasgeraterichtlinie (GAD) 90/396/EWG gilt fur Gerate fur die hausliche und
nichtkommerzielle Verwendung; sie gilt jedoch nidiir Gerate, die fiir industrielle Prozesse
ausgelegt sind. Die meisten in den Anwendungshedec GGRL fallenden Geréte sind in der Lage,
eine umgebende explosionsfahige Atmosphére zu meriund kénnen der ATEX-Richtlinie nicht
entsprechen.

Es sollte auch beachtet werden, dass die Rich8#8/EG den folgenden Ausschluss enthalt:

"— Gerate, die zur Verwendung in hauslicher undhtkicmmerzieller Umgebung vorgesehen sind, in
der eine explosionsfahige Atmosphare nur selten lealiglich infolge eines unbeabsichtigten
Brennstoffaustritts gebildet werden kann."

Dariiber hinaus wurde die Frage gestellt, inwiewl@ts unbedingt die Bedeutung einschlief3t, dass
Gerate, bei denen kein Brennstoff austritt, ebé&nfial den Geltungsbereich der ATEX-Richtlinie
94/9/EC fallen.

Es wurde vereinbart, dass als allgemeine RegelrtdgraGerate von der Richtlinie 94/9/EG
ausgenommen sind, da sie nicht fiir die Verwendorexplosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen
sind.

6.9 Bauprodukte 89/106/EWG (BPR)

Neben den obengenannten Richtlinien ist der Zusarharg zwischen der Richtlinie 94/9/EG und
der Bauprodukte-Richtlinie 89/106/EWG (BPR)zu erwdhnen. Im Verlauf der Normungsarbeiten
fur die beiden Richtlinien wurde festgestellt, dag$h die Anwendungsbereiche der Richtlinien (in
einigen Bereichen) Uberschneiden kdnnten. Bei desbdziglich bereits festgestellten Bereichen
handelt es sich um folgende:
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Explosionsschutzsysteme und Feuerldschsystemdjedgeichen Medien nutzen;

in beiden Bereichen kommen gleiche Bauteile fir tdemgssysteme wie Rohre,
Rohrhéngevorrichtungen, Disen usw. zum Einsatz.

Allgemein kann gesagt werden, dass im Zweifelsfalesatzlich die Bauprodukten-Richtlinie
anwendbar ist, wenn der betreffende Gegenstandienit Gebdude verbunden und damit Teil des
Gebéaudes (wie z.B. eines Silos) wird oder sellsstGabaude angesehen werden kann. In derartigen
Fallen gelten die BPR und die ATEX-Richtlinie 9@ parallel. Werden die Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieht94/9/EG eingehalten, gilt das im
Allgemeinen auch als Erfullung der Grundlegendesh&iheits- und Gesundheitsanforderungen der
BPR beziglich der Zindgefahren.

In diesem Zusammenhang ist es wichtig zu beachtedass eine benannte Stelle nur dann
berechtigt ist, Aspekte zu prifen, die sich auf zwender mehr Richtlinien beziehen, wenn die
Stelle im Rahmen aller dieser Richtlinien mit einementsprechenden Einsatzbereich benannt
ist.
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7 ALTPRODUKTE, REPARIERTE ODER MODIFIZIERTE
PRODUKTE UND ERSATZTEILE *

7.1 Allgemeines

Als allgemeine Regel gilt, dass Hersteller priifdissen, ob das Produkt erstmals auf dem EU-Markt
in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen wittkroob die Anderungen so sind, dass die
Absicht oder das Ergebnis darin besteht, ein Prooluk/erkehr zu bringen, das als neues Produkt
angesehen werden muss. Lautet die Antwort auf dieser Fragen "Ja", dann gilt die Richtlinie
94/9/EG in vollem Umfang. In allen anderen Félldh die Richtlinie 94/9/EG nicht, und die
verantwortliche Person muss sicherstellen, daséicleg weiteren relevanten nationalen oder
EU-Rechtsvorschriften, soweit zutreffend, beachitden.

In diesem Zusammenhang sollten zwei Punkte beaskteten:

In den folgenden Absatzen beziehen sich dieseinieitl nur auf Produkte, auf die die
Richtlinie 94/9/EG potentiell anwendbar ist. Protiyldie nicht unter die Richtlinie 94/9/EG
fallen, sind daher aus diesen Erdrterungen auskpssem.

Die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG auf ein "quasues" Produkt erfolgt unbeschadet
der Gesetzesvorschriften tiber geistiges Eigefftum

7.2 Definitionen

Altprodukt und Produkt aus zweiter Hand: ein Produkt, das bereits vor Inkrafttreten der
Richtlinie 94/9/EG auf dem EU-Markt in Verkehr gabht und innerhalb der EU in Betrieb
genommen wurde. Dieses Produkt erfillte die zum aligen Zeitpunkt geltenden
Gesetzesvorschriften, und zwar je nach Datum nagonoder EU-Vorschriften. Die
ATEX-Richtlinie 94/9/EG ist nicht anwendbar.

Altprodukte, die vor dem Datum des Inkrafttretels Richtlinie 94/9/EG in der EU in Verkehr oder
im Einsatz waren, fallen nicht unter diese RicliglilDiese Produkte wurden in Ubereinstimmung mit
den zu der Zeit geltenden Vorschriften vermarktet uerwendet. Sie sind innerhalb der EU geman
der Artikel 28/30 EG-Vertrag in Umlauf, solange gicht so modifiziert werden, dass ihre
gesundheits- und sicherheitsbezogenen Merkmalato@&eltigt werden.

Auf Altprodukte, die aus einem Nicht-EU-Land importiert undzum ersten Mal nach dem 30. Juni
2003 zum Zwecke des Vertriebs und/oder der Verwegdn der EU verfugbar gemacht wurden,
findet die Richtlinie 94/9/EG Anwendung

7.3 Wiederinstandgesetzte (oder saniertd Produkte

Hierbei handelt es sich um Altprodukte, die sichder EU in Verkehr befanden und verwendet
wurden, deren Leistungseigenschaften sich jedochLaufe der Zeit (infolge von Alterung,
Veralterung usw.) geandert haben und die modifixiwrden, um sieviederherzustellen.Produkte,
deren auRere Erscheinung durch einen kosmetiscten @sthetischen Eingriff modifiziert und
verbessert wurde, nachdem sie in Verkehr gebrauthtii Betrieb genommen wurden, stellen eine

* Die Anwendung der ATEX-Richtlinie auf "quasi-neue er@e" erfolgt unbeschadet der

Gesetzesvorschriften Uber geistiges Eigentum. Sribletlinie 89/104/EWG uber die Marken und das
Urteil des Europdischen Gerichtshofs vom 11. JA®6G, C427/93, 429/93, 436/93 Bristol Meyer
Squibb.

Siehe Richtlinie 89/104/EWG Uber die Marken und deeil des Européischen Gerichtshofes vom 11.
Juli 1996 im Fall Joined Gases C-427/93 und C-43619Fall Bristol Meyer Squibb.

Beide Begriffe, wiederinstandgesetzt/saniert sowiedé&tinstandsetzung/Sanierung, sind in diesem
Kapitel gegeneinander austauschbar

36

37
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Sonderform der Sanierung dar, bei der die &u3esehEinung des Produkts wiederhergestellt werden
sol®®. Geschieht dieshne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht

7.4 Rekonfigurierte Produkte

Rekonfigurierte Produkte sind Altprodukte, die sicmerhalb der EU in Verkehr und Gebrauch
befanden, deren Konfiguration jedoch durch das #filgen (Funktions- oder Leistungserhéhung)
oder das Entfernen (Funktions- oder Leistungsminmugr von einem oder mehreren Teil(en)
(Komponenten, Teilbaugruppen wie Einschubkarterr dttelule usw.) modifiziert wurde. Geschieht
diesohne erhebliche Modifizierung, gilt die Richtlinie 94/9/EG nicht

7.5 Erheblich modifizierte Produkte

Im Allgemeinen gilt der relevante Text des "Leitmd fir die Umsetzung der nach dem neuen
Konzept und dem Gesamtkonzept verfassten RichiliniBlauer Leitfaden)®, Kapitel 2.1,
"Produkte, die unter Richtlinien fallen". Im Sinnger Richtlinie 94/9/EG ist dies jegliche
Modifizierung, die ein oder mehrere der durch dierurdlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen abgedeckten gesundheitis-siagherheitsbezogenen Merkmal(e) (z. B.
Temperatur) oder die Integritét einer Zindschutbarihrt. In diesem Falleuss die Richtlinie
94/9/EG angewendet werden. Dies schliel3t die Anwamy anderer relevanter Richtlinien nicht
aus

Der allgemeine Grundsatz lautet, dass die Richtliei 94/9/EG dann wieder Anwendung auf ein
modifiziertes Produkt findet, wenn die Modifizierung als erheblich anzusehen ist und wenn das
Produkt erneut zum Zwecke des Vertriebs und/oder de Verwendung auf den EU-Markt
gebracht werden soll.

7.6 Reparierte Produkte

Hierbei handelt es sich um Produkte, deren Funétitétt nach einem Fehler wiederhergestellt wurde,
ohne dass neue Merkmale hinzugekommen sind odardegne andere Madifizierung erfolgt ist. Da
die Reparatur erfolgt, nachdem das Produkt in Markgbracht wurde und das Produkt nicht als
neues Produkt verkauft werden soll, gilt:

Die ATEX-Richtlinie 94/9/EG ist nicht anwendbar.

Dies schlief3t nicht aus, dass aufgrund nationaldreifsschutz-Vorschriften von Mitgliedstaaten
dennoch auch eine Form von Beurteilung des repaniétrodukts erforderlich sein kann.

7.7 Ersatzteile

Dies sind Teile, die einen fehlerhaften oder vdissénen Teil eines Produkts ersetzen sollen, das
zuvor innerhalb der EU in Verkehr gebracht und iatrb genommen wurde. Eine typische
Reparatur wére der Austausch gegen ein Ersatzteil.

Der Hersteller des Ersatzteils ist normalerweise kht verpflichtet, die Richtlinie 94/9/EG zu
erfullen, sofern das Ersatzteil kein Gerat oder keie Komponente gemaf der Definition der
Richtlinie darstellt. Ist dies der Fall, missen ak in der Richtlinie festgeschriebenen
Verpflichtungen erfillt werden.

Wenn der Hersteller des urspringlichen Ersatztits neues anderes Ersatzteil an dessen Stelle
anbietet (infolge des technischen Fortschritts] wigi Produktion des alten Teils eingestellt wurde
usw.) und dieses fir die Reparatur verwendet wirdss das_reparierte Produkt(solange keine
erhebliche Modifizierung des reparierten Produkfselgt) zu diesem Zeitpunkt nicht in Einklang

% Dies kann eine Modifizierung der elektrostatischéerkmale umfassen. Die Verwendung

unterschiedlicher Werkstoffe oder unterschiedlichkeRerer Abmessungen des Produkts kann dessen
ATEX-Leistungseigenschaften unter Umstédnden negdi@einflussen. Beispielsweise kann eine
Kunststoffkapselung einen deutlich geringeren etedtatischen Schutz als eine Metallkapselung bieten

3 http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/leslauide/index.htm
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mit der Richtlinie 94/9/EGgebracht werden da das reparierte Produkt dann nicht in Verkehr
gebracht und in Betrieb genommen wird.
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8 KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

8.1 Produkte, die der Richtlinie 94/9/EG entsprechen

Artikel 8 der Richtlinie beschreibt die Verfahren, mit derdiife der Hersteller oder dessen
innerhalb der EU anséssiger Bevollmachtigter satieéit und erklart, dass das Produkt die Richtlinie
94/9/EG erfilllt. Fir Baugruppen ist eine weiterdeltang in Kapitel 3.7.5 angegeben.

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe abeschreibt die Verfahren im Falle von Geraten uatbriomen
Schutzsystemen, fir Sicherheitsvorrichtungen vomartigen Geraten oder Systemen und fir
Komponenten von derartigen Geraten, Systemen oderictitungen, fur die Gruppen | und II,
Kategorien M1 und 1. Mdglich sind entweder:
. die EG-Baumusterpriifuy(Modul B)*, gefolgt von:
der Qualitatssicherung der ProdukffofModul D) oder
der Priifung der Prodult§Modul F);
i. die Einzelprifung® (Modul G).

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b beschreibt das Verfahren im Falle von Geraten, fir
Sicherheitsvorrichtungen gemaf Artikel 1 Absatzah derartigen Geraten und fiir Komponenten
von derartigen Geréten oder Vorrichtungen, fir@iappen | und Il, Kategorien M2 und 2. Méglich
sind entweder:

Fur elektrische Betriebsmittel und Motoren mit innerer Verbrennung der Kategorien M2 und
2:

i. die EG-Baumusterpriifung (Modul B), gefolgt von:
der Konformitat mit der Baudrt(Modul C) oder
der Qualitatssicherung der ProddR@lodul E);

ii. die Einzelprifung (Modul G).

Fur die Gbrigen Gerate der Kategorien M2 und 2:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) und dientérlegung der technischen
UnterlagefY bei einer benannten Steéfleder

ii. die Einzelprifung (Modul G).

40

Siehe Anhang Il der Richtlinie.

Siehe Beschluss des Rates 93/465/EWG vom 22. R@i 1@ber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden Modulér fdie verschiedenen Phasen der
Konformitatsbeurteilungsverfahren und die Regeln filie Anbringung und Verwendung der
CE-Konformitatskennzeichnung (ABI. L 220 30.8.1993).

Siehe Anhang IV der Richtlinie.

Siehe Anhang V der Richtlinie.

Siehe Anhang IX der Richtlinie.

Siehe Anhang VI der Richtlinie.

Siehe Anhang VII der Richtlinie.

Siehe Absatz 3 des Anhangs Uber die interne kegigkontrolle.

Die Bedingungen fiir die Aufbewahrung der Unterlageerden zwischen der benannten Stelle und
deren Kunden vereinbart.
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Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ beschreibt das Verfahren fir den Fall von Geréatém,
Sicherheitsvorrichtungen fir derartige Gerate uiid Komponenten fur derartige Gerate und
Vorrichtungen, fir Gruppe Il, Kategorie 3. Mdglisind entweder:

i. die interne Fertigungskontrolle (Modul A) oder
ii. die Einzelprifung (Modul G).
Fur Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen:

Sicherheits-, Kontroll- und Regelvorrichtungen ndissden Anforderungen nach Anhang I,
Abschnitt 1, und insbesondere Abschnitt 1.5, eetdpen.

Es gelten die formalen Verfahren der Konformitatetyrdung nach Artikel 8, und die
Sicherheitsvorrichtungen werden entsprechend derat&guppe und -kategorie des (Gesamt-
)Systems beurteilt, das aus der Sicherheitsvouightind den zu Gberwachenden Geraten besteht. In
einigen Fallen ist es erforderlich, die Beurteilufiiy die Kombination durchzufiihren (z. B.
umrichtergespeiste Motoren); im Allgemeinen kandojgh die Beurteilung fur Gerate und die
entsprechenden Sicherheitsvorrichtungen sepadgerf (z. B. Motor des Typs "e").

Beispiel:
Ein Typ-"e"-Motor der Kategorie 2 wird durch einebétlastschutzvorrichtung tiberwacht, die
auBerhalb der explosionsfahigen Atmosphére liegs Berfahren zur Konformitatsbewertung von

Geraten der Gruppe Il und der Kategorie 2 wirddiefSicherheitsvorrichtung angewendet.

Zusammengefasst handelt es sich bei den verschiedarVerfahren zur Konformitatsbewertung
um die folgenden:
Baumusterprufung (Anhang lll) :

Ein Muster der geplanten Produktion wird einer lmenen Stelle zur Verfiigung gestellt, wobei die
benannte Stelle die erforderliche Bewertung duttifiim zu bestimmen, ob das "Baumuster” die
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG erfilllt, und eine
EG-Baumusterprifbescheinigung erstellt.

Qualitatssicherung der Produktion (Anhang 1V):

Ein Qualitatssicherungssystem, das durch eine lémaBtelle fir die Herstellung sowie die
Endabnahme und abschlieBende Prufung der Gerételazagn ist, und einer laufenden
Uberwachung unterliegt.

Prufung der Produkte (Anhang V):

Untersuchungen und Prifungen fir jedes Produkt hdueine benannte Stelle, um die
Ubereinstimmung des Geréts, des Schutzsystemsdedevorrichtung mit den Anforderungen der
Richtlinie 94/9/EG zu Uberprifen und eine Konfodtsbescheinigung zu erstellen.

Konformitat mit der Bauart (Anhang VI) :

Prifungen, die durch den Hersteller an jedem hezliien Gerét durchgefiihrt werden, um die
explosionsschutztechnischen Aspekte der Auslegungberprifen. Wird unter der Verantwortung
einer benannten Stelle durchgefihrt.

Qualitatssicherung Produkt (Anhang VII):

Ein Qualitatssicherungssystem, das durch eine Idmarstelle fir die Endabnahme und
abschlieRende Priifung von Geraten zugelassenagsreer laufenden Uberwachung unterliegen.
Interne Fertigungskontrolle (Anhang VIII) :

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der rtBdung des Produkts und des
Qualitatssicherungssystems und Aufbewahrung deudektation.
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Einzelprifung (Anhang IX):

Die benannte Stelle untersucht einzelne Gerate 8dbutzsysteme und fuhrt Prifungen nach der
Definition in den harmonisierten Normen, sofernckel bestehen, oder anderenfalls nach den
Europdischen, Internationalen oder nationalen Norwéer gleichwertige Prifungen aus, um die
Ubereinstimmung mit den relevanten AnforderungenRlehtlinie 94/9/EG sicherzustellen und eine

Konformitatsbescheinigung zu erstellen.

Interne Fertigungskontrolle + Aufbewahrung der Dokumentation durch eine benannte Stelle
(Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii)

Durch den Hersteller ausgefiihrtes Verfahren der rtBdung des Produkts und des
Qualitatssicherungssystems sowie Aufbewahrung déumentation durch eine benannte Stelle.

Umseitig ist ein Diagramm abgebildet, das das fiemde Verfahren darstellt:



-53-

Konformitatsbewertungsverfahren

Gerate der Gruppen | & Il Geréate der Gruppen | & Gerate der
Kategorien M1 und 1* und Il, Kategorien M2 und 2* Gruppe |l
autonome Schutzsysteme Kategorie 3*
EG-Baumuster- Ja Motoren mit innerer Nein Interne
prifung \e/lee:(t;:g;?]léng;‘;z Fertigungskontrolle
Anhang I Anhang VIII
und EG-Baumuster- Interne
prufung Fertigungskontrolle
Anhang I Anhang VI
Qualitatssicherung| [55er Produkt-
der Produktion [ m prufung
Anhang IV Anhang V und

und

Ubereinstimmung | [oder] | Qualitatssicherung
mit der Bauart Produkt Anhang VI

Anhang VI
Ubermittlung einer
technischen
Dokumentation an eine
benannte Stelle
oder
Gerate der Gruppen | & II*
und autonome
Schutzsysteme
Einzelprifung
Anhang IX
* und deren Komponenten und Vorrichtungen nachikér1l Absatz 2, wenn gesondert
beurteilt.
Hinweis:

Nach Artikel 8 Absatz 4 kann fiir alle Gerauind Schutzsysteme aller Gruppen und KategorierKanformitéat

mit Punkt 1.2.7 von Anhang Il der Richtlinie (Schwor sonstigen Gefahren) durch das Verfahren mterrien
Fertigungskontrolle (Anhang VIII) hergestellt wende
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Welche Verfahren der Konformitatsbewertung mussen m Falle von mehreren Kategorien
innerhalb eines Produkts oder bei Kombinationen ausGerdten und Schutzsystemen nach
Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe b angewendet werden?

Sofern ein Produkt aus Teilen besteht, die untédiibhen Verfahren der Konformitatsbewertung
zugeordnet sind, ist es Aufgabe des Herstellerertacheiden, wie diese Teile und das gesamte
Produkt in Verkehr zu bringen sind. Der Herstekann die Entscheidung treffen, die zutreffenden
Verfahren der Konformitatsbewertung fir jedes Tadks Produkts oder fir das gesamte Produkt
durchzufiihren; dies gilt auch dann, wenn er sichirdantscheidet, das Produkt als Einheit in
Verkehr zu bringen. Im Falle separater VerfahrenBrurteilung der Konformitat fir jedes Teil des
montierten Gerats (in diesen Leitlinien zur Riaki#i94/9/EG als Baugruppe bezeichnet) darf der
Hersteller von der Ubereinstimmung dieser Gerasgelien und seine eigene Risikobeurteilung der
Baugruppe auf die zusatzlichen Ziindgefahren undevegi Gefahren beschrénken, die durch die
endgiltige Kombination relevant werden. Werden tlishe Gefahren identifiziert, ist eine weitere
Konformitatsbewertung der Baugruppe hinsichtliobser zusatzlichen Risiken erforderlich.

Sofern der Hersteller eine benannte Stelle austichcklarum ersucht, das gesamte Produkt zu
beurteilen, muss das Verfahren zur Konformitatshaweg angewendet werden, das die hdchsten
Anforderungen enthalt. Die benannte Stelle musstlgfim Aspekte des Produkts in die
EG-Baumusterprifung (sofern zutreffend) aufnehméarliegende Konformitéatserklarungen des
Herstellers fur Teile des Produkts sollten angemeggachtet werden.

Die benannte Stelle sollte den Hersteller hinsicitider Moglichkeiten separater Verfahren zur
Konformitatsbewertung fir jedes Teil der Baugruppéormieren, die in diesen Leitlinien zur
Richtlinie 94/9/EG angegeben werden.

Jede durch die benannte Stelle ausgestellte Besatigung sollte deutlich machen, welche
Aspekte des Produkts durch die benannte Stelle betilt wurden und welche Aspekte nur
durch den Hersteller beurteilt wurden.

Beispiel: Gasruckfuhrpumpe fur Tankstellen

(a) Die Pumpe saugt das Gemisch aus Benzindampfuftcaus der Atmosphére und pumpt es in
ein Rohrleitungssystem, das der Zone 0 zugeordiietEntsprechend ist sie an ihrem Ein- und
Auslass mit einem explosionsgefahrdeten Bereiclburaten, der als Zone 0 eingestuft ist. Die
Pumpe selbst steht in einer Umgebung der Zone 1.

Am Ein- und Auslass muss die Pumpe dann den Anforden an Gerdte der Kategorie 1
entsprechen. Die entsprechende EG-BaumusterprifGagate) ist durch eine benannte Stelle
auszufuhren. Mit Bezug auf das ubrige (duf3ere) Gehénd die integrierten Teile der Pumpe nimmt
die benannte Stelle die erforderliche Kategoriee2seilung in die Zertifizierung mit auf; dies gilt
auch dann, wenn nur nichtelektrische Ziindquelleberiicksichtigen sind.

In der EG-Baumusterprufbescheinigung und in derrigeithnung sind beide Kategorien anzugeben,
wobei deutlich gemacht wird, welche Aspekte desiBkts durch die benannte Stelle und welche nur
durch den Hersteller beurteilt wurden. Fur diejenigKategorie-2-Teile der Pumpe, die nur
nichtelektrische Zindquellen aufweisen, die separa¥erkehr gebracht werden und fur die die
technische Dokumentation an eine benannte Stelleermiitielt wurde, ist eine
EG-Konformitatserklarung (fir Gerate) oder eine ritithe Konformitatsbescheinigung (fur
Komponenten) des Herstellers ausreichend.

(b) Haufig wird erwartet, dass die Pumpe den Duadiggeiner Deflagration von der Einlass- zur
Auslassverbindung verhindert, da typische Gasrickiimpen in Einlass- und Auslassrohr mit
Flammendurchschlagsicherungen ausgestattet sindietem Fall kann die Pumpe gleichzeitig als
Schutzsystem eingestuft werden (als Inline-Defltgnasicherung).

Eine benannte Stelle darf— nachdem sie eine @usende Bewertung der
Flammendurchschlagsicherungsfunktion durchgefuhrt  at-h eine separate
EG-Baumusterprufbescheinigung fur die Pumpe alsit@siistem ausstellen. In dem Falle, dass beide
Aspekte (als Gerat und als Schutzsystem) durcteltiesbenannte Stelle beurteilt wurden, darf nur
eine EG-Baumusterprifbescheinigung ausgestellteverd
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8.2 Ausnahmeregelungen zu den Konformitatsbewertungsvéahren

Alle in Artikel 1 Absatz 1 genannten Gerate und 8zbysteme, einschlie3lich Komponenten, sowie
die in Artikel 1 Absatz 2 erwdhnten Vorrichtungesilén unter die Bestimmungen von Artikel 8
Absatz 5.

Dieser Artikel gibt der zustdndigen Behorde degdfienden Mitgliedstaates die Mdglichkeit, in
Ausnahmefallen das Inverkehrbringen und die Inbbtrahme von Produkten zuzulassen, auf die die
Konformitatsbewertungsverfahren nicht angewendetde sind. Diese Ausnahmeregelung ist
moglich:

auf hinreichend begriindeten und erfolgreichen Antlaei der zustandigen Behdrde des
betreffenden Mitgliedstaates und

- wenn die Verwendung der Produkte im Interesse desi@lheits- und Sicherheitsschutzes liegt
und dieses Interesse z. B. durch die Verzdgerufaigs der Konformitéatsbewertungsverfahren
behindert wirde und

- wenn sie auf das Hoheitsgebiet des betroffenenliglitstaats beschrankt ist.

Diese Bestimmung darf in sicherheitsrelevanteneRéingewendet werden, in denen die betreffenden
Produkte dringend benétigt werden und nicht genugit Zdesteht, um die vollstandigen
Konformitatsbewertungsverfahren zu durchlaufen (atlese Verfahren abzuschlieen). Damit wird
die Absicht verfolgt, Mitgliedstaaten (im Interesgen Gesundheit und Sicherheit) die Méglichkeit
zu geben, das Inverkehrbringen und die Inbetriefmeation innovativen Produkten ohne Verzug zu
gestatten. Allerdings mussen auch in derartigedefratiie grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie erfullt werden.

In Hinblick auf die Bedingungen fiur die eingeschi@nAnwendung ist zu unterstreichen, dass die
Nutzung dieser Klausel die Ausnahme bleiben muskkain Ubliches Verfahren werden darf. Im

Interesse der Transparenz und zur Unterstitzungadeministrativen Zusammenarbeit werden die
Mitgliedstaaten ermutigt, die zustandigen Dienditsteder Kommission im Einzelnen Uber jegliche

Anwendung von Artikel 8 Absatz 5 zu informieren.
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9 BENANNTE STELLEN

9.1 Bezeichnung

Anhang XI der Richtlinie 94/9/EG legt die Kriteridest, die diese Stellen erfullen missen. Stellen,
die in der Lage sind, ihre Ubereinstimmung mit AmiaI nachzuweisen, indem sie ihren
zustandigen Behorden ein Akkreditierungszeugnis dad Nachweis, dass alle weitergehenden
Anforderungen erfillt sind, oder sonstige dokurremetide Belege wie unten definiert vorlegen,
gelten als benennungsféhig und stehen in diesesidhinim Einklang mit Anhang XI der Richtlinie.
Die einschlagigen (freiwilligen) harmonisierten MNwn stellen nitzliche und geeignete
Mechanismen beziglich der Vermutung der Ubereimstimg mit Anhang XI zur Verfiigung.
Allerdings schliel3t das nicht die Moglichkeit adass Stellen, die den harmonisierten Normen nicht
entsprechen, trotzdem benannt werden konnen, d&loégeinstimmung nur in Bezug auf die in
Anhang XI der Richtlinie dargelegten Kriterien viedlich vorgeschrieben ist.

Die benannten Stellen geben professionelle und himadige Beurteilungen ab, die die Hersteller
oder deren Bevollmachtigte in die Lage versetzeie Werfahren zu erfillen, um die
Ubereinstimmung mit der Richtlinie 94/9/EG zu ustellen. Die benannten Stellen missen tatig
werden:

zur Ausstellung von EG-Baumusterprifbescheinigungem zur Kontrolle, Prifung und
Erprobung von Geraten, Schutzsystemen, Vorrichtunged Komponenten, bevor diese in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wekida&nen;

zur Beurteilung des Qualitatssicherungssystemsidestellers in der Produktionsphase.

Die Stellen, die fur die Durchfihrung der in Artilee der Richtlinie dargelegten Aufgaben
verantwortlich sind, missen der Kommission und daderen Mitgliedstaaten der EU in eigener
Verantwortung von dem fiir sie zustandigen Mitgltads benannt werden. Diese Benennung schlief3t
auch den betreffenden Zustandigkeitsbereich mit, éim den die Stelle als fachlich zur
Bescheinigung der Erfullung der Grundlegenden Sfetits- und Gesundheitsanforderungen geman
der Richtlinie kompetent beurteilt wurde. Fur dieitdledstaaten der EU bedeutet diese
Verantwortung zur Benennung auch die Verpflicht@gitgherzustellen, dass die benannten Stellen
sténdig die nach der Richtlinie 94/9/EG geforddaehliche Kompetenz aufrechterhalten und dass
sie ihre benennenden Behdrden Uber die Verrichhweg Aufgaben laufend unterrichten.

Daher ist ein Mitgliedstaat der EU, der in seineostZndigkeitsbereich keine fachlich kompetente
Stelle hat, die er benennen kann, nicht zu eineartigen Benennung verpflichtet. Dies bedeutet,
dass ein Mitgliedstaat der EU, der Uber keine digearStelle verfiigt, nicht verpflichtet ist, eine
solche Stelle zu schaffen, wenn er dies nicht fiarderlich halt. Ein Hersteller hat immer die Wahl
Kontakt zu einer beliebigen Stelle mit der entspezxlen fachlichen Kompetenz aufzunehmen, die
von einem Mitgliedstaat benannt wurde.

Den Mitgliedstaaten steht in eigener Verantwortdag Recht zu, keine Stelle zu benennen und eine
Benennung zurtickzuziehen. In letzterem Fall mussbeéreffende Mitgliedstaat die Kommission
und alle weiteren Mitgliedstaaten entsprechendeanrnis setzen.

Zu weiteren Informationen in Hinblick auf die bensn Stellen, z. B. Verantwortlichkeiten,
Konformitatsbewertung, Prifungen, Prifeinrichtunger die Untervergabe, siehe den "Leitfaden
fur die Umsetzung der nach dem neuen Konzept und@esamtkonzept verfassten Richtlinien".

9.2 Koordinierung und Kooperation

Alle benannten Stellen werden ersucht, an den HKpigmdingstatigkeiten der benannten Stelle
teilzunehmen. Die im Rahmen der Richtlinie 94/9/EBgerichtete Gruppe der benannten Stellen,
die so genannte EXNBG, kommt Ublicherweise jahrkcsammen und besteht aus Vertretern der
benannten Stellen mit Beobachtern der Kommissiomm ¥achverbdnden der Hersteller und



-57 -

Anwender, von Normungsgremien und weiteren Eingmlad. Die Teilnahme an den

Zusammenkinften erfolgt nach Einladung, und jedgeRalie beriicksichtigt werden méchte, sollte
sich entweder Uber die Kommission oder eine bewea@telle ihres jeweiligen Landes an den
Vorsitzenden der Gruppe wenden. Die Gruppe istdiér Diskussion technischer Fragestellungen
verantwortlich, um sicherzustellen, dass die testimen Bestimmungen der Richtlinie und der
harmonisierten Normen auf einheitliche Weise angelee werden. Die Gruppe erstellt

"Erlauterungsblatter” (Clarification Sheets), soféei den technischen Verfahren Mehrdeutigkeiten
bestehen und gibt technische Anleitungsdokumenteause wenn weniger ausfuhrliche

Spezifikationen eine weitergehende Erlauterungreeion.

Die Erlauterungsblatter und Anleitungsdokumentedeardurch den Standigen Ausschuss bekannt
gegeben und im Internet verdéffentlichttp://ec.europa.eu/enterprise/atex/nb/sheet¥.htm

9.3 Untervergabe

Es wurde vereinbart, dass die benannte Stelle emeéithnis aller Untervergaben fihren muss, um
eine wirksame Uberwachung durch den verantwortlichitgliedstaat zu ermdglichen, um so
wiederum sicherzustellen, dass die entsprechendéigk€iten ordnungsgemal ausgefiihrt werden.
Das Verzeichnis muss systematisch aktualisiert ererdas Verzeichnis enthélt Angaben zum
Namen und Standort des Subunternehmers, zum Charaktid Anwendungsbereich der
unternommenen Arbeiten und die Ergebnisse der mgif&fjen Bewertungen der Subunternehmer,
einschliellich des Nachweises, dass die Einzelheite Aufgaben uberwacht werden und dass der
Subunternehmer kompetent ist und die Kompetenadigirfestgelegten Aufgaben beibehdlt, sowie
einschliellich des Nachweises, dass ein privatiebbt Vertrag besteht.

Eine benannte Stelle darf zur Unterstitzung ihrewv@&tungstatigkeit Fachleute beschéftigen; jedoch
muss die Téatigkeit der Fachleute so kontrolliertdes, als ob diese direkt durch die benannte Stelle
und mit den gleichen vertraglichen Verpflichtungamgestellt waren und innerhalb des eigenen
Qualitatssicherungssystems der benannten Stekdtemtwirden.

Die EXNBG hat vereinbart, dass weitere (Ketten-govergaben durch einen Subunternehmer streng
verboten sind.

Obwohl die Bewertung (einschlieBlich der Bewertigegen die Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen) untervergeben werden, kdeitt die benannte Stelle vollstandig fur

den gesamten Vorgang verantwortlich und muss dipadailichkeit und die betriebliche Integritat

sicherstellen.

Die Verfahren zur Uberpriifung und Annahme der Arbjeglicher Subunternehmer sollen
sicherstellen, dass der Subunternehmer dem Hersteieferanten, Bevollméchtigten oder deren
kommerziellen Wettbewerbern keine Beratung zu Amshg, Konstruktion, Vermarktung oder
Instandhaltung der Produkte angeboten oder gdlidfat, die Gegenstand der untervergebenen
Aufgabe sind.

9.4 Aufbewahrung der Dokumentation

Nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii derEXFRichtlinie 94/9/EG muss der Hersteller das
Konformitatsverfahren nach Anhang VIII durchfihrerd anschlieRend:

"die Unterlagen gemafR Anhang VIII Nummer 3 einendynten Stelle Ubermitteln, die den Erhalt
dieser Unterlagen unverziglich bestétigt und sibeaahrt."

Stellen, die fur dieses Verfahren benannt sindtesohach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii
und nicht nach Anhang VIII benannt werden, da é&gdre Verfahren keine benannte Stelle umfasst.

Diese Unterlagen werden nicht auf Anfrage an demstdier zurtickgesendet (kénnen jedoch
hinzugefuigt werden) und werden im Allgemeinen filvea Zeitraum von zehn Jahren nach dem
letzten Inverkehrbringen des Produkts aufbewaherddirch sollen Marktiiberwachungsbehdrden in
den verschiedenen Mitgliedstaaten in den FalleraAggzu diesen Unterlagen erhalten, in denen die
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Notwendigkeit der Untersuchung der Auslegungs- odier Herstellungseinzelheiten eines
bestimmten Produkts besteht.

Beziglich der angewendeten Medien wird es akzéptidass diese Unterlagen in einem
elektronischen Format vorliegen dirfen, sofern(dier den betreffenden Zeitraum erkennbar und
"lesbar” sind.

9.5 Benannte Stellen, die Kenntnis von fehlerhaften Paukten* haben, die
sich auf dem Markt befinden

Auch eine benannte Stelle, die Kenntnis von felaltem Produkten erhalt, jedoch weder in das
Modul "EG-Baumusterpriifung" noch in ein Modul fiie dJberwachung der Herstellung involviert
ist, sollte diverse MalRnahmen treffen.

Wenn keine unmittelbare Gefahr besteht und weni ngc Kontaktaufnahme mit der zustandigen
benannten Stelle fiir die EG-Baumusterpriifung urtcdei fiir die Uberwachung der Herstellung des
fehlerhaften Produkts zusténdigen Stelle nach Ablainer angemessenen Frist keine
zufriedenstellende Losung erzielt werden kann, mdigs benannte Stelle die eigenen fir die
Marktiberwachung zustandigen Behorden informiedamit geeignete MalRnahmen in die Wege
geleitet werden.

Bei Gefahr im Verzug muss die benannte Stelle wiigdich die eigene fir die Marktiberwachung
zustandige Behorde, die benannte Stelle fur dieBaGmusterprifung und die benannte Stelle fur
die Produktionstiberwachung informieren.

*siehe Hinweis 1 in den Richtlinien
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10 KONFORMITATSDOKUMENTE
10.1 Vom Hersteller ausgestellte Dokumente

10.1.1 EG-Konformitatserklarunt

Sobald der Herstelledie entsprechenden Verfahren durchgefiihrt hatdiemUbereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen der Richtlinie esizhistellen, liegt es in der Verantwortung des
Herstellers oder seines in der EU anséassigen Be#iolitigten, die CE-Kennzeichnung anzubringen
und eine schriftliche EG-Konformitatserklarung austellen.

Der Hersteller oder sein in der EU ansassiger Besahtigter bewahrt eine Kopie dieser
EG-Konformitatserklarung fur einen Zeitraum von zelahren nach Herstellung des letzten Geréats
auf.

Ist weder der Hersteller noch sein Bevollméachtigteerhalb der EU anséssig, ist die Person, die das
Produkt auf dem EU-Markt in Verkehr bringt, verpfitet, die Kopie der EG-Konformitétserklarung
bereitzuhalten.

Mit Bezug auf die mdglicherweise am Verfahren demformitatsbewertung beteiligten benannten
Stellen muss die EG-Konformitatserklarung, sofarmmeffend, den Namen, die Kennnummer und die
Anschrift der benannten Stelle sowie die Nummer EH&-Baumusterprifbescheinigung enthalten.
Name und Anschrift der an der Produktionsphaseillygé®m benannten Stelle, sofern relevant,
mussen nicht verpflichtend enthalten sein.

Hinsichtlich der Baugruppen von ATEX-Geréaten mussr{n eine Baugruppe als neues ATEX-Geréat
zu behandeln ist) die EG-Konformitatserklarung dig Baugruppeneinheit und die zugehérigen
Informationen angeben. Einzelheiten zu den Geré@tesmdenen die Baugruppe besteht, werden in die
technischen Unterlagen aufgenommen. Dennoch befiehdlle Personen in der Lieferkette die
Pflicht, in den Féllen, in denen die Gerate beraitgor mit der eigenen EG-Konformitatserklarung
und den entsprechenden Anleitungen in Verkehr gdbravorden waren, die relevanten
Informationen weiterzugeben.

Anhang X.B der Richtlinie gibt an, was die EG-Komfitatserklarung enthalten muss. Weitere
Angaben kénnen Abschnitt 5.4 des "Blauen Leitfatl@amnommen werden. Als allgemeine Regel
enthalt die EG-Konformitatserklarung Folgendes:

a) Name oder Kennzeichen und Auf einfache und klare Weise, wobei zu beachterdass die
Anschrift des Herstellers oder seineg iNlennung des Namens auf dem Produkt die genannte
der Europaischen Union ansassigen| Organisation in die Position des Herstellers (oder
Bevollmachtigen Bevollmachtigten) bringt.

b) Eine Beschreibung der Geréate usy.  Eine besamwdiProduktbezeichnung, z. B.
Motorsteuerungseinheit der Bauart ABC 123, sowge di
bestimmungsgemale Verwendung.

Fur eine Baugruppe sollte sie die Teile in der Bapge
auflisten, die eigenstandige ATEX-Geréate sind uzmbsat
beurteilt wurden.

¢) Alle durch die Gerate erfillten Die auf dem Produkt angegebene Kennzeichnung, z. B.
relevanten Bestimmungen usw. Gerategruppe Il, Kategorie 2 G (1IB T4)

wird fortgesetzt

Siehe Anhang IV Absatz 1, Anhang V Absatz 2, Arthath Absatz 1, Anhang VII Absatz 1, Anhang
VIII Absatz 1, Anhang IX Absatz 1 der Richtlinie.
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Fortsetzung
d) Sofern zutreffend, Name, Name und Nummer der benannten Stelle (oder Stebiém)
Kennnummer und Anschrift der die EG-Baumusterpriifung durchfihrt/en.

benannten Stelle und Nummer der

EG-Baumusterpriifbescheinigung Im Falle von nichtelektrischen Geréaten der Kateg@rsollte

sie auf die benannte Stelle verweisen, die die &dpr
technischen Unterlagen aufbewahrt.

Sofern relevant, sollte, wenn die fiir die Uberwahdes
QS-Systems verantwortliche Stelle nicht mit detl&te
Ubereinstimmt, die die urspringliche Bescheinigaunsgstellt,
die erstgenannte separat aufgefiihrt werden. Naghe un
Anschrift der an der Produktionsphase beteiligtemamnten
Stelle missen jedoch nicht zwingend angegeben werde

Es darf nur dann auf eine Bescheinigung einer benaten
Stelle verwiesen werden, wenn es sich um eine
Bescheinigung innerhalb des Anwendungsbereichs der
Richtlinie handelt. Bescheinigungen, die im Zuge der
"privaten” Funktion einer benannten Stelle als
Zertifizierungsstelle ausgestellt wurden, sollténTeeil des
Konformitatsnachweises in die technische Dokum@ntat
aufgenommen werden, nicht jedoch auf der
Konformitatserklarung angegeben werden.

e) Sofern zutreffend, eine VerweisungHier sollten die in der technischen Dokumentation

auf die harmonisierten Normen angefuhrten harmonisierten Normen aufgelistet werde

f) Sofern zutreffend, die angewendeterdier sollten weitere Normen und Technische Spedtifthen
Normen und Technischen aufgelistet werden, die in der technischen Dokuatent
Spezifikationen angefiihrt wurden.

g) Sofern zutreffend, Verweisungen | Handelt es sich um eine Erklarung in Bezug auf exehr
auf weitere Gemeinschafts-Richtlinien Richtlinien, sollte schon aus der Uberschrift ldasichtlich
die angewendet wurden sein, mit welchen Richtlinien die Produkte Gibergmmen.

h) Identifizierung des Der Unterzeichnende muss ein verantwortlicher Atedisr
Unterzeichnenden, der berechtigt ist| des Herstellers oder des Bevollméachtigten sein.
im Namen des Herstellers
Verpflichtungen einzugehen usw.

10.1.2 Schriftliche Bescheinigung der Konformitat fir Kanpnten

Die EG-Konformitatserklarung sollte nicht mit der Artikel 8 Absatz 3 der Richtlinie 94/9/EG
genannten_schriftlichen Bescheinigung der Konfdimitiir Komponentenverwechselt werden.
Zusatzlich zu der Erklarung, dass die Komponenteih den Bestimmungen der Richtlinie
Ubereinstimmen, muissen aus der schriftlichen Bésigumg der Konformitat die Merkmale der
Komponenten und die Bedingungen fur ihren EinbaGémnate oder Schutzsysteme ersichtlich sein,
die sicherzustellen, dass die fur fertig gestéligzate oder Schutzsysteme geltenden Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieh®4/9/EG erfullt sind.

10.1.3 Dem Produkt beigefligte Dokumente

Nach Artikel 4 Absatz 2 und Artikel 5 Absatz 1 dRichtlinie 94/9/EG und zu Zwecken der
Uberwachung des Marktes muss die EG-Konformitalgarkg/die schriftliche Bescheinigung der
Konformitat den Informationen beiliegen, die zusaanmmit jedem einzelnen Produkt oder jedem
Los identischer Produkte an denselben Endanweradiefayt werden.

Dem Produkt werden auch Anweisungen fir die sichéewendung beigefigt (siehe die
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfandery Punkt 1.0.6). Der Hersteller muss dem
Anwender nicht die vollstadndigen technischen Uatggh zur Verfligung stellen.
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In Hinblick auf Baugruppen ist es fur die sichenstallation, den sicheren Betrieb und die sichere
Instandhaltung der montierten Einheit von Bedeutulass alle relevanten Informationen an den
Endanwender weitergegeben werden. Der Hersteller ndentierten Einheit sollte dies durch
Zusammenfassung aller zugehdrigen Informationenetren, die dem Endanwender Ubergeben
werden.

10.1.4 Aufbewahrung der Unterlagen — Qualitatssicherung

Entsprechend Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtli@®9/EG muss der Hersteller (oder, sofern
zutreffend, der Bevollmachtige oder Importeur) er dage sein, fir einen Zeitraum von mindestens
zehn Jahren nach Herstellung des letzten Geratsetteelstaatlichen Behdrden Folgendes zur
Verfugung zu stellen:

die Unterlagen zum Qualitatssicherungssystem;
die Aktualisierungen des Qualitatssicherungssystems
die Auditberichte und Bescheinigungen der benangtehe.

GrolRere Organisationen verfiigen Uber ein zertifiege Qualititsmanagementsystem nach der
ISO-9000-Normenreihe. Bei diesen Herstellern istakzeptiert, dass es schwierig ist, sdmtliche
Qualitatsunterlagen und Anderungen des Qualitdtssimgssystems fiir eine so lange Zeit
aufzubewahren. Es ist die Meinung des StandigenXaAksschusses, dass die Anforderungen in
Anhang IV Absatz 5 der ATEX-Richtlinie 94/9/EG difisind, wenn der Hersteller mindestens die

glltigen Unterlagen zum Qualitditsmanagementsystedndie folgenden Unterlagen, die fir einen

Zeitraum von mindestens zehn Jahren nach Herstetles letzten Gerats aufzubewahren sind, fir
die einzelstaatlichen Behdrden bereithalt:

Auditberichte und Bescheinigungen des ISO-9000#Zaters. Hierbei handelt es sich um einen
oder zwei Auditbericht(e) pro Jahr, der/die den jeweiligen Augenblick tatséachlich
vorliegenden Zustand des Qualitatssicherungssystemie die Anderungen enthalt/enthalten;

Auditberichte und Mitteilungen der benannten Stellige die Mitteilung zum Produktions-
Qualitatssicherungssystem ausgestellt hat.

Die vorstehende Uberlegung wurde vor dem Hinterdrangestellt, dass diese Unterlagen stets so
ausreichend sein miissen, dass sie die Uberwaclehiigslen in die Lage versetzen zu bestimmen,
ob das/die relevante(n) Verfahren zur Konformitéwrtung zufriedenstellend angewendet

wurde(n) und die relevanten Pflichten nach der ATEghtlinie 94/9/EG erflillt werden.

10.1.5 Akzeptanz der Testergebnisse von Herstellern deirehbenannte Stelle

Testberichte kdnnen ein Teil der technischen Dokuat®mn sein, die der Hersteller bei der
benannten Stelle vorlegen muss, und die benanndde Skann diese in geeigneter Weise
bertcksichtigen.

Was sicherheitsrelevante Aspekte in Verbindung Ambhang Il (EG-Baumusterpriifung) und die
Anhange V (Produktprifung) und IX (Einzelprifungprv Richtlinie 94/9/EG betrifft, ist die
unabhangige und transparente Vermittlung gegendier Kunden und allen interessierten Parteien
(z. B. Mitgliedsstaaten, Europaische Kommissiomamate Stellen) gesetzlich erforderlich. Daher
darf eine benannte Stelle Testberichte von Heestellnur unter bestimmten Bedingungen
akzeptieren. Als Basis fur die Akzeptanz von Tegmbnissen werden die Anforderungen des
Standards EN ISO/IEC 17025:2005 "Allgemeine Anfoutdgen an die Kompetenz von Prif- und
Kalibrierlaboratorien (ISO/IEC 17025:2005)" zugrengelegt.

Die benannte Stelle muss die Akzeptanz der Tediaigge in ihrem Testbericht angeben.
In jedem Fall ist die benannte Stelle in vollem dny fiir die akzeptierten Testergebnisse und fir

die EG-Baumusterpriifbescheinigung (Anhang IIl) odier Konformitatsbescheinigung (Anhange V
und IX) verantwortlich.
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10.2 Von der benannten Stelle ausgestellte Dokumente

Die benannte Stelle stellt die folgenden Dokumémtebereinstimmung mit den Bestimmungen der
relevanten Konformitatsbewertungsverfahren aus:

EG-Baumusterprifbescheinigung;

Mitteilungen Uber die Qualitatssicherung Produld die Qualitatssicherung Produktion;

Mitteilungen Uber die Konformitat mit der Bauart;
Produktprifung, Konformitatsbescheinigung;
Einzelprifung, Konformitatsbescheinigung;

Diese Dokumente missen dem Produkt nicht beiliegen.

Es ist nicht mdoglich, eine EG-Baumusterpriifbesdheimy fir Produkte der Kategorie 2,

nichtelektrische Gerate, und der Kategorie 3 wieAitikel 8 Absatz 1 Buchstabe b Punkt ii und

Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe ¢ erwahnt auszustelariber hinaus ist es nicht erlaubt, solche
Waren auf einer EG-Baumusterprifbescheinigung diilfizan, die flir Waren in anderen als diesen
Kategorien ausgestellt wurde. Der Grund hierfir ddss eine EG-Baumusterprifbescheinigung
belegt, dass die hierauf aufgefihrten Waren dierdeflichen Konformitatsbewertungsverfahren
durchlaufen haben, die zu einer EG-Baumusterpsifiinigung fihren; fir obengenannte Waren
sind derartige Konformitatsbewertungsverfahren tgcforderlich.

Wenn eine einzelne Einheit in mehr als eine Kategdallt, ist es ggf. zuldssig, eine EG-
Baumusterprifbescheinigung auszustellen. In soldfé@en missen die Einheiten den strengsten
anwendbaren Konformitatsbewertungsanforderungespeathen (siehe Abschnitt 8.1). Wenn diese
Anforderung eine EG-Baumusterpriifbescheinigungrdeidich macht, ist es zuldssig, die Waren auf
einer EG-Baumusterprifbescheinigung aufzufiihren.

Ein typisches Beispiel hierfir findet sich in dealbleiterfertigung, bei der eine Hochvakuumpumpe
zum Extrahieren von Wasserstoff verwendet wird, @ie jedoch nicht die fur Kategorie 2
erforderlichen konstruktiven Spalte vorliegen. B&n Prozess selber gentgt die Kategorie 3, da die
Pumpe normalerweise mit reinem Wasserstoff untengem Druck gefiillt wird, daher gibt es aul3er
bei den sehr kurzen Ubergéngen zwischen BetrieNittit-Betrieb keine Explosionsgefahr.

In diesem Fall unterliegt nur das elektrische T&l EC-Baumusterpriifung, wobei jedoch bereits
festgestellt wurde, dass auch ein mechanischeseiBant Verein mit dem elektrischen Bauteil
bertcksichtigt werden kann, wenn es sich um eiggitértes Bauteil und nicht nur um eine einfache
Baugruppe handelt.

In diesen Fallen ist es durchaus sinnvoll, solcimhéiten in der gleichen Dokumentation zu nennen,
d. h. die Waren verfligen Uber eine hierfir austjesteC-Baumusterpriifbescheinigung.

Wenn es sich bei den Waren jedoch um einzelne Earthbandelt, z. B. um zwei unterschiedliche
Typen eines portablen Funkgerates, von denen emdey Kategorie 2 und der andere Typ der
Kategorie 3 entspricht, sollte niemals eine einzelBC-Baumusterpriifbescheinigung ausgestellt
werden; die Waren der Kategorie 3 sollten in eirsgparaten Dokument aufgefiihrt werden, das in
keiner Weise den Eindruck erweckt, dass es sicleinen EC-Baumusterpriifbescheinigung handelt.
Das Gleiche sollte fir die Komponenten gelten.

Dennoch ist die freiwillige Ausstellung einer Besitigung fir Waren mdglich, die nicht auf einer
EC-Baumusterprifbescheinigung aufgefiinrt werderfediirDie Zertifizierungsstelle darf in der
Bescheinigung keine Angabe dazu machen, dass ledeaichr um eine benannte Stelle handelt, da
sie nicht in dieser Eigenschaft agiert. Daher darth die Nummer der benannten Stelle nicht
angebracht werden. Darlber hinaus ist es nichtagest solche Bescheinigungen mit der CE-
Kennzeichnung zu versehen. Es gibt keine Einwaretgery die Verwendung des Sechsecks (Ex-
Kennzeichnung) oder gegen einen Verweis auf diatiiee 94/9/EG.

Bereitstellung von Bewertungs- und Testergebnissemit EC-Baumusterpriifbescheinigungen

Obwohl es sich um ein separates Dokument handet, der Bericht, in dem beschrieben wird, in
welcher Weise das Geréat die Grundlegenden Sichierhend Gesundheitsanforderungen der
Richtlinie erfullt, als integraler Bestandteil dBereitstellung einer Bescheinigung betrachtet. Die
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Bewertungs- und Testergebnisse zur Erlauterungedéscheidung fur eine Ausstellung einer EC-
Baumusterprifbescheinigung sollten die Bescheimjgdar benannten Stellen fir den Hersteller
begleiten.

10.3 EG-Baumusterpufbescheinigung und Verantwortlichkeien der
Interessenten

Eine Baumusterprifbescheinigung bescheinigt, dassMester (einschlie8lich der Anweisungen,
sofern zutreffend), das fur die vom Hersteller wsghene Produktion repréasentativ ist, die
relevanten anwendbaren Bestimmungen der Richtlinel insbesondere die Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen erfiillt.

Hier stellt sich die Frage nach den Téatigkeitere duszufuhren sind, wenn sich der "allgemein
anerkannte  technische Stand" weiterentwickelt hababei ist klar, dass die
Baumusterprifbescheinigung gultig bleibt, wenn dispringlich angewendeten Spezifikationen
weiterhin die Grundlegenden Sicherheits- und Geseitsanforderungen erfillen.

Im Laufe der Zeit kann sich der "allgemein anerkantechnische Stand" jedoch wesentlich
entwickeln,so dass die urspriinglich angewendeten Spezifikatien nicht langer sicherstellen,
dass die untersuchte Bauart die Grundlegenden Sicheeits- und Gesundheitsanforderungen
erfiillen. Es sollte beachtet werden, dass die Frage, @vedsentliche Entwicklung des technischen
Standes stattgefunden hat, nicht dem Ermessen @®anbten Stelle Uberlassen wird, sondern
gleichermalf3en allgemein durch die betroffenen Iraiserkannt werden muss. Die Veréffentlichung
einer revidierten harmonisierten Norm ware eine hétgeit zur Anerkennung der Entwicklung
eines technischen Standes: In diesem Fall bestoasizustandige europdische Normungsgremium,
ob sich der technische Stand im Hinblick auf die ur@gitegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen geéndert hat und wennnjayelcher Hinsicht. Das europaische
Normungsgremium gibt dies im Vorwort eines jedesn8ards an.

In solchen Fallen, d. h. wenn mit den Spezifikatiorund Bewertungskriterien, die urspringlich fur
ein Produkt glltig waren, nicht mehr sichergestettrden kann, dass es dem neuesten Stand der
Technik entspricht, ist auch die Baumusterprifbestgung nicht mehr gultig, und es werden
weiterfiihrende MalRnahmen erforderlich. Unter demsime angemessener Ubergangszeiten und der
Kenntnis der laufenden Entwicklungen wird erwartgdss der Hersteller ausreichend Zeit zur
Verfigung hat, die benannte Stelle zu kontaktierem die erforderliche Neubewertung
durchzufilhren, so dass ein glatter Ubergang voeneiBatz angewendeter Spezifikationen zu einem
anderen sichergestellt ist. Benannte Stellen, veamed erwartet wird, dass sie ihre Kenntnisse im
Hinblick auf den neuesten Stand der Technik auf d&tanellen Stand halten, sollten Vorkehrungen
treffen, um die Inhaber von EG-Baumusterpiifbesépengen zu informieren, wenn harmonisierte
Normen Uberarbeitet wurden.

Dennoch sollte beachtet werden, dass die Ausgatss aeuen Baumusterprifbescheinigung nicht
riickwirkend ist und daher keine Produkte beeinflude zu einem Zeitpunkt in Verkehr gebracht
und/oder in Betrieb genommen wurden, als der Héstewo zutreffend, Uber eine giiltige
Bescheinigung verfugte.

Es wird erneut bestétigt, dass die Gesamtverantwdithkeit fir die Ubereinstimmung des
Produkts beim Hersteller liegt, der, sofern erforderlich, sicherstellen musssaadiber eine gultige
Bescheinigung verfugt und dass alle mitgeltendenfé&mnitatsdokumente dem aktuellen Stand der
Technik entsprechen. Parallel muss die benanntke $tem Hersteller alle relevanten Informationen
zur Verfugung stellen, um sicherzustellen, dassvdandene Bescheinigung im Hinblick auf die
Bewertung korrekt ist und dass das Baumuster vimiteden Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen entspricht.
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11 KENNZEICHNUNG

11.1 CE-Kennzeichnung

Als allgemeine Regel sehen Richtlinien nach demenelonzept, einschliellich der Richtlinie
94/9/EG, die Anbringung der CE-Kennzeichnung alg der Konformitatsbewertungsverfahren mit
dem Ziel der vollstandigen Harmonisierung vor. Die anzuwendenden
Konformitatsbewertungsverfahren werden in den [femden Richtlinien nach dem neuen Konzept
auf der Grundlage derjenigen Konformitatsbewertuagahren beschrieben, die im Beschluss des
Rates 93/465/EWG festgelegt sindt ein Produkt mehreren Richtlinien unterworfen, die alle
die Anbringung der CE-Kennzeichnung vorsehen, zeigtlie Kennzeichnung an, dass fur das
Produkt davon ausgegangen wird, dass es die Bestimangen aller dieser Richtlinien erfullt.
Wahrend der Ubergangszeit einer Richtlinie nach demen Konzept darf der Hersteller wahlen, ob
er die Anforderungen dieser Richtlinie oder die @ukelevanten Vorschriften erfiillen méchte. Die
Alternative, fur die sich der Hersteller entschieddat — und damit der Umfang der
Konformitatsangabe, die in der CE-Kennzeichnung Zumdruck gebracht wird —, muss er in den
Begleitunterlagen angeben.

Jegliche irrefiihrende Kennzeichnung im Sinne edieser Richtlinien ist verboten.

Da der vorliegende Leitfaden speziell dazu erstalitde, die Anwendung der Richtlinie 94/9/EG zu
erleichtern, beziehen sich die folgenden Erlautgeamur auf diese Richtlinie. Gelten parallel arder
Richtlinien, missen deren Bestimmungen zusatzlishdenen der Richtlinie 94/9/EG beachtet
werden.

Die CE-Kennzeichnung wird vom Hersteller als Erktég dafiir verwendet, dass er davon ausgeht,
dass das betreffende Produkt in Ubereinstimmung aién anwendbaren Bestimmungen und
Anforderungen der Richtlinie 94/9/EG gefertigt und den entsprechenden
Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde.

Die CE-Kennzeichnung ist verbindlich vorgeschrielbad muss angebracht werden, bevor ein Gerat
oder Schutzsystem in Verkehr gebracht oder in 8etgenommen wird. Nach Artikel 8 Absatz 3
sind Komponenten von dieser Bestimmung ausgenomdestelle der CE-Kennzeichnung ist bei
Komponenten eine schriftiche Bescheinigung mitfelin, aus der die Konformitat mit den
Bestimmungen der Richtlinie, ihre Merkmale und Bedingungen fir ihren Einbau in Gerate oder
Schutzsysteme hervorgehen. Diese gesonderte BEnglateht im Einklang mit der Definition von
Komponenten, die als Konstruktionsteile keine aatoa Funktion besitzen.

Im Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung wahrend dRrase der Fertigungskontrolle vom

Hersteller oder von seinem innerhalb der Gemeirfsanaassigen Bevollmachtigten anzubringen. In
bestimmten Fallen besteht die Mdoglichkeit, die Cé&nKzeichnung friiher anzubringen, z.B.

wahrend der Phase der Herstellung eines komplereduRts (z. B. einem Fahrzeug). Dann ist es
erforderlich, dass der Hersteller die Ubereinstimgidieses Produkts mit den Anforderungen der
Richtlinie wahrend der Phase der Fertigungskomtrimitmell bestatigt. Die CE-Kennzeichnung muss
aus den Buchstaben "CE" in der in Anhang X der fRica 94/9/EG beschriebenen Form bestehen.
Im Allgemeinen ist die CE-Kennzeichnung auf demdeid oder dessen Typenschild anzubringen.
Auch wenn dies in der Richtlinie 94/9/EG nicht gelfert ist, gilt es als vertretbar, die CE-

Kennzeichnung auf der Verpackung und in den Betg&itmenten anzubringen, wenn sie infolge der
Grol3e oder der Beschaffenheit des Produkts nidhdiasem angebracht werden kann.

Es ware sinnvoll, wenn es auch nicht verbindlichgeschrieben ist, die CE-Kennzeichnung an mehr
als einer Stelle anzubringen; wenn sie beispiessvauf der Au3enverpackung und auch auf dem
innen liegenden Produkt angegeben ist, kann dienkaohnung ohne Offnen der Verpackung
festgestellt werden.
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Die CE-Kennzeichnung ist ausgepragt und deutlichtsar, lesbar und unléschbar anzubringen. Es
ist verboten, Kennzeichen oder Aufschriften anaugen, die Dritte hinsichtlich der Bedeutung und
der Form der CE-Kennzeichnung irrefihren kénnem Bnforderung an die Sichtbarkeit bedeutet,
dass die CE-Kennzeichnung fur Marktiiberwachungdigieimsleicht zuganglich und fir Kunden und
Anwender sichtbar sein muss. Aus Grinden der Lksiaist fur die CE-Kennzeichnung eine
Mindesthohe von 5 mm erforderlich. Bei kleinen Ruikteén kann von dieser Mindesthohe
abgewichen werden. Die Anforderung bezuglich derlosohbarkeit bedeutet, dass die
Kennzeichnung nicht von dem Produkt zu entferném darf, ohne dass unter normalen Umstanden
sichtbare Spuren zuriickbleiben.

Je nach angewendetem Konformitétsbewertungsverfatii@n eine benannte Stelle in der
Konstruktionsphase (Anhang Ill), in der Produktigingse (Anhange 1V, V, VI, VIl und IX) oder in
beiden Phasen tatig werden. Die Kennnummer dernmgéea Stelle ist nur dann zusammen mit der
CE-Kennzeichnung aufzufiihren, wenn die Stelle in Ebase der Fertigungskontrolle tatig wird
(siehe Artikel 10 Absatz 1 der Richtlinie 94/9/EQ¥gliche irrefihrenden Angaben an den Geraten
missen vermieden werden, z. B. die Nummer der m@arStelle,sofern dies_nicht durch die
Richtlinie vorgesehenist. Daher sollte am Produkt nicht die Nummer einendomten Stelle
angebracht werden, wenn das Produkt unter Kategdiédt (ausgenommen ist die Einzelprifung);
dasselbe gilt fur einige Gerate der Kategorie 2jagtiche freiwillige Zertifizierung.

Die CE-Kennzeichnung und die Kennnummer der bersnStelle missen nicht notwendigerweise
auf dem Territorium der Gemeinschaft angebrachderr Sie kdnnen in einem Drittland angebracht
werden, wenn das Produkt beispielsweise dort hisiffewurde und die benannte Stelle entweder
Prifungen an der Produktbauart durchgefiihrt odsrQlzalitatssicherungssystem des Herstellers in
demjenigen Land beurteilt hat. Die CE-Kennzeichnund die Kennnummer kdnnen auch separat
angebracht werden, solange die CE-Nummer und dienh&r der benannten Stelle kombiniert

bleiben. Bei Komponenten muss nur die Kennnummebédeannten Stelle angebracht werden.

Werden Geréte, die bereits in Verkehr gebracht amrdn Produkte eingearbeitet (z. B. eine
Baugruppe nach 3.7.5.1), missen die integrierterét€edie CE-Kennzeichnung und, soweit
zutreffend, die Kennnummer der benannten Steligetra

AnerkanntermalRen kénnen Teilbaugruppen eine eiG&akKennzeichnung besitzen; diese ist jedoch
nach dem Bau des endglltigen Produkts vielleictiitninehr sichtbar. Dies ist vertretbar, da diese
Information an anderer Stelle zu finden ist. DagidegestellteProdukt muss jedoch ein einziges

Schild aufweisen, das sich eindeutig auf die ertdggilBaugruppe bezieht, bevor es in Verkehr
gebracht und/oder in Betrieb genommen wird. Mit denbringen der CE-Kennzeichnung auf dem
Endprodukt dbernimmt der Hersteller oder sein Blewéthtigter die uneingeschrankte

Verantwortung fiir die Ubereinstimmung des Endpraslukit den einschlagigen Grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der IRieht94/9/EG und allen anderen relevanten
Richtlinien.

11.2 Weitergehende/Spezifische Kennzeichnung

Es ist die Intention der Richtlinie 94/9/EG, dieesgjlische Kennzeichnun@ in der Form
auszufuhren, wie in der Richtlinie 84/47/EWG fettge Obwohl die Richtlinie 94/9/EG keine
derartige Anforderung enthélt, wird empfohlen, wdiin diese herkdommliche Form zu verwenden
(siehe Anhang zu diesen Leitlinien). Auf diese Kaziohnung missen das Symbol der Gruppe und
der Kategorie (auf Vorrichtungen nach Artikel 1 Abs?2 der Richtlinie 94/9/EG sollte die Kategorie
in Klammern angegeben werden) und bei Gruppe Il Rlethstabe "G" (bei durch Gase, Dampfe
oder Nebel verursachten explosionsfahigen Atmogph)amd/oder D (bei durch Staub verursachten
explosionsfahigen Atmosphéren) folgemie Betriebsanleitungen mussen ausfiihrlich die
Bedeutung der Kennzeichnung auf dem Produkt erlauter. Dennoch wird empfohlen, das in den
folgenden Beispielen dargestellte Format zu veneandiobei

.. /.. " bedeutet, dass das Produkt zwei veestdnie Kategorien aufweist;

".. - .. " bedeutet, dass ein Teil des Produktstniger Richtlinie entspricht und nicht dafir
vorgesehen ist, in einem explosionsgeféahrdeteni@esingesetzt zu werden.
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Dariiber hinaus sollen Vorrichtungen nach ArtikeMdsatz 2 der Richtlinie, die separat in Verkehr
gebracht werden, mit der in runden Klammern angegeb Kategorie der kontrollierten Gerate
gekennzeichnet werden, und die Vorrichtungen miterieigenen potentiellen Zindquelle, die
bestimmungsgemal fur die Verwendung in einem eipisgeféahrdeten Bereich vorgesehen sind,
mussen wie Gerate nach Anhang Il Absatz 1.0.5 ged@chnet werden.
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Produkte fur den Bergbau, Gruppe |, KategiMiz

Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz komn@&mppe II, Kategorie 1 zur
Verwendung in Atmospharen mit Gas/Dampf/Nebel

Produkte, die nicht im Bergbau zum Einsatz komn@&mppe II, Kategorie 1 zur
Verwendung in Atmospharen mit Staub

Schutzsystem, zur Verwendung in Atmosphéaren rag/Bampf/Nebel/Staub

Vorrichtung nach Artikel1 Absatz2 der Richtlini®4/9/EG aul3erhalb
explosionsgeféhrdeter  Bereiche mit  eigensicheren halSceisen der
Kategorie "Ex ia", die beispielsweise an Geréate Hategorie | angeschlossen
werden kann

Gerate der Kategorie 2 fur die Verwendung in explusgeféahrdeten Bereichen,
die Gase oder Staube enthalten

Eine Baugruppe, wie z. B. ein Gasmesssystem mit r@sheinem Detektorkopf,
die teilweise zur Kategorie 1 und teilweise zur é¢mrie 2 gehdrt und aus einer
Sicherheitsvorrichtung und einem Geréat besteht. Sl@herheitsvorrichtung ist
bestimmungsgemal fir die Verwendung aul3erhalb d&hrjchen Bereichs
vorgesehen, das Geréat fur die Verwendung innertiakes Bereichs

Gerate der Kategorie 2, die eine Sicherheitsvawiu fir Gerate der Kategorie 1
enthalten

Dieselben Geréte fir explosionsgefahrdeteeiBhe mit Gas oder Staub

Eine Sicherheitsvorrichtung allein, die den Expmosischutz fir ein Gerat der
Kategorie 1 und fir ein weiteres Gerat der Kategarsicherstellt

Geblase, das Zone 22 absaugt und fur die Aufstglluer Zone 22 vorgesehen
ist

Beispiele fiir die_ Kennzeichnung von Geraten, die zverschiedenen Kategorien gehérersind:

& 1 126G

&

®© ® © ©

(2)3G

2/-G

2/13G

3/-D

-2D

Fullstandsmessgeréat, das in der Tankwand zwiscbee # und Zone 1 installiert
ist

ein in Zone 2 installiertes elektrisches Feldbuggetas Gerate der Kategorie 2
beeinflusst

ein Lufter, der aus Zone 1 absaugt, jedoch aulenw explosionsgefahrdeten
Bereichen zu installieren ist. Die Richtlinie erdthéine Bestimmungen fir die
Kennzeichnung fur den Fall der Installation au3krhazon explosionsfahigen
Bereichen

ein Lifter, der aus Zone 1 absaugt und zdstallung in Zone 2 vorgesehen ist
ein Schneckenférderer, der Staub aus einer Zonke2dusbefdrdert, jedoch
auBBerhalb von explosionsgefahrdeten Bereichen lliestaist. Die Richtlinie

enthalt keine Bestimmungen fiir die Kennzeichnungdién Fall der Installation
aul3erhalb von explosionsfahigen Bereichen

ein Geblase, das keine explosionsfahige Atmospbéii@dert, jedoch in Zone 21
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aufgestellt werden soll

Alle Produkte missen mit dem Namen und der Andctiei§ Herstellers, der Bezeichnung der Serie
oder Bauart, der Seriennummer (soweit vorhandeun) dem Baujahr gekennzeichnet sein. Dem
Produkt miissen schriftliche Informationen beigefiugrden, die die unterschiedlichen Kategorien
und die sich daraus ergebenden Folgen fiir dierbesthgsgemafe Verwendung erlautern.

Wenn ein Produkt unter mehr als eine Richtlinie matem neuen Konzept fallt, gibt die

CE-Kennzeichnung die Einhaltung der einschlagigestiBimungen aller relevanten Richtlinien an.
Befindet/n sich jedoch eine oder mehrere diesehtRigen in ihrer Ubergangszeit und kann der
Hersteller dementsprechend wahlen, welche Bestiggruinwendung finden sollen, bedeutet die
CE-Kennzeichnung lediglich die Ubereinstimmung ohénjenigen Richtlinien, deren Anwendung
verbindlich vorgeschrieben ist, sowie anderen Riubh, die ebenfalls angewendet wurden. Im Falle
der letztgenannten Richtlinien missen nahere Hieiteh in den Dokumenten, Mitteilungen oder
Anleitungen, die dem Produkt beiliegen, beziehumgssy sofern zutreffend, auf dem Typenschild
angegeben werden.

11.3 Zusatzliche Kennzeichnung in Hinblick auf Normen

Infolge der besonderen Bedeutung fiir die Sicherkeit Produkten zur bestimmungsgemalfen
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen umdvermeidung von Missverstandnissen sieht
die Richtlinie 94/9/EG weitere Kennzeichnungen {giehe Anhang Il Punkt 1.0.5, Kennzeichnung).

Anhang Il Punkt 1.0.5 der Richtlinie besagt, dagsdB, Schutzsysteme und Komponenten dariber
hinaus mit allen Hinweisen gekennzeichnet werdersseni, die fiir die Sicherheit bei der
Verwendung unabdingbar sind. Dieser Anforderungpmetchend sehen Europdische Normen fir
elektrische und nichtelektrische Produkte zur Vemang in explosionsgefahrdeten Bereichen eine
zusatzliche Kennzeichnung vor. Detaillierte undistéhdige Angaben Uber diese Kennzeichnung
sind diesen Normen zu entnehmen.

11.4 Kennzeichnung von Komponenten

Die Person, die fir das Inverkehrbringen und/oderdmbetriebnahme eines Produkts verantwortlich
ist, muss dieses entsprechend Anhang Il der Righti4/9/EG Absatz 1.0.5 mit dem Namen und der
Adresse des Herstellers kennzeichnen. Die Richtlieimdéglicht die freie Auswahl zwischen
Handelsmarke und Unternehmensname, wenn diesescinillich sind. Die Kennzeichnung muss
die Adresse aufweisen. Diese Adresse kann verdinfaerden, wenn auf kleinen Produkten nicht
ausreichend Platz vorhanden ist, solange die weaathiche Person immer identifiziert werden kann.
In jedem Fall muss die Adresse auf dem Schild &hsead sein, um das Unternehmen auf dem
Postweg erreichen zu kénnen. Eine Internetadrassecht ausreichend, es muss eine Postanschrift
angegeben werden. In einigen Landern kann eine sddranhand einer eindeutigen Postleitzahl
identifiziert werden. In diesen Landern ist die Wendung dieser Postleitzahl ausreichend.

Es hat sich die Frage ergeben, ob die Kennzeichmang<omponenten verbindlich vorgeschrieben
ist.

Genau genommen fordert die Richtlinie 94/9/EG irh&mg Il Abschnitt 1.0.5 die Kennzeichnung
ausdricklich nur fir Gerate und Schutzsysteme. Bimge, ob Komponenten dennoch
gekennzeichnet werden sollten, um die Umsetzung Riehntlinie zu erleichtern, hat besondere
praktische Relevanz in Fallen,

in denen es schwierig ist, den Unterschied zwisch&dEX-Komponenten und
Standardkomponenten festzustellen und

in denen ein Hersteller, der eine Komponente bemutzdchte, ernsthafte Schwierigkeiten damit
haben kodnnte, seine Risikobeurteilung durchzufiijhwemn kein Hinweis auf die Kategorie der
Komponente gegeben ist.
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Abgesehen von der Frage der Kennzeichnung fordert Richtlinie eine Bescheinigung der
Konformitat fir Komponenten. Diese muss alle eréolidhen Angaben zu den Merkmalen enthalten.
Dies ist Ublicherweise der Fall, wenn der Kompoeeaine explosionsbezogene Klassifizierung
entsprechend den relevanten harmonisierten Normgeozdnet wird, die wie eine Kennzeichnung
erscheint (z. B. Ex Il 1/2 GD cb Tx oder Ex Il 1 @DXx).

Fiur Komponenten, die eine eigene potentielle Zietguaufweisen oder (in Bezug auf die
Eigenschaften der Komponente) eindeutig mit Geratiner bestimmten Kategorie im
Zusammenhang stehen, kann grundsatzlich ohne dimitide der Gruppe und Kategorie des
Gerates, in das die Komponente eingebaut wird, daforderliche Verfahren der
Konformitatsbewertung nicht durchgefuhrt werden.

In einigen Féllen kann das Verfahren der Konforteliéwertung nur durchgefiihrt werden, wenn das
Gerdt, in das die Komponente eingebaut wird, definst, und wenn dieser eingebaute Zustand Teil
der Konformitatsbewertung ist.

Daher wird empfohlen, Komponenten zu kennzeichrsafiern sie hinsichtlich einer bestimmten
Geratekategorie und -gruppe beurteilt werden konnew diese Kategorie und Gruppe in der
Kennzeichnung anzugeben.

Daruber hinaus wird empfohlen, Komponenten fir moiee Schutzsysteme zu kennzeichnen, wenn
sie im Hinblick auf die charakteristischen Eigeraftdn der letzteren beurteilt werden kénnen, wobei
diese Merkmale in der Kennzeichnung anzugeben sowkeit dies angemessen ist.

Auch ist zu beachten, dass die GréRe bei der Kérhmaeng auf dem Produkt ein Problem darstellen
kann. In diesen Féllen sollten die Informationedém Begleitunterlagen und auf der Verpackung der
zu kennzeichnenden Komponente angegeben werden.

SchlieRlich wird daran erinnert, dass entsprechéed Richtlinie 94/9/EGATEX-Komponenten
nicht mit der CE-Kennzeichnung versehen sein dirfen

11.5 Kennzeichnung kleiner Produkte

In Ubereinstimmung mit der Anleitung fiir die CE-Keeichnung von Produkten wird es auRerdem
fur sinnvoll erachtet, alle weiteren Kennzeichnungeif der Verpackung anzubringen und in den
Begleitunterlagen anzugeben, wenn es infolge déR&woder der Beschaffenheit des Produkts nicht
moglich ist, sie auf dem Produkt selbst anzubringen

Auf sehr kleinen Produkten, bei denen eine Reduagder Kennzeichnung nicht vermieden werden
kann, sind dennoch folgende Informationen gefordert

CE-Kennzeichnung (nicht fir Komponenten);
Ex-Kennnzeichnung.

Name oder eingetragenes Warenzeichen des Hersteller

11.6 Kennzeichnung von Baugruppen

Die Kennzeichnung von Baugruppen ist der von Garitentisch, insbesondere der von Geraten, die
zu unterschiedlichen Kategorien gehéren. Eine Bayug kann aus einer grof3en Anzahl von
beurteilten und konformen Gegenstanden (Gerateut8systeme, Sicherheitsvorrichtungen) mit
deren jeweiliger eigener spezifischer Kennzeichnubgstehen, die mdglicherweise zu
unterschiedlichen Kategorien gehéren. In derartigeillen ware es nicht hilfreich, in der
Kennzeichnung der gesamten Baugruppe alle dieseelean Kennzeichnungen aufzufiihren.
Dennoch muss die Kennzeichnung der Baugruppe allechd Anhang Il Punkt 1.0.5 der
Richtlinie 94/9/EG geforderten relevanten Inforrma@n enthalten, die fur die bestimmungsgemafe
Verwendung der gesamten Baugruppe erforderlich. dhd Kennzeichnung muss so angeordnet
werden — z. B. auf dem Aul3engehause der Baugruplees-kein Zweifel dahingehend besteht, dass
die Merkmale der gesamten Baugruppe und nicht ieugides Teils angegeben sind.
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Baugruppen konnen aus Teilen unterschiedlicher g¢aten bestehen und bestimmungsgemafd fur
explosionsgefahrdete Bereiche vorgesehen sein, udierschiedliche physikalische Merkmale
aufweisen. Die Kennzeichnung der Baugruppe als &anit Gruppe, Kategorien und zusatzlichen
Informationen, die fir die sichere Funktion der Baype erforderlich sind (Temperaturklasse usw.)
kann zu einem der beiden folgenden Szenarien gehore

Fall 1. Die Baugruppe als Ganzes ist bestimmungsgé&f® fir die Verwendung in
explosionsgeféahrdeten Bereichen einer bestimmten He vorgesehen

Sofern die Einzelteile der Baugruppe fiur explosgmfighrdete Bereiche gekennzeichnet sind, die
unterschiedliche Merkmale aufweisen, bestimmt deit it dem niedrigsten Sicherheitsgrad die
Kennzeichnung der gesamten Baugruppe. Das bedaides die Kategorie, Temperaturklasse,
Explosionsgruppe usw. mit den geringsten Anfordgetnan das Gerat fur die Kennzeichnung der
gesamten Baugruppe maf3geblich sind.

Fall 2: Teile der Baugruppe sind bestimmungsgemal? Gf die Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen, die ardgchiedliche physikalische Merkmale
und/oder unterschiedliche Zonen aufweisen

Es ist von groter Wichtigkeit fiir diese bestimmegemale Verwendung, dass die Kennzeichnung
der Baugruppe alle Gruppen, Kategorien und zusétai Kennzeichnungen (Temperaturklasse
usw.) enthalt, die fir die vorgesehenen Bereictferagrlich sind. In diesem Fall geben die
Anleitungen fir den Gebrauch, die Installation ushe verschiedenen vorgesehenen (oder durch
konstruktive MalRnahmen geschaffenen) Bereiche/Zameder um unterschiedliche(n) Teile(n) der
Gerate an.

Beispiele (in diesen Beispielen werden nur Katesyorind zusatzliche Kennzeichnungen angegeben,
die fur die Sicherheit bei der Verwendung erforidbrbkind):

Beispiele fiir Fall 1:

Eine Baugruppe, die aus Teilen mit der Kennzeicgrii® und weiteren Teilen mit der
Kennzeichnung T6 besteht, ist mit T3 zu kennzeinhmen anzugeben, dass die Baugruppe als
Ganzes bestimmungsgemaR fur die Verwendung in T8i&en vorgesehen ist.

Eine Pumpeneinheit, die aus einer Flissigkeitspufkg@e entziindliche Flussigkeit) und einem
elektrischen Antriebsmotor besteht. Die Pumpe istin2 G T6 gekennzeichnet, der Motor mit
I 2 G 1IB T4. Die gesamte Baugruppe ist mit 11 2i8 T4 zu kennzeichnen, da der Motor der
Teil ist, der die geringeren Anforderungen erfiillt.

Eine vergleichbare Pumpeneinheit mit einer Pumpe,heile Flissigkeit (nicht entzindlich)
beférdert. Die Pumpe ist mit Il 2 G T3, der Motoit ith 2G IIB T4 gekennzeichnet. In diesem
Fall ist die Baugruppe mit 1l 2 G 1IB T3 zu kennztenen.

Beispiele fir Fall 2:

Ein Geblase, das eine explosionsfahige Atmospharé3 befordert (Zone 1), wobei das
Geblase mit einem Elektromotor und Regelvorrichamgusgestattet ist, die in einer Zone 2
angeordnet sind. Daher ist das Geblase mit Il 2IA@ 3 gekennzeichnet. Der Motor ist mit
I 3G T3 gekennzeichnet, die eigensichere Reggbliung mit 112 GIIC T6. Da die
eigensichere Kontrollvorrichtung sich im selben &eh befindet wie der Motor, ist das Teil, das
die geringeren Anforderungen erfiillt, entscheidénddiesem Fall der Motor). Entsprechend ist
die Kennzeichnung der gesamten Baugruppe Il 2/BA@ 3.

Eine vergleichbare Geblasebaugruppe, bei der dertoMoedoch auBerhalb des
explosionsgefahrdeten Bereichs angeordnet ist.K@ienzeichnung der gesamten Baugruppe ist
I12/3/-GIATS.
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12 SCHUTZKLAUSEL *°UND VERFAHREN

Die Schutzklausel, auf die in Artikel 7 der Richii Bezug genommen wird, ist das EU-Verfahren,
nach dem jede MafRnahme, die von einem Mitgliedstaafigrund der Nichterfillung der
Grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfanderuund in den Fallen, in denen davon
ausgegangen wird, dass ein Geradt die Sicherheit voRersonen, Tieren oder Eigentum
gefahrden wird, zu dem Zweck eingeleitet wird, Gerate, denen dilee in der Richtlinie
vorgesehenen Bescheinigungen beiliegt und die msemh Grunde die CE-Kennzeichnung tragen,
vom Markt zu nehmen, ihr Inverkehrbringen zu urgges oder ihren freien Verkehr zu beschranken,
der Kommission von dem Mitgliedstaat, der diese Mdiine ergriffen hat, unmittelbar zu melden
ist.

Bei der Erwagung, ob sie die Schutzklausel geltmadhen sollen, missen die Mitgliedstaaten und
die jeweiligen Vollstreckungsbehoérden tberlegengstsich um einen erheblichen Versto3 handelt
oder ob der Verstol3 als unerheblich angesehen wekden, der sich ohne die durch den
Sicherheitsmechanismus ermdglichten Verfahren ndgskt.

Ein unerheblichen Verstol3 ware beispielsweise eidehde Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung. In
diesen Fallen kdnnte der Mitgliedstaat den Hemstelhder Bevollmachtigten auffordern, die
Konformitat herzustellen, oder andere nach den onatlen Gesetzesvorschriften zuldssige
MafRnahmen treffen, um die/den Verantwortlichen ewdgen, geeignete KorrekturmalRnahmen zu
ergreifen.

In jedem Einzelfall missen die Mitgliedstaaten prijfob durch die Nichterfillung Personen,

Haustiere oder Eigentum gefahrdet werden und otsdreitzklausel das wirkungsvollste Mittel zur

Sicherstellung der Sicherheit von Personen, Haestieder Eigentum darstellt, was nach diesem
Abschnitt der Richtlinie vorrangige Bedeutung hat.

An jede Mitteilung, die die Kriterien fiir eine Geftdmachung der Schutzklausel erfllt, schlief3t sich
ein Konsultationsverfahren zwischen der Kommissiad den "Betroffenen” an. Die "Betroffenen”
sind in erster Linie alle Mitgliedstaaten der Elgr dHersteller oder sein in der EU ansassiger
Bevollmachtigter oder, sofern diese nicht existieie Person, die das Produkt auf dem EU-Markt
in Verkehr gebracht hat.

Das Konsultationsverfahren versetzt die Kommissiohder Grundlage der oben genannten Griinde
in die Lage zu beurteilen, ob die einschrankend@maame gerechtfertigt ist. Das bedeutet, dass bei
MafRnahmen, die der Kommission gemeldet werdeniligata Informationen mitgeliefert werden
missen, aus denen insbesondere die Griinde dafiorgehnen, warum die in der Richtlinie
festgelegten Grundlegenden Sicherheits- und Gesisdhforderungen durch das betreffende
Produkt nicht eingehalten werden.

Stellt die Kommission nach dieser Konsultation fekiss die MalRnahmen gerechtfertigt sind, so
unterrichtet sie davon unverziiglich den Mitgliedstader die Initiative ergriffen hatte, sowie die
anderen Mitgliedstaaten. Die Kommission will dadi#se Mitgliedstaaten zu veranlassen, geeignete
MafRnahmen im Einklang mit Artikel 3 der Richtlireazuleiten.

Stellt die Kommission fest, dass die von dem Médétaat eingeleiteten MaRnahmen nicht
gerechtfertigt sind, so fordert sie den Mitglied$tauf, seine MalRnahmen zuriickzuziehen und
unverziglich die geeigneten MaRnahmen zu treffen, den freien Verkehr der betreffenden
Produkte auf seinem Hoheitsgebiet wiederherzustelleehnt es ein Mitgliedstaat ab, der

50 . - . . .
Zu einer detaillierten Analyse der "Schutzklaussléhe den "Guide to implementation of the

Community harmonisation Directives based on the Weproach and the Global Approach” [Leitfaden
fir die Umsetzung der nach dem neuen Konzept undn dBesamtkonzept verfassten
Harmonisierungs-Richtlinien der Gemeinschaft], Bl Kapitel 2, 3, 4.
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Stellungnahme der Kommission Folge zu leisten, beiéh die Kommission das Recht vor, gemaf
Artikel 226 EG-Vertrag vorzugeheh.

Um die Transparenz und die korrekte einheitlichevé&ndung der Schutzklausel sicherzustellen,
besagt Artikel 7 Absatz 4: "Die Kommission steltther, dass die Mitgliedstaaten tber den Verlauf
und die Ergebnisse dieses Verfahrens unterricteedemn.".

Zusatzlich zu dieser Bestimmung sieht die Rictalinh Artikel 6 Absatz 1 eine spezielle
Schutzklausel fur Normen vor. Ist ein Mitgliedstadier die Kommission der Auffassung, dass eine
harmonisierte Norm den Grundlegenden Sicherheits- @esundheitsanforderungen der Richtlinie
nicht vollstandig entspricht, muss er/sie die Aegehheit vor einen unter der Richtlinie 98/34°EG
eingesetzten Sonderausschuss bringen. Der Ausschoissucht den Fall und gibt eine
Stellungnahme an die Kommission ab. Aufgrund diedeflungnahme informiert die Kommission
die Mitgliedstaaten daruiber, ob die Verweisungef @diese Normen aus den veroffentlichten
Informationen gestrichen werden missen oder nicht.

° Artikel 226 des EG-Vertrages: Hat nach Auffassuleggy Kommission ein Mitgliedstaat gegen eine

Verpflichtung aus diesem Vertrag verstoRen, so gibteine mit Griinden versehene Stellungnahme
hierzu ab; sie hat dem Staat zuvor GelegenheitAufferung zu geben. Kommt der Staat dieser
Stellungnahme innerhalb der von der Kommission tgése Frist nicht nach, so kann die Kommission

den Gerichtshof anrufen.

% Richtlinie 98/34/EG des Europdischen Parlaments dag Rates, in der ein Verfahren fir die

Bereitstellung von Informationen im Bereich technesciNormen und Vorschriften festgelegt wird,;
ABI. L 204, 21.7.1998, S. 37-48, geédndert durchRiahtlinie 98/48/EG.
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13 HARMONISIERTE EUROPAISCHE NORMEN °3

Nach der Richtlinie 94/9/EG kodnnen Hersteller wahl®b sie deren Anforderungen erfillen
mochten, indem sie Konzeption und Bau direkt eetsdpend den Grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen durchfihren, oder ob aimdnisierte Normen einhalten wollen, die
speziell dazu erarbeitet werden, die Vermutungldlezreinstimmung mit diesen Anforderungen zu
gestatten. Mit anderen Worten: im Problemfall misde& verantwortlichen nationalen Behdrden
nachweisen, dass das Gerét nicht mit den GrundiiegeSicherheits- und Gesundheitsanforderungen
der Richtlinie Ubereinstimmt.

Die Konformitatsvermutung wird rechtlich nur durahie Anwendung der nationalen Normen

verliehen, durch die eine im Amtsblatt der Eurogién Union verdffentlichte harmonisierte Norm

umgesetzt wird. Hat das zustandige nationale Nogsgremium die Norm nicht umgesetzt, verleiht
die Anwendung der urspriinglichen harmonisiertennNoder einer in einem anderen Mitgliedstaat
der EU umgesetzten Norm die gleiche Konformitatswgung. Allerdings muss eine derartige

Umsetzung in den nationalen Normenbestand mindesieer der Mitgliedstaaten der Européischen
Union erfolgt sein.

Die Industrie und viele benannte Stellen sind anEtarbeitung dieser Normen beteiligt, und aller
Wahrscheinlichkeit nach werden diese Normen, sok@dzur Verfugung stehen, die bevorzugte
Maoglichkeit zum Nachweis der Ubereinstimmung daleste

Freiwillige harmonisierte Normen stellen die eirezig Dokumente dar, deren Anwendung die
Vermutung der Ubereinstimmung ermdglicht. Hersteltiirfen sich auch dafir entscheiden,
bestehende Européische, nationale und andere BebenNormen und Spezifikationen anzuwenden,
die in Hinblick auf die relevanten Grundlegendech8iheits- und Gesundheitsanforderungen fir
wichtig oder relevant angesehen werden, in Verbigdmit weitergehenden MaRnahmen fur die
weiteren, noch nicht abgedeckten Anforderungen.

Normen werden als Reaktion auf neue technischenBthisse gedndert und aktualisiert. Wahrend
des Prozesses der Aktualisierung darf ein Herstell@ die vollstandige Ubereinstimmung mit der

Richtlinie zu beanspruchen, weiterhin eine zu diegst harmonisierte Norm anwenden; dies gilt
auch dann, wenn klar ist, dass die Norm in der Aftkgeandert wird.

13.1 Im Amtsblatt veréffentlichte harmonisierte Europaische Normen

Zur Information kann eine Referenzliste der harrsi@nien Européischen Normen auf der Website
der Européischen Kommission gefunden werden.

Européische Normen fur ATEX Sind bei den europa@sdNormungsgremien erhaltlich:

- CEN: Avenue Marnix 17, B-1000 Bruxelles; Tel. {3550 08 11; Fax (32-2) 550 08 19
(http://www.cen.el

- CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Bruxelles; T€2-2) 519 68 71; Fax (32-2) 519
69 19 fttp://www.cenelec.ong

Nationale  Umsetzungen von  harmonisierten  Normen d sirbei den nationalen
Normungsorganisationen zu beziehen.

13.2 Normungsprogramm

Es bestehen zwei Normungsprogramme, die an digaischen Normungsgremien gerichtet sind.
Fir jedes Programm besteht ein Normungsmandatutepgiischen Kommission.

53 Siehe auclhttp://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/le@slauide/index.htn{"Blauer Leitfaden™)

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/staizdimh/harmstds/reflist/atex.html

54




-74 -

Die Europaische Kommission hat CEN/CENELEC ein Masndrteilt, Europaische Normen zu
erstellen. Das Mandat deckt die NormungsarbeitlEbflr das optimale Funktionieren der Richtlinie
im elektrischen und mechanischen Bereich erforclerst.

Das Mandat erfordert eine intensive Zusammenarbeischen CEN und CENELEC, um die
folgenden Aufgaben zu erfillen:

1

bestehende Normen zu udberprifen und, soweit flarice mit dem Ziel ihrer
Angleichung an die Grundlegenden Sicherheits- urduBdheitsanforderungen der
Richtlinie zu modifizieren;

die erforderlichen neuen Normen zu erarbeiterheivalie Prioritdt auf horizontalen
Normen liegt, die fur weite Produktbereiche geltend nicht so sehr auf spezifischen
Produkten, fur die die Notwendigkeit von Fall zulFaachgewiesen werden muss.

Um das Mandat zu erfiillen, hat CEN ein technisdbasitee CEN/TC 305 "Potentially explosive
atmospheres - Explosion prevention and protectiofExplosionsfahige Atmosphéaren —
Explosionsschutz] eingerichtet. Die Detailarbeitdwon mehreren Arbeitsgruppen ausgefuhrt.

Um das Mandat zu erflllen, hat CENELEC das techeidg¢omitee TC 31 "Electrical Apparatus for
Explosive Atmospheres” [Elektrische Betriebsmifigl explosionsgefahrdete Bereiche] und dessen
Unterkomitees mit der Arbeit betraut. Diese Konstegbeiten bereits seit vielen Jahren auf dem
Gebiet der explosionsgeféahrdeten Bereiche und ha@im® Reihe von Normen im Rahmen der
Richtlinie nach dem alten Konzept erarbeitet.

CENELEC und CEN sind fur die Erarbeitung von Nornfén die elektrischen beziehungsweise
nichtelektrischen Industriesektoren zusténdig. t&gen die Verantwortung dafir sicherzustellen,

dass:

die Richtlinie nach dem neuen Konzept fiir explosgaiahrdete Bereiche und andere
relevante Richtlinien einheitlich ausgelegt werden;

die Sicherheitsanforderungen an die elektrischeh niohtelektrischen Sektoren dort,
wo sich die Bereiche Uberschneiden, miteinander BEmmklang stehen und die
angestrebten Schutzgrade gleichwertig sind;

die zukunftige Erarbeitung von Normen durch eine @eganisationen den Belangen
der anderen Organisation in zufrieden stellendem3évidRechnung trégt, und
umgekehrt.
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14 HILFREICHE WEBSITES

Website fur Gerate, die bestimmungsgemal fir devarelung in einem explosionsgeféahrdeten
Bereich (Potentially Explosive Atmospheres, ATEXy&sehen sind, alUROPA:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex

Text der Richtlinie 94/9/EC:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/newasgrdtm

"Wie die Richtlinie anzuwenden istieitere Uberlegungen der Arbeitsgruppe des Sg@ndATEX-
Ausschusses:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/standcomm.htm

Verweisungen auf nationale MalRnahmen zur Umsetdengrichtlinie 94/9/EG:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/direct/trar&edim

Liste der der Kommission bekannten zustandigen Blm betreffend die Marktiiberwachung fur
Richtlinie 94/9/EG in den Mitgliedsstaaten, bei tA#skandidaten, in Landern des EWR:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/listcomp.htm

Zentrale Kontaktstellen, die in den Mitgliedsstaatieei Beitrittskandidaten und in den Landern des
EWR mit der Umsetzung der Richtlinie 94/9/EG beagt sind:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/centrcont.htm

Internationale Organisationen:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/intern_org.htm

Benannte Stellen:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/nb/nblist.htm

ATEX-Standardisierung:
http://ec.europa.eu/enterprise/atex/stand.htm

Interessengruppe fur ATEX-Richtlinie auf CIRCA:
http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/iexie

Interessengruppe fur die administrative Zusammaeitatietreffend ATEX (ATEX Administrative
Co-operation, ADCO) auf CIRCA:
http://circa.europa.eu/Members/irc/enterprise/atgkome
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ANHANG I: CHARAKTERISTISCHES (EX-)KENN-
ZEICHEN DER GEMEINSCHAFT, ENTNOMMEN
AUS DER RICHTLINIE 84/47/EWG

Alle Werte bezogen auf "a"
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ANHANG II: LISTE DER GRENZFALLE — ATEX-PRODUKTE
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23 Weitere Informationen enthalten die vorliegende dritte*) Ausgabe der ATEX-Leitlinien

und die Uberlegungen des Standigen Ausschusses zur Richtlinie 94/9/EG sowie der nicht verbindliche
Leitfaden zur Richtlinie 1999/92/EG. *) Korrektur eines Fehlers der englischen Ausgabe (hier ist die
zweite Ausgabe angegeben)

43 Bei allen Geraten, Schutzsystemen, Komponenten, Sicherheits-, Kontroll- oder
Regelvorrichtungen und/oder anderen Produkten, fir die angegeben wird, dass sie nicht in den
Anwendungsbereich von ATEX 94/9/EG fallen, missen die ggf. beim Gebrauch auftretenden Zundquellen und
Explosionsgefahren berticksichtigt werden. Reibung und Abrieb in Verbindung mit Rost und Leichtmetallen (wie
Aluminium und Magnesium) und deren Legierungen kénnen eine aluminothermische Reaktion (Thermitreaktion)
auslosen, die zu einer Zundfunkenbildung fuhren kann.




